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Para un servicio rapido de herramientas, accesorios y
elementos diversos SUNNEN contacte con su
distribuidor local:

SUNTEC MAQUINARIA TECNICA S.L.
Avd. Castilla, 32 - nave 52
28830 SAN FERNANDO DE HENARES, MADRID

Telf.:91 677 77 34
Telf.:91 677 88 90

e-mail: comercial@suntecmt.com

NOTA: Sunnen e reserva el derecho a cambiar especificaciones o disefio de productos sin previo aviso. Dichos cambios confieren al comprador
derecho alguno respecto a mejoras, adiciones o sustitucion de equipos, elementos o accesorios previamente vendidos. La informacién aqui
contenida se considera fiable basada en la informacion disponible en el momento de la edicion. Si surgiera alguna discrepancia sobre la
informacion, Sunnen recomienda que el usuario verifique ésta con Sunnen, antes de proceder a cualquier alteracion de la maquina.

©2006 Sunnen Products Co. Printed in U.S.A. X-SP-5500F 5/06-DA-15



‘INTERIG? DE PORTADA: | NTERI OR DE PORTADA 9/2/09 11:25 Pagina 1

Nosotros Apreciamos la Oportunidad de Servirle

Nuestro Compromiso Global

Las mdquinas y accesorios Sunnen han sido vendidas en todo el
mundo desde que la compaiiia fué creada en 1924. Nuestro so-
porte ha sido la gran profesionalidad de nuestra red mundial de
mds de 50 Distribuidores. Con la casa central en St. Louis, Mis-
souri, SUNNEN cuenta con delegaciones en Inglaterra, Suiza,
Italia y China, asi como la firma General Hone, nuestra sub-
sidiaria, que estd localizada en Ashland, Ohio. Estamos com-
prome-tidos en facilitarle productos y servicio dondequiera que
Vd. lo necesite en cualquier parte del mundo.

Desde 1.924 Sunnen se ha concentrado en la tec-
nologia de precision en el dimensionado y
acabado de orificios. Hoy somos la compania
mas grande, totalmente integrada en este campo.

En este catdlogo hemos concentrado una infor-
macion completa sobre herramientas, accesorios
y elementos disponibles de nuestra linea total
sobre industria y dimensionado y acabado de ori-
ficios. El nuevo formato le hara mas facil determi-
nar sus necesidades y solicitar todo lo necesario
para su trabajo.

Por supuesto, si tiene Vd. alguna pregunta, el ser-
vicio Sunnen esta a su disposicion. Sunnen es
una organizacion amistosa de gente dedicada...y
plenamente comprometida en satisfacer sus
necesidades.

Dado que estamos celebrando nuestro 75 Aniver-
sario, le damos la bienvenida para trabajar con
Vd. durante muchos anos.



Desde el comienzo
hasta el fin Sunnen
esta en su equipo

El servicio Sunnen comienza justo cuando
se entrega una maquina. Desde el
entrenamiento al operario a solventar un
problema, al rapido envio de piezas y
accesorios, Sunnen esta en su equipo.

Entrenamiento a su

Operario

Si Vd. esta preocupado por la escasa
preparacion de sus operarios Sunnen
puede ayudarle. Nuestro avanzado centro
técnico de San Louis estd totalmente
provisto con expertos en entrenamiento.
Los ingenieros expertos de Sunnen
emplean los Ultimos métodos en entrenar
a sus clientes en sus propios talleres.
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Servicio en su Taller
Ingenieros de ventas y técnicos
especialistas de Sunnen le ayudaran a
conseguir su nuevo equipo Sunneny a
ponerlo en funcionamiento. Ellos
seguirdn su proceso para ayudarle a
solucionar problemas técnicos,
entrenamiento a nuevos operarios y a
mantenerle actualizado en operaciones de
taller.

“Cocinado y guisado

por Sunnen”...

es un lema que le asegura un trabajo de
precisiéon y que le ayuda a mantener la
alta calidad en sus productos. Las
herramientas, abrasivos, aceites,
medidores y accesorios Sunnen estan
disehados para lograr sus necesidades
especificas con nuestros equipos y para
alcanzar los standard de precision que
han hecho de Sunnen Products Company
lider mundial durante 75 afnos en el
dimensionado y acabado de orificios.

Este Catalogo le Hace

Mas Facil...

Seleccionar y solicitar todo cuanto precise
para el funcionamiento de su equipo
Sunnen.

Si Tiene Vd. Cualquier
Duda, Problema o
Necesidad, Llame a la
Linea Gratis (en Estados
Unidos) de Asistencia
Técnica:

1-800-325-3670

Para contactos fuera de Estados Unidos
contacte con su Distribuidor:
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Los equipos Sunnen de dimensionado y acabado de orificios ...  perfecto

Durante muchos afios nuestro producto dimensionado y acabado de orificios simple o complicado, nosotros tenemos
basico fué la maquina de brufiido para aplicaciones especiales asi como la maquina idénea para Vd.
manual, ampliamente utilizada. Ahorale  para altas producciones incorporando simplemente contacte con su
ofrecemos una gran variedad de sistemas de automatizacion. Tanto si el Distribuidor.
maquinas especializadas en el orificio a brufir es pequefo o grande,
MBB-1660 SV-1000 Series
Versatil y

econémica en el Facilmenfe adaptable a
dimensionado y Ia_s necesidades del
acabado de cliente. La SV-1000 es )
orificios capaz de alcanzar las mas

’ estrechas tolerancias en
produccion.

Dos modelos de Maquinas
desplazamiento verticales de alta
automatico disponibles. rentabilidad...
Desde la econdmica ML- Ideales desde el
2000 hasta la taller de media
completamente equipada produccion
ML-5000. Ambas estan hasta empresas
construidas para la de alta
velocidad y la precision. produccion.
SV-10/CK-21 Brunidoras de Tubos
mz?ililclig::s Desde diametros
verticales rapidas pequefios hasta
. ' extremadamente
precisas y P grandes. Hay
cilindros y piezas vitualmente
grandes una bruiiidora
’ de tubos para
cualquier aplicacion
que tenga.
Serie VSS B Serie GH |
Bruiido de pasada Brunidoras de
Unica para tubos para
dimensionado de aplicaciones de
orificios y acabado gran capacidad
superficial. como: Plataformas
petroliferas,
bombas de
perforacion y
2 tuberias hidraulicas.
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o para todo tipo de aplicaciones

S6lo Sunnen le
facilita un sistema
completo de
dimensionado y
acabado de
orificios.

* Maquinas para todo tipo de aplicaciones en el
dimensionado y acabado de orificios.

» Paquetes de utillajes y automatizacion.

* Abrasivos, superabrasivos y herramientas de
diamante.

* Aceites de brunido y refrigerantes con base de
agua.

* Medidores de precision electrénicos y mecanicos.

» Accesorios y elementos.

* Programacion y entrenamiento personalizado de
maquinas.

« Servicio al cliente eficiente y amistoso.

COMPRUEBE LA TABLA DE CONTENIDO
DE HERRAMIENTAS Y ACCESORIOS
PARA ALCANZAR SUS NECESIDADES.
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Guia Selecciéon de Unidades de

Cémo seleccionar una Unidad de Bruiiido
La Unidad de Bruiido ideal para un trabajo en particular depende del tipo y dimensiones del orificio, del
material a bruiir y de la tolerancia requerida. El grupo de unidades de brunido puede seleccionarse de la

DIAMETRO DEL ORIFICIO
DESCRIPCION DEL ORIFICIO Y
1522 2542 3052 381a 4702 6222 1822

UNIDAD DE BRUNIDO REQUERIDAS 254mm | 305mm | 381mm | 470mm | 62mm | 7.82mm | 9,40mm

ORIFICIOS PASANTES SIN | opiFicio CORTO| D2 K3 K4 K5 K6 K8 K10
INTERRUPCIONES (Iongsitud menlor pags. 6-7 | pags.8-9 |pégs. 12-13|pags. 16-17| pag.20 | pég.24 | pég.28
gue o veces e

QZzzzzzzza diametro)

(rrrrrrrrrd) ORIFICIO LARGO| D2 | BL3 | BL4 | BLs | BLe, | BLs, | BL1O,
Seleccione una unidad de bruido con longitud | (longitud mayor | pags. 6-7 |pags. 10-11|pags. 14-15|pags. 18-19| L6 L8 L10
de piedra 2/3 a 1-1/2 veces la longitud del orifi- | que 5 veces el pags. 22-23|pags. 26-27 |pags. 30-31

cio. Si las unidades de bruiido mostradas tie- | didmetro)
nen longitud de piedra demasiado larga, acorte
las piedras como se indica en la pagina 184

ORIFICIOS PASANTES CON RANURAS O CHAVETEROS v8 Y10
Orificios con interrupciones tales YYS8 YY10

como el mostrado requieren uni- A B 4 X
Ezzzm“ m dades de brufido para chaveteros. pags. 60-61|pags. 62-63
: \_/' La piedra debe ser 2/3 a 1-1/2
mzma v veces la longitud del orificio. No
es adecuada para trabajo en orifi-
cios ciegos.

ORIFICIOS PASANTES CON APOYOS EN TANDEM D2 K3 Ka K5 K6 Ks K10
Los orificios en tdndem requieren | pégs. 6-7 | pags. 8-9 |pégs. 12-13|pags. 16-17| pag. 20 pég. 24 pag. 28

una longitud de piedra al menos BL3 | BL4 | BL5 | BL6, | BL8, | BL10,
AN %‘4\ dos veces |a distancia. Si las uni- pags. 10-11|pags. 14-15|pags. 18-19| L6 L8 L10
r————t— dades de bruido no existen con ags. 22-23 | pags. 26-27|pégs. 30-31
l/ ] | /i/ suficiente longitud de piedra, pags. 22-25| pags. 26- .
modifique las piedras como se
——>| DISTANCIA |<«— indica en la pagina 184.
DE TANDEM
Seleccione una unidad de brufido pags.8-9 | pag.13 |pags.16-17| pag. 20 pag. 24 pag. 28
con Iongitud de piedra 2/3 veces la BL3 BL4 BL5 JK6 JKS JK10
longitud del orificio. Si éstas tienen . . . . . .
| una longitud de piedra demasiado péags. 10-11| pags. 14-15| pags. 18-19| péag. 21 pég. 25 pég. 29
largas, acorte las piedras segun se B,LG B,L8 B,L" o
ﬂ— - indica en la pag. 184. pag. 22 pag. 26 pag. 30
,/ Asegurese que el vastago es lo L6 L8 L10
suficientemente largo para permitir pag. 23 pag. 27 pag. 31

SALIDA a la piedra llegar al final del orificio

ORIFICIOS CURVADOS

Para su correccion utilice una unidad Los mandriles con zapatas guia

de brunido con piedra larga, preferible- generalmente corrigen mejor la
mente 1- 1/2 veces més larga que el curvatura que los mandriles sin
orificio. AseguUrese que el vastago es lo zapata guia

suficientemente largo para permitirle
una carrera correcta

ORIFICIOS CON VACIADO O CAJERA

El véstago del mandril debe ser lo suficien-
temente largo para que llegue a la superfi-

y cie a brufir y permita las sobrecarreras de
\V \Y \ aproximadamente 1/3 de la longitud de la
r /A /] piedra. Si el vaciado esta solo en un extre-
mo y las tolerancias no son criticas, la pieza
debe brufirse desde el extremo contrario y
la seleccion de la unidad de bruiido como
si se tratara de un orificio pasante.

—G—
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Brunido

—¢—

Para seleccionar una Unidad de Bruiiido, siga estos 2 pasos:
1. Identifique la gama lo mas cerca posible del orificio a brunir
2. Vea la pagina citada para la seleccion mas adecuada de la unidad de bruiido

DIAMETRO DEL ORIFICIO

940a 12,57 a 1572 a 1890 a 19,68 a 2540 a 26,19 a 31,75a 3493 a 4445 a 69,85 a 92,08 a 101,60 a
12,57 mm 15,72 mm 18,90 mm 19,68 mm 25,48 mm 26,19 mm 31,75 mm 34,93 mm 44,45 mm 69,85 mm 92,08 mm 101,60 mm | 152,40 mm
K12 K16 K20 AK20 | AK20 P28 P28 P28 P28 P28 P28 P28 P28
pag. 32 pag. 36 pag. 40 pag. 44 pag. 44 |pags. 54-58 | pags. 54-58| pags. 54-58 | pags. 54-59| pags. 54-59| pags. 54-59 [ pags. 54-59 | pags. 54-58
AK20 | AK20 AN-600 AN-600{AN-600
pag. 44 pag. 44 pag. 132 | pag.132 | pag. 132
BL12, | BL16, | BL20, |[BAL20, BAL20, | BAL20,| P28 P28 P28 P28 P28
L12 L16 L20 AL20 | AL20 | AL20 |pags.54-58|pags. 54-58|pégs. 54-58 | pags. 54-59 [ pags. 54-59
pags. 34-35 [pags. 38-39 | pags. 42-43| pags. 46-47 |péags. 46-47 | pags. 46-47
P20 P20 P20 P20
pags. 48-53| pags. 48-53 |pags. 48-53 | pags. 48-53
Y12, Y16, Y20 Y20 |AAY20| Y32 Y32 Y32 Y44 Y56 Y88 Y104 |AN-600
YY12 YY16 |pags. 68-69|pags. 68-69 | pags. 70-71|pags. 74-75|pags. 74-75|pags. 74-75 | pags. 78-79| pags. 82-83 | pags. 86-87| pag. 47 pag. 132
pags. 64-65 |pags. 66-67| YY24 | YY24 YY32 | YY32 | YY32 | YY48 Y72 Y104 |AN-600
pags. 72-73| pags. 72-73 pags. 76-77 | pags. 76-77 | pags. 76-77 | pags. 80-81 | pags. 84-85 | pags. 88-89| péag. 132
AN-600
pag. 132
K12 K16 K20 AK20 | AK20 P28 P28 P28 P28 P28 P28 P20 P20
pag. 32 pag. 36 pag. 40 pag. 44 pag.44 | pags. 54- |pags. 54-58|pags. 54-58 | pags. 54-58 | pags. 54-59 | pags. 54-59 [pags. 48-53 | pags. 48-53
BL12, | BL16, | BL20, |[BAL20,|BAL20, 58
L12 L16 L20 AL20 | AL20 | AK20
pags. 34-35 | pags. 38-39 | pags. 42-43 | pags. 46-47 |pags. 46-47| pag. 44
P20 P20 P28
pags. 48-53 | pags. 48-53 [ pags. 54-58
K12 K16 K20 AK20 | AK20 | AK20 | AK20 R28 R28 R28 R28 R28 R28
pag. 32 pég. 36 pag.40 pag.44 pag.44 pag.44 pag.44 pag. 59 pag. 59 péag.59 pég. 59 pag. 59 pag. 59
JK12 JK16 | JK20 | JAK20 | JAK20 | JAK20 | JAK20 AN-600 AN-600 AN-600 AN-600
pag. 33 pag. 37 pag. 41 pag. 45 pag. 45 pag. 45 pag. 45 pag. 132 | pag.132 | péag.132 | pag.132
BL12, | BL16, | BL20, [ BAL20,|BAL20,  BAL20, BAL20,
L12 L16 L20 AL20 | AL20 | AL20 | AL20
pags. 34-35 | pags. 38-39 | pags. 42-43 | pags. 46-47 | pags. 46-47 | pags. 46-47 | pags. 46-47
R28 R28
pag. 59 pag. 59

Borazon ® es una marca registrada de General Electric Company.
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D 2 Adaptador Cuna Adaptador Piedra Casquillo rectificador

(accionamiento) ({intermedio}
Unidades de Bruiiido Efﬂwl%

Ty longitud piedra
(O = '&im
D8 - 12,7 mm

Nota: Los mandriles D2 no pueden modificarse para orificios ciegos.

Gama de didmetros:

1,52 mm — 2,54 mm

Pida 1-5 para Unidades de brutiido D2 completas

iy D2 Mandril* D2-L Mandril* Cuiia Casquillo D2A-S Piedra de
Gama de diametros I Cufia no incluida I Cuna no incluida 2 3 rectificador4 Juegoadaptador5 Bruiiidoe
1,52 mm - 2,54 mm .
W-longitud standard  Gon retepedor de
Con véstago standard Con véstago extra largo WL-ongitud ampliada piedra y guia cuia
mm = = . N . N Adaptador  Adaptador
Elija un sufijo Elija un sufijo Elija un sufijo acclonamiento  intermedio
1,524-1,575 D2A-060 S|H D2A-060L (S |H* D2A [-W|-WL S-060 D2-A D2-1 Los mandriles de esta
1,575-1,626 D2A-062 S|H D2A-062L (S |H* D2A [-W|-WL S-062 D2-A D2-1 gama de medida llevan
1,626-1,676 D2B-064 S|H D2B-064L |S|H+ D2B |-W|-WL S-064 D2-A D2-1 piedras DB. Solicitelas
1,676-1,727 D2B-066 |S|H | D2B-066L |S|H*| D2B |[-W[-WL S-066 D2-A | D21 | UelalistaDbdela
1,727-1,778 D2C-068 |S|H| D2C-068L |S|H*| D2C |-W|-WL S-068 D2-A | D2 | [tabladeabajo.
1,778-1,829 D2C-070 S|H D2C-070L |S|H+ D2C |-W|-WL S-070 D2-A D2-1
1,829-1,880 D2D-072 S|H D2D-072L (S |H* D2D |(-W|-WL S-072 D2-A D2-1
1,880-1,930 D2D-074 S|H D2D-074L |S |H* D2D [-W|-WL S-074 D2-A D2-1
1,930-1,981 D2E-076 S|H D2E-076L |S |[H* D2E |-W|-WL S-076 D2-A D2-1
1,981-2,032 D2E-078 S|H D2E-078L |S |H* D2E |-W|-WL S-078 D2-A D2-|
2,083-2,134 D2F-082 S|H D2F-082L [S|H*+| D2F |-w|-WL S-082 D2-A D2-1  |gama de medida llevan
2,134-2,184 D2F-084 S|H D2F-084L |[S [H* D2F [-wW/|-WL S-084 D2-A D2-1 | piedras D8. Solicitelas
2,184-2,235 D2F-086 |S|H | D2F-086L |S|H*| D2F |-W|-WL S-086 D2A | D21 | te Ielnllhs:la DE dela
2,235-2,286 D2F-088 |S|H | D2F-088L |S|H*| D2F |-W|-WL S-088 D2-A | D2 tabla de abajo.
2,286-2,337 D2F-090 S|H D2F-090L (S |H* D2F |-w|-WL S-090 D2-A D2-1
2,337-2,388 D2F-092 S|H D2F-092L (S |H* D2F |-w|-WL S-092 D2-A D2-1
2,388-2,438 D2F-094 S|H D2F-094L |S |H* D2F |-w|-WL S-094 D2-A D2-1
2,438-2,489 D2F-096 S|H D2F-096L |[S [H* D2F |-w|-WL S-096 D2-A D2-1
2,489-2,540 D2F-098 S|H D2F-098L (S |H* D2F |[-w|-WL S-098 D2-A D2-1

*Opciones de Mandriles S= Mandrl_l de acero con zapatas blandas, para bruiiido _d,e la mayoria de materl.ales
H = Mandril de acero con zapatas duras para la produccion de bruiiido en materiales duros o rugosos,

metal duro, ceramica, vidrio etc.

Piedras de brufiido recomendadas para Mandriles D2A-060 a D2E-078

Baja produccion Alta produccion

Acabado superficial Acabado superficial
Material Piedra a aprox. Ry Piedra a aprox. Ry
utilizar um utilizar um
Predesbaste orificios rugosos, todos los materiales
| pene7 | — | oener | —
* primer intento Arranque rapido en orificios predeshastados, taladrados, rectificados o escariados
Aluminio D6-J67 0,83 D6-DM87 1,25
** segundo Laton blando D6-J63 0,83 D6-J63 0,83
intento. Utilicela Bronce D6-J67 0,83 D6-J67 0,83
si la A65 no corta Metal duro D6-DM57 0,50 D6-DM57 0,05
Fundicion D6-J67 0,30 D6-DM57 2,00
¥ tercer inten- Ceramica D6-DM57 1,00 D6-DM57 1,00
to. Utilicela si la Vidrio D6-DM57 175 D6-DM57 175
L 0 sl Acero blando D6-AB7 0,50 D6-NM69 1,00
I Acero duro* D6-AB5 0,30 D6-NM69 0,70
Acero duro** D6-A63 0,30 — —
Acero muy duro*** D6-NM69 0,70 — —
Acabado fino en orificios previamente bruiiidos
Aluminio D6-J95 0,15 D6-DMO07 0,83
Latén blando D6-J93 0,30 D6-J93 0,30
Bronce D6-J95 0,30 D6-J95 0,30
Metal duro D6-DR07 0,08 D6-DMO07 0,08
Fundicién D6-J95 0,13 D6-DMO07 0,50
Ceramica D6-DR0O7 0,38 D6-DMO07 0,38
Vidrio D6-DR07 0,38 D6-DMO07 0,38
Acero blando D6-J95 0,10 D6-NM89 0,18
Acero duro D6-J93 0,08 D6-NM89 0,08




Mandriles

Longitud siandartL:Imng » Longitud aumentada Unidades de Bruﬁido

Longitud Longitud

que alcanza I que
; e dcanza E—
Longitud Longitud Longitud alcanza
del vastago del vastago del vastago

D2AaD2E({SoH) D2F (SoH) D2A aD2E (LS o LH) D2F (LSoLH}
Longitud del vastago 27,5mm  Longitud del vastago 27,5 mm Longitud del vastago 66,5 mm Longitud del vastago 83,0 mm
Longitud que alcanza 38,6 mm  Longitud que alcanza 40,2 mm Longitud que alcanza 77,6 mm Longitud que alcanza 95,7 mm

Todas las piedras de bruiiido disponibles

Tamano de Grano
150 220 280 320 400 500 600 900 1200

Piedras de 6xido de aluminio (A) 12 por caja

En algunos casos, las pie-
dras -otras distintas a las
recomendadas- pueden
brufir mas rapido o durar
mas. Para largas o repeti-
tivas producciones puede
resultar mas econdmico
elegir una piedra ligera-
mente mas dura o mas

D6-AG5
D6-A67

D8-AG5
D8-A67

D--B D--B

Piedras de carburo de silicio (J, C) 12 por caja

<o I
suave, mas basta o mas g D6-J65 06455 | 06005
fina. Como regla general, | =
: D6-J67 D6-J97
los materiales duros pre- o
materiaios bandos ness. (1L I 5 5| DBt
o D8-J67 D8-J97

sitan piedras duras y orifi-

Ci_OS rugosos requieren Piedras de diamante (D) y Borazon/Piedras CBN (N) - M-Aglomerante metalico, R-resina, V-Vitrificada - 1 por caja
piedras duras. D6-DRO7
Hay disponibles piedras adi-
cionales de diamante o hora- D6-DM57 D6-DM87 D6-DM07
zon/CBN para bruiiir materia-
les dificiles que no pueden D6-NR63
bruiiirse con piedras supera-
brasivas convencionales D6-NV55 | DG-NMG5 D6-NM85 D6-NM05
Contacte con su SUNTEC D6-NM57 D6-NM67
para recomendaciones. D6-NMBY D6-NM89 D6-NM95 D6-NMO7
D8-DR07
D8-DVB45
D8-DM57 D8-DM87 D8-DM07
D8-NR83
D8-NM05
D8-NM57 D8-NM67 D8-NM87
D8-NM69 D8-NM89

Piedras de brufiido recomendadas para Mandriles D2F-080 hasta D2F-098
Baja produccion_  Alta produccion

Acabado superficial] Acabado superficial
Piedraa  aprox.R, Piedra a aprox. Ry

Material il m utilizar pm

Predesbaste orificios rugosos, todos los materiales

| pg-ae7 | — | psne7 | —

* primer intento Arranque rapido en orificios predesbastados, taladrados, rectificados o escariados
Aluminio D8-J67 0,83 D8-DM87 1,25
** segundo Latén blando D8-J65 0,83 D8-J65 0,83
intento. Utilicela Bronce D8-J67 0,83 D8-J67 0,83
sila A5 no corta Metal duro D8-DM57 0,50 D8-DM57 0,50
Fundicién D8-J67 0,30 D8-DM57 2,00
¥ tercer inten- Ceramica D8-DM57 1,00 D8-DM57 1,00
to. Utilicela si la Vidrio D8-DM57 175 D8-DM57 175
GO GEE Acero blando D8-A67 0,50 D8-NM69 1,00
I_> Acero duro* D8-AB5 0,30 D8-NM67 0,70
Acero duro** D8-A65 0,30 — —
Acero muy duro*** D8-NM69 0,70 — —

Acabado fino en orificios previamente bruiidos
Aluminio D8-J95 0,15 D8-DMO07 0,83
Latén blando D8-J93 0,30 D8-J93 0,30
Bronce D8-J95 0,30 D8-J95 0,30
Metal duro D8-DR07 0,08 D8-DMO07 0,08
Fundicion D8-J95 0,13 D8-DMO07 0,50
Ceramica D8-DR07 0,38 D8-DMO07 0,38
Vidrio D8-DR0O7 0,38 D8-DMO07 0,38
B,‘"am”@ eSG””a marca re- Acero blando D8-J95 0,10 D8-NM89 0,18 7

Sy Conoral Electric Acero duro D8-J%5 0,08 D8-NM87 0,08

—G—
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K3

Unidades de Brufido

Gama de didmetro:

2,54 mm — 3,05 mm

Pida 1-5 para Unidades de brutiido K3 completas

Adaptador

Mandril

Piedra

.

K3-W

A
CUNA 365 mm

-—
{Longitud 22.2 mm I 14.3 mm
de vastago) '
| (Longitud de piedra)
- - — o .
RETENEDOR ZAPATA GUIA,
DE PIEDRA integrada como parte del mandil.

Gama de didmetro I K3 Mandril® 2 Casquill 3 Adaptador 4 Casquillo 5 Piedra de
2.54 mm - 3,05 mm ncluye cuna rectificador alineacion Brufiidow
Con vastago standard Con retenedor de piedra | Para méquinas con nariz del
mm Elija un sufijo y guia cuiia husillo totalmente ajustable
2,54-2,59 K3-100C |S|H|B S-100 K3-A C-100
2,59-2,64 K3-102C |S|H|B S-102 K3-A C-102 Vea las
2,64-2,69 K3-104C |[S|H|B S-104 K3-A C-104 tablas de
2,69-2,74 K3-106C |[S|H|B S-106 K3-A C-106 piedras de
2,74-2,79 K3-108C |S|H|B S-108 K3-A C-108 la derecha.
2,79-2,84 K3-110C |S|H|B S-110 K3-A C-110
2,84-2,90 K3-112C |S|H|B S-112 K3-A C-112
2,90-2,95 K3-114C |S|H|B S-114 K3-A C-114
2,95-3,00 K3-116C |S|H|B S-116 K3-A C-116
3,00-3,05 K3-118C |S|H|B S-118 K3-A C-118

%
=

*Opciones de Mandriles

Piezas de repuesto para mandriles K3
K3-W Cuna
Sustituyala cuando comience a mostrar des-
gaste

LN-3025C Retenedor de piedra
LN-3211A Guia de cufa

Supermandriles plateados de diamante
Disenados para facilitar gran duracion de la
zapata guia e incrementar la vida del mandril
en algunas aplicaciones de brufido. Otra
ventaja de los supermandriles es el rapido
arranque de materiales dificiles (cromo,
metal duro). Plateados con grano de diaman-
te 220.

Seleccione el mandril de acero blando ade-
cuado y anada DX. Ejemplo K3-100CS-DX

metal duro, ceramica, vidrio etc.

B = Mandriles de bronce, para produccion de acabados muy finos y bruiiido de metales exaticos.

Mandriles con vastagos mas largos
Disponibles para brufir piezas que son
demasiado largas para ser brufiidas con un
mandril standard.

Mandriles en tandem

Las unidades de bruiiido SUNNEN pueden
utilizarse para dimensionar dos o mas orifi-
cios en tandem en perfecta alineacion. Los
mandriles en tdndem especiales pueden
generalmente suministrarse para aquellas
aplicaciones que tienen una distancia
demasiado larga de tandem para brunir
con mandriles standard o modificados. Vea
pégina 184 para informacion sobre coémo
brufir orificios en tdndem.

Casquillo
rectificador

S = Mandril de acero con zapatas blandas, para bruiiido de la mayoria de materiales
H = Mandril de acero con zapatas duras, para bruiiido de produccién en materiales duros o rugosos,
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En algunos casos, las pie-
dras-OTRAS DISTINTAS A
LAS RECOMENDADAS-
pueden bruiir mas rapido
0 durar mas. Para largas o
repetitivas producciones
puede resultar mas econo-
mico elegir una piedra lige-
ramente mas dura 0 mas
suave, mas basta 0 mas
fina. Como regla general,
los materiales duros preci-
san piedras blandas, mate-
riales blandos necesitan
piedras duras y orificios
rugosos requieren piedras
duras.

Hay disponibles piedras adi-
cionales de diamante o bora-
z0n/CBN para brufiir materiales
dificiles que no pueden brufiir-
se con piedras superabrasivas
convencionales.

Contacte con SUNTEC para
recomendaciones.

* primer intento

** segundo
intento. Utilicela
si la A65 no corta

**% tercer inten-
to. Utilicela si la
AB3 no corta

L.

Todas las piedras de bruiiido disgonibles

70

Duro----Blando

Duro-Blando

80

100 150

220

K3-A57

Piedras de carburo de

K3-DM47 K3-DM57
K3-DV57
K3-NR63
K3-NM45 K3-NMb55 K3-NMg5
K3-Nm57 K3-NMg7
K3-NMB9

K3

Unidades de Brufiido

amano de grano

K3-A6S
K3-A67
K3-A69
K3-A611

K3-J65
K3-J67

Piedras de diamante (D) y Borazon/Piedras CBN (N) - M-Aglomera

*Para mejores resultados utilice con mandril de bronce.

Piedras de brufiido recomendadas para mandriles K3
Baja produccion

Material

. Acabado superficial
Piedra a aprox. R,

utilizar pm

Alta produccion

. Acabado superficial
Piedra a aprox. R,

utilizar um

Predesbaste orificios rugosos, todos los materiales

280 320 400

Piedras de 6xido de aluminio (A) 12 por caja

silicio (J,

| k3-n611 | — | k-ne11 | —
Arranque rapido en orificios predesbastados, taladrados, rectificados o escariados
Aluminio K3-J67 0,83 K3-DM87 1,25
Latén blando K3-J65 0,83 K3-J65 0,83
Bronce K3-J67 0,83 K3-J67 0,83
Metal duro K3-DM57 0,50 K3-DM57 0,50
Fundicién K3-J67 0,30 K3-DM57 2,00
Ceramica K3-DM57 1,00 K3-DM57 1,00
Vidrio K3-DM57 1,75 K3-DM57 1,75
Acero blando K3-A67 0,50 K3-NM45 1,25
Acero duro® K3-A65 0,30 K3-NM45 1,12
Acero duro** K3-A65 0,30 — —
Acero muy duro*** K3-NM65 0,70 — —
Acabado fino en orificios previamente bruiidos
Aluminio K3-J95 0,30 K3-DMO07 0,83
Latén blando K3-J85 0,40 K3-J83 0,40
Bronce K3-J95 0,30 K3-J95 0,30
Metal duro K3-DM07 0,08 K3-DM07 0,08
Fundicion K3-J95 0,13 K3-DMO07 0,50
Ceramica K3-DM07 0,38 K3-DMO07 0,38
Vidrio K3-DMO07 0,38 K3-DM07 0,38
Acero blando K3-J95 0,10 K3-NM05 0,40
Acero duro K3-J85 0,13 K3-NMO05 0,18

—G—

500

C) 12 por
K3-J85 K3-J95
K3-J87 K3-J97

K3-J89

nte metalico, R-res

K3-DM87

K3-NR83
K3-NM85

K3-NM89

K3-C05*

ina, V-vitrificada - 1 por caja

K3-DM07

K3-Dv07

K3-NM05

900 1200




BI / " Adaptador Mandril Piedra Casquillo
l rectificador

Unidades de Brufido e

CUNA

47.6 mm
22mm [T ‘ | 25.4 mm
o » itud
Gama de didmetro: Sevestngo I [ Congitudde piecra)
S — =
2,54 mm — 3,05 mm REI'E:EDOR ZAPATA GUIA,
DE PIEDRA integrada como parte dél mandi,

Pida 1-5 para Unidades de brutiido BL3 completas

Gama de didmetro I BL3 Mandril* 2 Casquillo 3 Adaptador 4 Casquillo 5 Piedra de
Incluye cuna ifi i i6 ii
2,54 mm - 3,05 mm v Rectificador alineacion Bruiiidoe
Con vastago standard Con retenedor de piedra | Para maguinas con nariz del
mm Elija un sufijo y guia de cufia husillo totalmente ajustable
2,54-2,59 BL3-100C | S | H |B** S-100 BL3-A C-100
2,59-2,64 BL3-102C | S | H |B** S-102 BL3-A C-102 Vea las
2,64-2,69 BL3-104C | S| H |B** S-104 BL3-A C-104 tablas de
2,69-2,74 BL3-106C | S| H[B** S-106 BL3-A C-106 piedras de
2,74-2,79 BL3-108C | S [ H [B** S-108 BL3-A C-108 la derecha.
2,79-2,84 BL3-110C | S| H |B** S-110 BL3-A C-110
2,84-2,90 BL3-112C | S| H |B** S-112 BL3-A C-112
2,90-2,95 BL3-114C | S| H |B** S-114 BL3-A C-114
2,95-3,00 BL3-116C | S| H |B** S-116 BL3-A C-116
3,00-3,05 BL3-118C | S| H |B** S-118 BL3-A C-118
*Opciones PNV 5] S=Mandril de acero con zapatas blandas, para bruiiido de la mayoria de materiales

H = Mandril de acero con zapatas duras para bruiiido de produccion en materiales dures o rugosos,
metal duro, ceramica, vidrio etc.
B = Mandriles de bronce para produccion de acabados muy finos y brufiido de metales exaticos.

Piezas de repuesto para mandriles BL3 Mandriles con vastago mas largo

BL3-W Cuna Disponibles para piezas de brufido que son
Sustitdyala cuando comience a mostrar demasiado largas para ser brufidas con un
desgaste mandril standard.

LN-3025C retenedor de piedra

LN-3211A guia de cuna Mandriles en tandem

Las unidades de bruiido SUNNEN pueden
utilizarse para dimensionar dos o mas orifi-
cios en tdndem en perfecta alineacion. Los
mandriles en tdndem especiales pueden
generalmente suministrarse para aquellas
aplicaciones que tienen una distancia
demasiado larga de tdndem para brufir
con mandriles standard o modificados. Vea
pagina 184 para informacion sobre como
brufir orificios en tandem.

Supermandriles plateados de diamante
Disenados para facilitar gran duracién de la
zapata guia e incrementar la vida del man-
dril en algunas aplicaciones de bruiido.
Otra ventaja de los supermandriles es el
rapido arranque de materiales dificiles
(cromo, metal duro). Plateados con grano
de diamante 220. Seleccione el mandril de
acero blando adecuado y anada DX.
Ejemplo BL3-100CS-DX

10
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En algunos casos, las piedras
-OTRAS DISTINTAS A LAS
RECOMENDADAS- pueden
brufir mas rapido o durar
mas. Para largas o repetitivas
producciones puede resultar
mas econdmico elegir una
piedra ligeramente mas dura
0 més suave, mas basta o
mas fina. Como regla gene-
ral, los materiales duros pre-
cisan piedras blandas, mate-
riales blandos necesitan
piedras duras y orificios
rugosos requieren piedras
duras.

Hay disponibles piedras adicio-
nales de diamante o borazon/CBN
para brufiir materiales dificiles
que no pueden bruiiirse con pie-
dras superabrasivas convencio-
nales. Contacte con SUNTEC para
recomendaciones.

* primer intento

** segundo
intento. Utilicela
si la AB5 no corta

*¥¥ tercer inten-
to. Utilicela si la
AB3 no corta

L.

Todas las piedras de bruiiido disgonibles

70 80

Duro-Blando Duro----Blando

Piedras de diamante (D) y Borazon/Piedras CBN (N) - M-Aglomera

100 150

220

13-A67

Piedras de carburo de

13-DM57

13-DV57

L3-NM55 L3-NM65

L3-NMs7 L3-NM67
13-NMg9

amano de grano

13-A6b
13-A67
13-A69
13-A611

13-J65
13-J67

*Para mejores resultados utilice con mandril de bronce.

Piedras de brufiido recomendadas para mandriles BL3
Baja produccion

Material

Acabado superficia
aprox. Ry
pm

Piedra a
utilizar

Alta produccion
Acabado superficial
aprox. Ry
pm

Piedra a
utilizar

Predesbaste orificios rugosos, todos los materiales

silicio (J,

| Brenn | — | Baent | —
Arranque rapido en orificios predesbastados, taladrados, rectificados o escariados
Aluminio L3-J67 0,83 L3-DM87 1,25
Latén blando L3-J65 0,83 L3-J65 0,83
Bronce L3-J67 0,83 L3-J67 0,83
Metal duro L3-DM57 0,50 L3-DM57 0,50
Fundicién L3-J67 0,30 L3-DM57 2,00
Ceramica L3-DM57 1,00 L3-DM57 1,00
Vidrio L3-DM57 1,75 L3-DM57 1,75
Acero blando L3-A67 0,50 L3-NM55 1,25
Acero duro® L3-A65 0,30 L3-NM55 1,12
Acero duro** L3-A65 0,30 — —
Acero muy duro*** L3-NM65 0,70 — —
Acabado fino en orificios previamente bruiidos
Aluminio L3-J95 0,30 L3-DMO07 0,83
Latén blando L3-J85 0,40 13-J85 0,40
bronce L3-J95 0,30 L3-J95 0,30
Metal duro L3-DM07 0,08 L3-DMO07 0,08
Fundicién L3-J95 0,13 L3-DM07 0,50
Ceramica L3-DM07 0,38 L3-DMO07 0,38
Vidrio L3-DM07 0,38 L3-DM07 0,38
Acero blando L3-J95 0,10 L3-NM05 0,40
Acero duro L3-J85 0,13 L3-NMO05 0,18

280 320 400

Piedras de 6xido de aluminio (A) 12 por caja

C) 12 por
13-J85
13-J87
13-J89

nte metal

13-DM87

13-NM85

BL3

Unidades de Brufido

500

caja

13-J95
13-97

ico, R-resi

600

13-C05"

L3-DM07

13-DV07

L3-NM05

900 1200

ina, V-vitrificada - 1 por caja

11
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I < 4 Adaptador Mandril Piedra Casquillo
rectificador

Unidades de Brufido

Ka-W

-
CUNA 36.5mm
G de didmet (Lo%tff’jd mm "—';1—14.3 mm
ama ade diameiro:. alev-:ijmgo),_L | {Longitud de piedra)
3,05 mm — 3,81 mm RETENEDOR ZAPATA GUIA,
DE PIEDRA integrada como parte del mandil.

Pida 1-5 para Unidades de brutiido K4 completas

Gama de diametro: I K4 Mandril* 2 Casquillo 3 Adaptador 4 Casquillo 5 Piedra de
: Incluye cuna ifi i i6 fii
3,05 mm - 3,81 mm Y rectificador alineacion Brufiidow
Con vastago standard Con retenedor de piedra | Para maguinas con nariz del
mm Elija un sufijo y quia de cufia husillo totalmente ajustable
3,05-3,17 K4-120C [S[H[B S-120 K4-A C-120 Vea las tablas de
3,17-3,30 K4-125C |S|H|B | S-125 K4-A C-125 piedras de [a
3,30-3,43 K4-130C |S|H|B S-130 K4-A C-130 '
3,43-3,56 K4-135C [S|H|[B S-135 K4-A C-135
3,56-3,68 K4-140C |[S|H|[B S-140 K4-A C-140
3,68-3,81 K4-145C |S|H|B S-145 K4-A C-145
*Opciones de Mandriles S = Mandril de acero con zapatas blandas, para bruiiido de la mayoria de materiales

H = Mandril de acero con zapatas duras, para la produccion de bruiiido en materiales duros o rugosos,
metal duro, ceramica, vidrio etc.
B = Mandriles de bronce, para produccion de acabados muy finos y bruiiido de metales exoticos.

Piezas de repuesto para mandriles K4 Mandriles con vastago mas largo

K4-W Cuna Disponibles para brufido de piezas que son
Sustittiyala cuando comience a mostrar demasiado largas para ser brufiidas con un
desgaste mandril standard.

LN-3025C Retenedor de piedra

LN-3211A Guia de cuia Mandriles en tandem

. . Las unidades de bruiido SUNNEN pueden
Supermandriles plateados de diamante | silizarse para dimensionar dos o mas orifi-

Disenados para facilitar gran duracién de la cios en tandem en perfecta alineacion. Los
zapata guia e incrementar la vida del man- mandriles en tandem especiales pueden
dril en algunas aplicaciones de brupido. generalmente suministrarse para aquellas
Otra ventaja de los supermandriles es el aplicaciones que tienen una distancia
rapido arranque de materiales dificiles demasiado larga de tandem para brufir
(cromo, metal duro). Plateados con grano con mandriles standard o modificados. Vea
de diamante 220. Seleccione el mandril de pagina 184 para informacién sobre como
acero blando adecuado y afada DX. brufir orificios en tandem.

Ejemplo K4-130CS-DX

Mandriles con zapatas de metal duro
Los mandriles con zapatas de metal duro
son recomendados para utilizar en alta pro-
duccion en materiales susceptibles de
pegarse, como el acero inoxidable 303.
Cuando se solicite, especifique el diametro
de partida y el final.

12
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En algunos casos, las pie-
dras -OTRAS DISTINTAS A
LAS  RECOMENDADAS-
pueden brufir mas rapido o
durar més. Para largas o
repetitivas  producciones
puede resultar mas econd-
mico elegir una piedra lige-
ramente mas dura 0 mas
suave, mas basta o mas
fina. Como regla general, los
materiales duros precisan
piedras blandas, materiales
blandos necesitan piedras
duras y orificios rugosos
requieren piedras duras.

Hay disponibles piedras adicio-
nales de diamante o horazon
[CBN para bruiiir materiales difi-
ciles que no pueden bruiiirse con
piedras superabrasivas conven-
cionales.

Contacte con SUNTEC para reco-
mendaciones.

* primer intento

** segundo
intento. Utilicela
si la AB5 no corta

*¥¥ tercer inten-
to. Utilicela si la
AB3 no corta

L.

Todas las piedras de bruiiido disg

70 80

Duro-Blando Duro----Blando

100

150

220

K4-A63
K4-AB5 K4-ABS
K4-Ab7 K4-A67
K4-A69

Piedras de carburo de

K4-A611

K4-J85
Ka-J67

onibles
amano de grano

280 320 400

Piedras de 6xido de aluminio (A) 12 por caja

silicio (J,

Piedras de diamante (D) y Borazon/Piedras CBN (N) - M-Aglomera

K4-DMB45

K4-DM47

K4-NM45

K4-Nm49

K4-DM55
K4-DM57
K4-DV57

K4-NR63
K4-NMb5 K4-NMB5
K4-NM57 K4-NMg7
K4-NM59 K4-NMB9

*Para mejores resultados utilice con mandril de bronce.

Piedras de brufiido recomendadas para mandriles K4
Baja produccion  Alta produccion

Material

Piedra a
utilizar

Acabado superficial

Piedra a
utilizar

aprox. Ry
]

Predesbaste orificios rugosos, todos los materiales

| ka-n611 |

| a-nen |

Arranque rapido en orificios predesbastados, taladrados, rectificados o escariados

K4-DMg7

K4-NR83

K4-NMB85
K4-Nmg7
K4-NM8g9

K4

Unidades de Brunido

500 600

C) 12 por
K4-J83
K4-J85 K4-J95 K4-C05*
Ka-J87 Ka-J97
K4-J89 K4-J99

K4-BM895

K4-DM07

K4-Dvo7

K4-NM05

900 1200

nte metalico, R-resina, V-vitrificada - 1 por caja

Palpadores de medicion automdtica

3,05mm - 3,91Tmm
Para utilizar en maquinas con unida-
des de control de medida automatica.
Seleccione la medida apropiada
basédndose en el didmetro de acabado
de la pieza. Vea la pagina 98 para lista
completa de A.S.C. palpadores.

Aluminio K4-J67 0,83 K4-DM87 1,25 Palpador |Diametro| Gama de diametro
Latén blando K4-J65 0,83 K4-J63 0,83 Ne nominal Baja Alta
Bronce K4-J67 0,83 K4-J67 0,83 mm mm mm
Metal duro K4-DM57 0,50 K4-DM57 0,50 ASC-0125 3,18 3,05 3,53
Fundicién K4-J67 0,30 K4-DM57 2,00 ASC-0141 3,57 342 3,91
Ceramica K4-DM57 1,00 K4-DM57 1,00
Vidrio K4-DM57 1,75 K4-DM57 1,75
Acero blando K4-A67 0,75 K4-NM45 1,25
Acero duro* K4-A65 0,30 K4-NM45 1,12
Acero duro** K4-A63 0,30 — —
Acero muy duro*** K4-NM65 0,70 — —
Acabado fino en orificios previamente bruiidos
Aluminio K4-J95 0,30 K4-DM07 0,83
Latén blando K4-J95 0,40 K4-J83 0,40
Bronce K4-J95 0,30 K4-J95 0,30
Metal duro K4-DM07 0,08 K4-DM07 0,08
Fundicién K4-J95 0,13 K4-DM07 0,50
Ceramica K4-DMO07 0,38 K4-DMO07 0,38
Vidrio K4-DM07 0,38 K4-DM07 0,38
Acero blando K4-J95 0,10 K4-NMO05 0,40
Acero duro K4-J83 0,13 K4-NM05 0,18

13



C g ——

- g ——

BL4

Unidades de Brufido

Gama de didmetro:

3,05 mm — 3,81 mm

g — -

Adaptador

Mandril Piedra
=\'=—a
-~

CUNA 47.6 mm

22.2 mm 254 mm
{Longitud

L devastage) | {Longitud
——r de piedra)

-~

ZAPATA GUIA,

integrada como parte del mandril.

RETENEDOR
DE PIEDRA

Pida 1-5 para Unidades de brutiido BL4 completas

Casquillo
rectificador

Gama de diametros I BL4 Mandril* 2 Casquillo 3 Adaptador 4 Casquillo 5 Piedra de
Incluye cuiia ifi i i6 ai
3,05 mm - 3,81 mm y rectificador alineacion Bruiiidoe
Con vastago standard Con retenedor de piedra | Para maguinas con nariz del
mm Elija un sufijo y guia cufia husillo totalmente ajustable
3,05-3,17 BL4-120C [S|H |B S-120 BL4-A C-120 Vea las tablas de
3,17-3,30 BL4-125C [S|H[B S-125 BL4-A C-125 puzldras ﬁe la
3,30-3,43 BL4-130C [S|H [B S-130 BL4-A C-130 erecha.
3,43-3,56 BL4-135C |S|[H |B S-135 BL4-A C-135
3,56-3,68 BL4-140C [S|H |B S-140 BL4-A C-140
3,68-3,81 BL4-145C [S|H |B S-145 BL4-A C-145
*Opciones de Mandriles S = Mandril de acero con zapatas blandas, para bruiiido de la mayoria de materiales
H = Mandril de acero con zapatas duras, para la produccion de brufiido en materiales duros o rugesos,

Piezas de repuesto para mandriles BL4
BL4-W  Cufa

Sustittyala cuando comience a mostrar
desgaste

LN-3025C Retenedor de piedra
LN-3211A Guia de cuia

Supermandriles plateados de diamante
Disenados para facilitar gran duracion de la
zapata guia e incrementar la vida del man-
dril en algunas aplicaciones de brufido.
Otra ventaja de los supermandriles es el
rapido arranque en materiales dificiles
(cromo, metal duro). Plateados con grano
de diamante 220. Seleccione el mandril de
acero blando adecuado y afhada DX.
Ejemplo BL4-130CS-DX

Mandriles con zapatas de metal duro
Los mandriles con zapatas de metal duro
son recomendados para utilizar en alta pro-
duccién en materiales susceptibles de
pegarse, como el acero inoxidable 303.
Cuando se solicite, especifique el diametro
de partida y el final.
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metal duro, ceramica, vidrio etc.
B = Mandriles de bronce, para produccion de acabados muy finos y bruiiido de metales exéticos.

Mandriles con vastago mas largo
Disponibles para bruiido de piezas que son
demasiado largas para ser brufidas con un
mandril standard.

Mandriles en tandem

Las unidades de bruiido SUNNEN pueden
utilizarse para dimensionar dos o mas orifi-
cios en tandem en perfecta alineacion. Los
mandriles en tdndem especiales pueden
generalmente suministrarse para aquellas
aplicaciones que tienen una distancia
demasiado larga de tdndem para brufir
con mandriles standard o modificados. Vea
pagina 184 para informacion sobre como

brufir orificios en tandem.




En algunos casos, las pie-
dras -OTRAS DISTINTAS A
LAS  RECOMENDADAS-
pueden brufir mas rapido o
durar mas. Para largas o
repetitivas  producciones
puede resultar mas econd-
mico elegir una piedra lige-
ramente mas dura 0 mas
suave, mas basta o mas
fina. Como regla general, los
materiales duros precisan
piedras blandas, materiales
blandos necesitan piedras
duras y orificios rugosos
requieren piedras duras.

Hay disponibles piedras adicio-
nales de diamante o horazon
/CBN para bruiir materiales difi-
ciles que no pueden bruiiirse con
piedras superabrasivas conven-
cionales.

Contacte con SUNTEC para reco-
mendaciones.

* primer intento

** segundo
intento. Utilicela
si la AB5 no corta

*** tercer inten-
to. Utilicela si la
A63 no corta

L.

c 9T — - —— - —g-— - —— - = == -—- Cg e —

Todas las piedras de bruitiido disg

70 80

ard--Soft Hard------Soft

Piedras de diamante (D) y Borazon/Piedras CBN (N) - M-Aglomera

100

150

14-DM47

L4-NM45

14-AB5 14-Agb
14-A67 14-A67
14-A69
14-A611

Piedras de carburo de

14-DM55
14-DM57

14-DV57

L4-NM55 L4-NM65
L4-NM57 L4-NM67
14-NMg9

14-NMG57

*Para mejores resultados utilice con mandril de bronce.

14-J65
14-J67
14-J68

14-NR63

onibles
amano de grano

220 280 320 400

Piedras de 6xido de aluminio (A) 12 por caja

silicio (J,

Piedras de brufiido recomendadas para mandriles BL4
Baja produccion Alta produccion

Material

Acabado superficial

Piedra a
utilizar

aprox. Ry
pm

Piedra a
utilizar

Acabado superficial

aprox. Ry
pm

Predesbaste orificios rugosos, todos los materiales

| Le-m611 |

| w-pen1 |

Arranque rapido en orificios predesbastados, taladrados, rectificados o escariados

Aluminio

L4-J67

L4-DM87

BL4

Unidades de Brunido

14-DM87

14-NMB85
L4-Nm87
14-NMg9

14-J89 14-J99

nte metalico, R-res

500

C) 12 por caja
14-85 14-J95 14-C05*
14-J87 14-J97

14-DM05
14-DM07

14-DV07

L4-NM05

900 1200

ina, V-vitrificada - 1 por caja

Palpadores de mediciéon automdtica

3,05mm

-3,9Tmm

Para utilizar en maquinas con unida-
des de control de medida automatica.
Seleccione la medida apropiada
basédndose en el didmetro de acabado
de la pieza. Vea la pagina 98 para lista
completa de A.S.C. palpadores.

083 1,25 Palpador |Diametro| Gama de diametro

Latén blando L4-J65 0,83 L4-J65 0,83 Ne nominal Baja Alta
Bronce L4-J67 0,83 L4-J67 0,83 mm mm mm
Metal duro L4-DM57 0,50 L4-DM57 0,50 ASC-0125 3,18 3,05 3,53
Fundicién L4-J67 0,30 L4-DM57 2,00 ASC-0141 3,57 342 3,91
Ceramica L4-DM57 1,00 L4-DM57 1,00

Vidrio L4-DM57 1,75 L4-DM57 1,75

Acero blando L4-A67 0,75 L4-NM45 1,25

Acero duro® L4-A65 0,30 L4-NM45 1,12

Acero duro** L4-A65 0,30 — —

Acero muy duro*** L4-NM65 0,70 — —

Acabado fino en orificios previamente bruiidos

Aluminio L4-J95 0,30 L4-DMO7 0,83

Laton blando L4-J95 0,40 L4-J85 0,40

Bronce L4-J95 0,30 L4-J95 0,30

Metal duro L4-DMO7 0,08 L4-DM07 0,08

Fundicién L4-J95 0,13 L4-DMO07 0,50

Ceramica L4-DMO7 0,38 L4-DM07 0,38

Vidrio L4-DMO07 0,38 L4-DM07 0,38

Acero blando L4-J95 0,10 L4-NMO05 0,40

Acero duro L4-J85 0,13 L4-NM05 0,18
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K 5 Adaptador Mandril Piedra Casquillo
g rectificador

Unidades de Bruiiido . I e—
&£ r 4 cuna i -
: | CUNA 39.7 mm
! 22 mm 17.5 mm
Gama de didmetro: JLongiud, e
3,81 mm — 4,70 mm = e
R%E%DF&R imegradaamgaargg’el mandril.

Pida 1-5 para Unidades de brutiido K5 completas

Gama de didmetro I K5 Mandril* 2 Casquillo 3 Adaptador 4 Casquillo 5 Piedra de
Incluye cuiia ifi i io fii
3.81 mm - 4.70 mm y rectificador alineacion Bruiiidoe
Con véstago standard Con retenedor de piedra | Para maguinas con nariz del
mm Elija un sufijo y guia cuiia husillo totalmente ajustable
3,81-3,94 K5-150C [S[H[B S-150 K5-A C-150 Vea las tablas de
3,94-4,06 K5-155C |[S|H|B S-155 K5-A C-155 piedras de la
4,06-4,19 K5-160C [S|H|B S-160 K5-A C-160 derecha.
4,19-4,32 K5-165C |S|H | B S-165 K5-A C-165
4,32-4,44 K5-170C |S|H|B S-170 K5-A C-170
4,44-4,57 K5-175C |S|H | B S-175 K5-A C-175
4,567-4,70 K5-180C |S|H|B S-180 K5-A C-180

Opciones de Mandriles S = Mandril de acero con zapatas blandas, para bruiiido de la mayoria de materiales
H = Mandril de acero con zapatas duras, para la produccion de bruiiido en materiales duros o rugosos,
metal duro, ceramica, vidrio etc.
B = Mandriles de bronce, para produccion de acabados muy finos y bruiiido de metales exaticos.

Piezas de repuesto para mandriles K5 Mandriles con vastago mas largo

K5-W Cuna Disponibles para bruiido de piezas que son
Sustittyala cuando comience a mostrar demasiado largas para ser brufidas con un
desgaste mandril standard.

LN-3025C Retenedor de piedra

LN-3211A Guia de cufia Mandriles en tandem

Las unidades de bruiido SUNNEN pueden
utilizarse para dimensionar dos o mas orifi-
cios en tandem en perfecta alineacion. Los
mandriles en tdndem especiales pueden
generalmente suministrarse para aquellas
aplicaciones que tienen una distancia
demasiado larga de tdndem para brufir
con mandriles standard o modificados. Vea
pégina 184 para informacién sobre cémo
brufir orificios en tdndem.

Supermandriles plateados de diamante
Disenados para facilitar gran duracion de la
zapata guia e incrementar la vida del man-
dril en algunas aplicaciones de bruiido.
Otra ventaja de los supermandriles es el
répido arranque de materiales dificiles
(cromo, metal duro). Plateados con grano
de diamante 220. Seleccione el mandril de
acero blando adecuado y afiada DX.
Ejemplo K5-150CS-DX

Mandriles con zapatas de metal duro
Los mandriles con zapatas de metal duro
son recomendados para utilizar en alta pro-
duccién en materiales susceptibles de
pegarse, como el acero inoxidable 303.
Cuando se solicite, especifique el didmetro
de partida y el final.
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En algunos casos, las pie-
dras -OTRAS DISTINTAS A
LAS  RECOMENDADAS-
pueden brufir mas rapido o
durar més. Para largas o
repetitivas  producciones
puede resultar mas econd-
mico elegir una piedra lige-
ramente méas dura o mas
suave, mas basta o mas
fina. Como regla general, los
materiales duros precisan
piedras blandas, materiales
blandos necesitan piedras
duras y orificios rugosos
requieren piedras duras.

Hay disponibles piedras adicio-
nales de diamante o horazon
[CBN para brufiir materiales difi-
ciles que no pueden bruiiirse con
piedras superabrasivas conven-
cionales.

Contacte con SUNTEC para reco-
mendaciones.

* primer intento

** segundo
intento. Utilicela
si la AB5 no corta

*¥¥ tercer inten-
to. Utilicela si la
AB3 no corta

L.

Duro----Blando

Duro-Blando

Todas las piedras de bruiiido disgonibles

70 80

Piedras de diamante (D) y Borazén/Piedras CBN (N) - M-Aglomera

Material

Predesbaste orificios rugosos, todos los materiales

100 150

K5-DM47

K5-NM45

K5-NM49

Acabado superficial

Piedra a aprox. R,
utilizar pm

220

K5-A63
K5-AB5 K5-ABS
K5-A57 K5-A67

Piedras de carburo de

K5-DM55
K5-DM57
K5-NR63
K5-NM55 K5-NMG5
K5-NM57 K5-NMB7
K5-NMB9

K5

Unidades de Bruido

amano de grano

K5-A69
K5-A611

K5-J63
K5-J65

K5-J67

K5-J69

*Para mejores resultados utilice con mandril de bronce.

Piedras de bruiiido recomendadas para mandriles K5
Baja produccion

Alta produccion

Acabado superficial

Piedra a aprox. Ry
utilizar pm

280 320 400

Piedras de 6xido de aluminio (A) 12 por caja

silicio (J,

| k5-p6n1 | —

| xispen1 | —

Arranque rapido en orificios predesbastados, taladrados, rectificados o escariados

nte metalico, R-res

500

C) 12 por caja
K5-J83
K5-J85 K5-J95 K5-C05*
K5-J87 K5-J97
K5-J99

K5-DM87 K5-DM07

K5-Dvo7
K5-NM85 K5-NM35 K5-NMD5
K5-NM89

900 1200

ina, V-vitrificada - 1 por caja

Palpadores de mediciéon automdtica

3,81Tmm

-4,70mm

Para utilizar en maquinas con unida-
des de control de medida automatica.
Seleccione la medida apropiada
basédndose en el didmetro de acabado
de la pieza. Vea la pagina 98 para lista
completa de A.S.C. palpadores.

Aluminio K5-J67 0,83 K5-DM87 1,25 Palpador |Diametro| Gama de diametro
Latén blando K5-J63 0,83 K5-J63 0,83 N° nominal Baja Alta
Bronce K5-J67 0,83 K5-J67 0,83 mm mm mm
Metal duro K5-DM57 0,50 K5-DM57 0,50 ASC-0156 4 381 4,29
Fundicion K5-J67 0,30 K5-DM57 2,00 ASC-0172 4,36 4,22 4,70
Ceramica K5-DM57 1,00 K5-DM57 1,00
Vidrio K5-DM57 1,75 K5-DM57 1,75
Acero blando K5-A67 0,75 K5-NM45 1,25
Acero duro* K5-A65 0,30 K5-NM45 1,12
Acero duro** K5-A63 0,30 — —
Acero muy duro*** K5-NM65 0,70 — —

Acabado fino en orificios previamente bruiidos
Aluminio K5-J95 0,30 K5-DM07 0,83
Latén blando K5-J95 0,40 K5-J83 0,40
Bronce K5-J95 0,30 K5-J95 0,30
Metal duro K5-DM07 0,08 K5-DM07 0,08
Fundicion K5-J95 0,13 K5-DMO07 0,50
Ceramica K5-DMO07 0,38 K5-DM07 0,38
Vidrio K5-DMO07 0,38 K5-DM07 0,38
Acero blando K5-J95 0,10 K5-NMO05 0,40
Acero duro K5-J83 0,13 K5-NMO05 0,18
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BL5

Adaptador Mandril Piedra Casquillo
! rectificador
Unidades de Brunido —
a
CUNA 53.9mm
Mz;ﬁgm '—| _‘1 3.7 mm
Gama de didmetro: devasago) ; [ Lorguo
{ BLS- T = —
3,8 1 mm — 4, 70 mm RE,E:EDOR ] zApAﬁe.uiA, ]
DE PIEDRA integrada como parte del mandril.

Pida 1-5 para Unidades de brutiido BL5 completas

Gama de diametro I K5 Mandril* 2 Casquillo 3 Adaptador 4 Casquillo 5 Piedra de
Incluye cuna ifi i i6 i
3,81 mm - 4,70 mm y rectificador alineacion Bruiiidoe
Con véstago standard Con retenedor de piedra | Para maguinas con nariz del
mm Elija un sufijo y guia cufia husillo totalmente ajustable
3,81-3,94 BL5-150C [S|H[B S-150 BL5-A C-150 Vea las tablas de
3,94-4,06 BL5-155C [ S | H |B S-155 BL5-A C-155 piedras de la
4,06-4,19 BL5-160C | S| H [B S-160 BL5-A C-160 derecha.
4,19-4,32 BL5-165C | S| H |B S-165 BL5-A C-165
4,32-4,44 BL5-170C [S | H |B S-170 BL5-A C-170
4,44-4,57 BL5-175C [S|H [B S-175 BL5-A C-175
4,57-4,70 BL5-180C | S |H [B S-180 BL5-A C-180
*Opciones de Mandriles S = Mandril de acero con zapatas blandas, para bruiiide de la mayoria de materiales

Piezas de repuesto para mandriles BL5
BL5-W  Cuna

Sustitdyala cuando comience a mostrar
desgaste

LN-3025C Retenedor de piedra
LN-3211A Guia de cuna

Supermandriles plateados de diamante
Disenados para facilitar gran duracién de la
zapata guia e incrementar la vida del man-
dril en algunas aplicaciones de bruhido.
Otra ventaja de los supermandriles es el
rapido arranque en materiales dificiles
(cromo, metal duro). Plateados con grano de
diamante 220. Seleccione el mandril de
acero blando adecuado y afnada DX.
Ejemplo BL5-150CS-DX

Mandriles con zapatas de metal duro
Los mandriles con zapatas de metal duro
son recomendados para utilizar en alta pro-
duccion en materiales susceptibles de
pegarse, como el acero inoxidable 303.
Cuando se solicite, especifique el diametro
de partida y el final.
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= Mandril de acero con zapatas duras, para la produccion de bruiiido en materiales duros o rugosos,

metal duro, ceramica, vidrio etc.

B = Mandriles de bronce, para produccion de acabados muy finos y bruiiido de metales exéticos.

Mandriles con vastago mas largo
Disponibles para brufiido de piezas que son
demasiado largas para ser bruiidas con un
mandril standard.

Mandriles en tandem

Las unidades de bruiido SUNNEN pueden
utilizarse para dimensionar dos o mas orifi-
cios en tdndem en perfecta alineacion. Los
mandriles en tandem especiales pueden
generalmente suministrarse para aquellas
aplicaciones que tienen una distancia dema-
siado larga de tandem para brufiir con man-
driles standard o modificados. Vea pagina
184 para informacion sobre cémo brufir ori-
ficios en tandem.




BL5

Unidades de Brusido

Todas las piedras de bruitiido disgonibles

amano de grano

70 80 100 150 220 280 320 400 500 600 900

Piedras de 6xido de aluminio (A) 12 por caja

En algunos casos, las pie-
dras -OTRAS DISTINTAS A
LAS  RECOMENDADAS-
pueden brufir mas rapido o
durar més. Para largas o
repetitivas  producciones
puede resultar mas econd-
mico elegir una piedra lige-

15-A63
15-A55 15-A6b
15-A7 15-A67
15-A69
15-A611

Duro----Blando

Piedras de carburo de silicio (J, C) 12 por caja

. . 15-J83
(=]
ramente mas dura o mas S L5-J65 15-85 15-495 15-005*
§uave, mas basta 0 més K 15-J67 15-J87
fina. Como regla general, los aQ 15-J69 15-J89 15-J97
materiales duros precisan =

piedras blandas, materiales 15-J99
blandos necesitan piedras

o Piedras de diamante (D) y Borazén/Piedras CBN (N) - M-Aglomerante metalico, R-resina, V-vitrificada - 1 por caja
duras y orificios rugosos

requieren piedras duras. L5-DMBG5
15-DM55 L5-DM05

Hay disponibles piedras adicio- L5-DM47 L5-DM57 L5-DM87 L5-DM07
nales de diamante o horazon
/CBN para bruiiir materiales difi- L&DV 00
ciles que no pueden bruiiirse con L5-NR63 L5-NR83
piedras superabrasivas conven-
cionales. I5-NM45 | L5-NM55 |  L5-NMGS 15-NM85 15-M05

. L5-NM57 L5-NM67 L5-NM87
00ntact(:z con SUNTEC para reco: L5-NNI59 L5-NME9 15-NM8g L5-NM007
mendaciones. L5-NMG57

*Para mejores resultados utilice con mandril de bronce.

Piedras de brufiido recomendadas para mandriles BL5

Palpadores de mediciéon automdtica
Baja produccion Alta produccion

. Acabado superficialy Acabado superficial 3,81mm - 4,70mm
Material Piedraa  aprox.R, |Piedraa aproxR, Para utilizar en maquinas con unida-
utilizar pm utilizar pm des de control de medida automatica.
Seleccione la medida apropiada
basadndose en el didmetro de acabado

Predesbaste orificios rugosos, todos los materiales

[ Ao | — | tsaen] — de la pieza. Vea la pagina 98 para lista
* primer intento Arranque rapido en orificios predesbastados, taladrados, rectificados o escariados completa de A.S.C. palpadores.
" Aluminio L5-J67 083 L5-DIM87 1,25 Palpador |Didmetro| Gama de didmetro
segundo Latén blando L5-J63 0,83 L5-J63 0,83 N° nominal Baja Alta
intento. Utilicela Bronce L5-J67 0,83 15-J67 0,83 mm mm mm
& D (435 1o @it Metal duro L5-DM57 0,50 L5-DM57 0,50 ASC-0156 | 4 381 4,29
%% torcer inten- Fungic?én L5-J67 0,30 L5-DM57 2,00 ASC-0172 4,36 4,22 4,70
to. Utilicela si la Ceramica L5-DM57 1,00 L5-DM57 1,00
A63 no corta Vidrio L5-DM57 1,75 L5-DM57 1,75
Acero blando L5A67 0,75 L5-NM45 1,25
I Acero duro* L5-A65 0,30 L5-NM45 1,12
Acero duro** L5-A63 0,30 — —
Acero muy duro*** L5-NM65 0,70 — —
Acabado fino en orificios previamente brunidos
Aluminio L5-J95 0,30 L5-DM07 0,83
Latén blando L5-J95 0,40 L5-J83 0,40
Bronce L5-J95 0,30 L5-J95 0,30
Metal duro L5-DM07 0,08 L5-DM07 0,08
Fundicion L5-J95 0,13 L5-DM07 0,50
Ceramica L5-DM07 0,38 L5-DM07 0,38
Vidrio L5-DM07 0,38 L5-DM07 0,38
Acero blando L5-J95 0,10 L5-NMO05 0,40
Acero duro L5-J83 0,13 L5-NMO05 0,18
19
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K6

Unidades de Brufido

Gama de didmetro:

4,70 mm — 6,22 mm

g ——

DE PIEDRA

Adaptador Mandril Piedra
, o
GUIA
@j r ﬂ]B 4 cuna =y hd &3
N e —=
| | — 50.7 mm
317 mm [ 19.0 mm
=y {Longitud [
de vastago) {Longitud de piedra)
—
K6- —
RETENEDOR ZAPATA GUIA,

integrada como parte del mandril.

Pida 1-5 para Unidades de brutiido K6 completas

Casquillo
rectificador

. K6 Mandril* J-K6 Mandril* Casquillo Adaptador Casquillo Piedra de
Gama de diametro Incluye cufia Incluye cufia rectificador @ |)  Para mandril J-K6 pida alineacion Bruiiidoe
4,70 mm - 6,22 mm Mandril de acero con un adaptador J-K6-A
Con vastago standard vistago extra largo Con retenedor de piedra | Para maquinas con nariz del
mm Elija un sufijo Elija un sufijo ¥ guia cufia husillo totalmente ajustable
4,70-4,83 K6-185C [S[H[B| J-K6-185C [S[H| S-185 K6-A c-187
4,83-4,95 K6-190C [S|H[B| JK6-190C |[S|H| S-190 K6-A C-190 t;’ggs'acsle
4,95-5,08 K6-195C |S|H|B| J-K6-195C [S|H| S-195 K6-A C-195 piedras de la
5,08-5,21 K6-200C |S|H|B J-K6-200C S |H S-200 K6-A C-200 derecha.
5,21-5,33 K6-205C [S|H|B| J-K6-205C [S|H| S-205 K6-A C-205
5,33-5,46 K6-210C [s|H|B| J-K6-210C [S|H| s-210 K6-A C-210
5,46-5,59 K6-216C |[S|H|[B| J-K6-215C [S|H| S-215 K6-A C-215
5,59-5,71 K6-220C [S|[H[B| J-K6-220C [S|H[ S-220 K6-A C-220
5,71-5,84 K6-225C |[S|H|B| J-K6-225C [S|H| S-225 K6-A C-225
5,84-5,97 K6-230C [S|H|B| J-K6-230C [S|H| sS-230 K6-A C-230
5,97-6,10 K6-235C [S|H|B| J-K6-235C |[S|[H| S-235 K6-A C-235
6,10-6,22 K6-240C |S|H|B| J-K6-240C |S|H| S-240 K6-A C-240

Opciones de Mandriles
Mandriles Retrdctiles

Piezas de repuesto para mandriles K6
K6-W Cuna
Sustitdyala cuando comience a mostrar
desgaste
LN-3087C Retenedor de piedra
LN-3211A Guia de cufa

Piezas de repuesto para J-K6

Mandriles

J-K6-W Cuna
Sustitiyala cuando comience a mostrar
desgaste

LN-3590A Retenedor de piedra
LN-3211A Guia cufa

Supermandriles plateados de diamante
Disenados para facilitar gran duracion de la
zapata guia e incrementar la vida del man-
dril en algunas aplicaciones de bruhido.
Otra ventaja de los supermandriles es el
rapido arranque de materiales dificiles
(cromo, metal duro). Plateados con grano de
diamante 220. Seleccione el mandril de
acero blando adecuado y afada DX.
Ejemplo K6-185CS-DX
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metal duro, ceramica, vidrio etc.

S = Mandril de acero con zapatas blandas, para bruiiido de la mayoria de materiales
H = Mandril de acero con zapatas duras, para la produccion de bruiiido en materiales duros o rugosos,

B = Mandriles de bronce, para produccion de acabados muy finos y bruiiido de metales exaticos.

NOTA: Los mandriles J-K6 no estan disponi

Vea pagina 92.

Mandriles con zapatas de metal duro
Hay dos tipos disponibles para aplicaciones
de alta produccion. Bien en rodillo de metal
duro redondo insertado o mandril con zapa-
tas de metal duro completas. En una correc-
ta aplicacion duraran mas que los mandriles
duros standard, previniendo el pegado en
materiales exdticos como el acero inoxida-
ble 303. Cuando se solicite el tipo de zapata
de metal duro completa, especifique el dia-
metro de partida y el final.

Mandriles con vastago mas largo
Disponible para brufido de piezas que son
demasiado largas para ser bruiidas con un
mandril standard.

Mandriles en tandem

Las unidades de bruiido SUNNEN pueden
utilizarse para dimensionar dos o mas orifi-
cios en tdndem en perfecta alineacion. Los
mandriles en tandem especiales pueden
generalmente suministrarse para aquellas
aplicaciones que tienen una distancia dema-
siado larga de tandem para brufir con man-
driles standard o modificados. Vea pagina
184 para informacion sobre como brudir ori-
ficios en tandem.

bles en bronce

Para alta produccion, automatizacion y cargas con grandes presiones utilizando piedras superabrasivas.



Adaptador Mandril Piedra Casquillo
! rectificador -

[y . .
JKeW 17 ~
= et Unidades de Brunido
I 19.0 mm
d(e!-egg’ramé%) le—57.1mm )
o —rty S Vidstago extra-largo
_~ -~
RETENEDOR ZAPATA GUIA,

DE PIEDRA integrada como parte del madiil.

Los mandriles J-K& son similares a los mandriles K6 excepto que el vastago es 25,4 mm mas largo y debe utilizarse solo
cuando los espacios entre orificios no penmiten bruir orificios adecuadamente con los mandriles standard K6.

Todas las piedras de bruiiido disgonibles

amano de grano
70 80 100 150 220 280 320 400 500 600 900 1200

En algunos casos, las pie- Piedras de 6xido de aluminio (A) 12 por caja

dras -OTRAS DISTINTAS A £ KE-AG1
LAS ~~ RECOMENDADAS- U)? K6-A45 K6-AB5 ﬁgﬁgg
pueden brufiir mas rapido o ] Ke-Ad47 K6-A57 K-A67 Ke-AT7
durar més. Para largas o o K6-A49 K6-A59 K6-A9
repetitivas  producciones &
puede resultar més econé- =S K6-A413
mico elegir una piedra lige-
ramente més dura o me’ls £ Piedras de carburo de silicio (J, C) 12 por caja
suave, mas basta o mas 8 K6-J63 K6-J83 K6-J93
fina. Como regla general, los _é K6-J45 K6-J55 K6-J65 K6-J85 K6-J95 K6-C05*
materiales duros precisan = K6-Js7 K6-J67 K6-J87 K6-497
piedras blandas, materiales K6-63 K6-J63 K6-499
blandos necesitan piedras Piedras de diamante (D) y Borazén/Piedras CBN (N) - M-Aglomerante metalico, R-resina, V-vitrificada - 1 por caja
duras y orificios rugosos
requieren piedras duras. K6-DR007
i i i ini K6-DM55 K6-DM05
::Iye :ITII:’:OHI;?::amZd?SbZ(r’;Tn K6-DM47 K6-DM57 K6-DMg7 K6-DM07
/CBN para bruiiir materiales difi- K6-DV57 K6-DV07
ciles que no pueden bruiiirse con
piedras superabrasivas conven- K6-NRG1
cionales. K6-NRS3 K6-NRS3
Contacts con SUNTEC para reco- K6-NM35 | K6-NMA5 | K6-NMSS | KG-NMGS K6-NM85 | KG-NM95 | KG-NMOS | K6-NMOS | K6-NMODS
mendaciones. K6-NM47 K6-NM57 K6-NM67 K6-NM87 K6-NM07
K6-NM4g K6-NM59 K6-NM69 K6-NM89

*Para mejores resultados utilice con mandril de bronce.

Piedras de bruiido recomendadas para mandriles K6 y J-K6 Palpadores de mediciéon automdtica

Baja produccion Alta produccion

Acabado superficial Acabado superficial 4,57mm - 6,22mm
Piedraa  aprox.R, Piedraa  aprox.R, Para utilizar en maquinas con unida-
utilizar pm utilizar pm des de control de medida automatica.
Seleccione la medida apropiada
basandose en el didmetro de acabado

Material

Predesbaste orificios rugosos, todos los materiales

[ Ke-A413 | —  Jxeans | — de la pieza. Vea la pagina 98 para lista
* primer intento Arranque rapido en orificios predeshastados, taladrados, rectificados o escariados completa de A.S.C. palpadores.
Aluminio K6-J57 1,38 K6-DM87 1.25 Palpador |Diametro| Gama de didametro
** segundo Latén blando K6-J63 0,83 K6-J63 0,83 Ne nominal Baja Alta
intento. Utilicela Bronce K6-J57 1,38 K6-J57 1,38 mm mm mm
si la A65 no corta Metal duro K6-DM57 0,50 K6-DM57 0,50 ASC-0188 4,76 4,57 5,05
s . Fundicién K6-J57 0,50 K6-DM57 2,00 ASC-0203 5 4,85 5,33
. J:lflcefl '”tieln' Cerémica K6-DM57 1,00 K6-DM57 1,00 ASC-0219| 556 5.36 5.84
AE3 o oorta derlo K6-DM57 1,75 K6-DM57 1,75 Asco0234 | 6 574 6.22
cero blando K6-A57 0,75 K6-NM45 1,25
I Acero duro® K6-Ab5 0,30 K6-NM45 1,12
Acero duro** K6-A63 0,30 — —
Acero muy duro*** K6-NM65 0,70 — —
Acabado fino en orificios previamente bruiidos
Aluminio K6-J95 0,30 K6-DMO7 0,83
Latén blando K6-J83 0,40 K6-J83 0,40
Bronce K6-J95 0,30 K6-J95 0,30
Metal duro K6-DMO07 0,08 K6-DMO07 0,08
Fundicién K6-J95 0,13 K6-DMO7 0,50
Ceramica K6-DMO07 0,38 K6-DMO07 0,38
Vidrio K6-DMO07 0,38 K6-DM07 0,38
Acero blando K6-J95 0,10 K6-NMO05 0,40
Acero duro K6-J83 0,13 K6-NMO05 0,18
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BL6
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Adaptador Mandril Piedra Casquillo
rectificador
1 A1 GUIA
Unidades de Brufiido ~ ane, | fhest — | -
1 g ciha 66.6 mm e
31.7 mm .9 mm
., Cr—7-7 > . |
Gama de didmetro: 2l i l (Longitud de piecia)
=

4,7 0 mm — 6,22 mm e W OR ZAPATA GUIA,

= DE PIEDRA integrada como parte del mandil.

Pida 1-5 para Unidades de brutiido BL6 o L6 completas

Gama de diametro I IBII.G Mandril* I II.(iI Mandril* 2 Casql_lillo 3 ;\dapdt?dltgr 4 Ca!squil!(,l 5 Pieqr_a de
4,70 mm - 6,22 mm ncluye cuna ncluye cuna rectificador sglrigitrga:d;;' :aasdm " alineacién Bruiiidoe
Con vastago standard Con vastago extra largo Con retenedor de piedra | Para méquinas con nariz del
mm Elija un sufijo Elija un sufijo Y guia cuiia husillo totalmente ajustable
4,70-4,83 BL6-185C [ S| H[B L6-185C |S[H S-185 BL6-A C-187 Vea las
4,83-4,95 BL6-190C | S [H B 16-190C |S|H S-190 BL6-A C-190 tablas de
4,95-5,08 BL6-195C S | H |B L6-195C S|H S-195 BL6-A C-195 piedras de la
5,08-5,21 BL6-200C | S| H |B L6-200C S|H S-200 BL6-A C-200 derecha.
5,21-5,33 BL6-205C | S| H[B L6-205C |S|H S-205 BL6-A C-205
5,33-5,46 BL6-210C | S| H B L6-210C |S|H S-210 BL6-A C-210
5,46-5,59 BL6-215C [ S| H B L6-215C |S|H S-215 BL6-A C-215
5,59-5,71 BL6-220C | S [H B 16-220C |S|H S-220 BL6-A C-220
5,71-5,84 BL6-225C | S| H B L6-225C |S|H S-225 BL6-A C-225
5,84-5,97 BL6-230C | S [H B 16-230C |S|H S-230 BL6-A C-230
5,97-6,10 BL6-235C | S |H |B 16-235C |S|H S-235 BL6-A C-235
6,10-6,22 BL6-240C [ S|[H|B 16-240C |S|H S-240 BL6-A C-240

Opciones de Mandriles

Piezas de repuesto para mandriles BL6
BL6-W  Cuna

Sustitiyala cuando comience a mostrar
desgaste

LN-3087C Retenedor de piedra
LN-3211A Guia de cufa

Piezas de repuesto para mandriles L6
L6-W cuna
Sustitlyala cuando comience a mostrar
desgaste

LN-3590C Retenedor de piedra
LN-3211A Guia de cufia

Supermandriles plateados de diamante
Disenados para facilitar gran duracion de la
zapata guia e incrementar la vida del man-
dril en algunas aplicaciones de brufido.
Otra ventaja de los supermandriles es el
rapido arranque en materiales dificiles
(cromo, metal duro). Plateados con grano
de diamante 220. Seleccione el mandril de
acero blando adecuado y afada DX.
Ejemplo BL6-185CS-DX

Mandriles con zapatas de metal duro
Hay dos tipos disponibles para aplicaciones
en alta produccidn, bien de Rodillo de
metal duro redondo insertado o bien en
mandriles con zapatas de metal duro. Con
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metal duro, ceramica, vidrio etc.

S = Mandril de acero con zapatas blandas, para bruiiido de la mayoria de materiales
H = Mandril de acero con zapatas duras, para la produccion de bruiiido en materiales duros o rugosos,

B = Mandriles de bronce, para produccion de acabados muy finos y bruiiido de metales exéticos.

Para alta produccion automatizacion y cargas de altas presiones con piedras superabrasivas. Vea

Mandriles Retrdctiles sy

una correcta aplicacion pueden durar mas
que los mandriles duros standard y previe-
nen el pegado de materiales exdticos,
como el acero inoxidable 303. Cuando se
solicite, especifique el diametro de partida
y el final.

Mandriles con vastago mas largo
Disponible para bruiido de piezas que son
demasiado largas para ser brufidas con un
mandril standard.

Mandriles en tandem

Las unidades de bruiido SUNNEN pueden
utilizarse para dimensionar dos o mas orifi-
cios en tandem en perfecta alineacion. Los
mandriles en tdndem especiales pueden
generalmente suministrarse para aquellas
aplicaciones que tienen una distancia
demasiado larga de tdndem para brufir
con mandriles standard o modificados. Vea
pagina 184 para informacion sobre como
brunir orificios en tandem.
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Adaptador Mandril Piedra Casquillo
1 rectificador 6
E——

= o —_semm Unidades de Brufido
57.1 mm | 34.9 mm (Longitud de
—= (ngm'dde”és@g%ca o Vistago extra-largo

a
RETENEDOR
DE PIEDRA

ZAPATA GUIA,
integrada como parte del mandil.

Los mandriles L6 son similares a los mandriles BL6 excepto que el vastago tiene 25,4 mm mas de longitud.
Utilicelo solo cuando el BL6 sea demasiado corto.

Todas las piedras de bruiiido disgonibles

amano de grano

70 80 100 150 220 280 320 400 500 600 900 1200

En algunos casos, las pie- Piedras de 6xido de aluminio (A) 12 por caja

dras -OTRAS DISTINTAS A °
LAS  RECOMENDADAS- 2 L6-AB3
pueden brufir mas rapido o % L6-Ad5 tgﬁg‘;’ tgﬁgg 1BATT
durar més. Para largas o ’ 16.A59 )
repetitivas  producciones g 16-A413
puede resultar mas econd- (=
mico elegir una piedra lige- . o
ramente mas dura 0 més 5 Piedras de carbt.:-;tjs;le silicio (J, C) tﬁzJB;;’or
suave, mas basta 0 més  [- 1645 |  L6-55 16-J65 16-J85 1645 | 605
fina. Comorregla general, los |- 647 | 657 16-J67 16-J87 16497
materiales duros precisan 16-J99
piedras blandas, materiales 16-J59
blandos necesitan piedras
duras y orificios rugosos Piedras de diamante (D) y Borazon/Piedras CBN (N) - M-Aglomerante metalico, R-resina, V-vitrificada - 1 por caja
requieren piedras duras. L6-DR007
L6-DMB55
Hay disponibles piedras adicio- L6-DM55 L6-DM05 L6-DM005
nales de diamante o borazon L6-DM47 L6-DM57 L6-DM87 L6-DM07
/(.)BN para brufiir mater|~a.les diff- 15-0V57 VT
ciles que no pueden bruiiirse con
piedras superabrasivas conven- L6-NR53 16-NR63 16-NR83
cionales.
Contacte con SUNTEC para reco- L6-NN45 tgmgg tgmgg tgmgg L6-NM0O5 | L6-NM05 |  L6-NM0OS
mendaciones, L6MA9 | LGNSO | L6-NMGO L6-AME9 L6-AMO7
*Para mejores resultados utilice con mandril de bronce.
Piedras de bruiiido recomendadas para mandriles BL6 y L6 Palpadores de medicion automdtica
Baja produccion Alta produccion
. Acabado superficial] Acabado superficial 4'57mn_‘ - 6'22mm’ i i
Material Piedraa  aprox.R, Piedraa  aprox.R, Para utilizar en maquinas con unl,d_a—
utilizar pm utilizar pm des de control de medida automatica.
Predesbaste orificios rugosos, todos los materiales Seleccione la medida apropiada
basandose en el didmetro de acabado
[ a3 [ — | anz| — de la pieza. Vea la pagina 98 para lista
* primer intento Arranque rapido en orificios predesbastados, taladrados, rectificados o escariados completa de A.S.C. palpadores.
Aluminio L6-J57 1,38 L6-DM87 1.25 Palpador |Diametro| Gama de didametro
** segundo Latén blando L6-J63 0,83 L6-J63 0,83 N° nominal Baja Alta
intento. Utilicela Bronce L6-J57 1,38 L6-J57 1,38 mm mm mm
si la A5 no corta Metal duro L6-DM57 0,50 L6-DM57 0,50 ASC-0188 | 4,76 4,57 5,05
Fundicién L6-J57 0,50 L6-DM57 2,00 ASC-0203 5 4,85 5,33
o te_rf;er int.en' Ceradmica L6-DM57 1,00 L6-DM57 1,00 ASC-0219 5,56 5,36 5,84
1o Vtilicela si 2 Vidrio L6-DMI57 1,75 L6-DM57 1,75 ASCo023a| &6 57 627
Acero blando L6-A57 0,75 L6-NM45 1,25
I Acero duro® L6-A55 0,30 L6-NM45 1,12
Acero duro** L6-A63 0,30 — —
Acero muy duro*** L6-NM65 0,70 — —
Acabado fino en orificios previamente bruiidos
Aluminio L6-J95 0,30 L6-DMO07 0,83
Latén blando L6-J83 0,40 L6-J83 0,40
Bronce L6-J95 0,30 L6-J95 0,30
Metal duro L6-DMO07 0,08 L6-DM07 0,08
Fundicion L6-J95 0,13 L6-DM07 0,50
Ceramica L6-DM07 0,38 L6-DM07 0,38
Vidrio L6-DM07 0,38 L6-DM07 0,38
Acero blando L6-J95 0,10 L6-NMO05 0,40
Acero duro L6-J83 0,13 L6-NMO05 0,18
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K8

Unidades de Brufido

Gama de didmetro:

6,22 mm — 7,82 mm

Adaptador Mandril

CUNA
Y

Piedra Casquillo
rectificador

T

{Longitud de| 79.3mm 31.7 mm
vastago) 47.6 mm
{Longitud

&

RETENEDOR
DE PIEDRA

Pida 1-5 para Unidades de brutiido K8 o J-K8 completas

K- ALY  depiedra)

-~
ZAPATA GUIA,
integrada como parte del mandril.

Gama de diametro I K8 Mandril* I J-K8 Mandril* 2 Casquillo 3 Adaptador 4 Casquillo 5 Piedra de
§.22 mm - 7.82 mm Incluye cufia Incluye cuna rectificador 53!.1&“.?3;“5"%3"3 filau“g- alineacion Bruiiidoe
Con vastago standard Mandril dgx?f:rlgr[g:]%“ vastago Con retenedor de piedra | Para maquinas con nariz del
mm Elija un sufijo Elija un sufijo ¥ guia cunia husillo totalmente ajustable
6,22-6,35 K8-245A [S|H|[B| J-K8-245A [S+[H+ S-245 K8-A C-245
6,35-6,48 K8-250A |S|H|B| J-K8250A |S+|H+ S-250 K8-A C-250
6,48-6,60 K8-255A |S|H|B| J-K8255A |S+|H+ S-255 K8-A C-255 Vea las
6,60-6,73 K8-260A |[S|H|B| J-K8260A |S+|H+ 5-260 K8-A C-260 tablas de
6,73-6,86 K8-265A |S|H|B| J-K8265A [S+|H+ 5-265 K8-A C-265 piedras de la
6,86-6,98 K8-270A |[S|H|B| J-K8270A |S+|H+| S-270 K8-A C-270 derecha.
6,98-7,11 K8-275A |S|H|B| J-K8275A [S+[H+ S-275 K8-A C-275
7,11-7,24 K8-280A [S|H|B| J-K8280A [S+[H+ 5-280 K8-A C-280
7,24-7,37 K8-285A [S|H|B| J-K8285A [S+[H+ S-285 K8-A C-285
7,37-7,49 K8-290A |S|H|B| J-K8290A |[S+|H+ S-290 K8-A C-290
7,49-7,62 K8-295A |S|H|B| J-K8295A |S+|H+ S-295 K8-A C-295
7,62-7,82 K8-300A |S|H|B| J-K8300A |[S+|H+ S-300 K8-A C-300

Opciones de Mandriles

+: Pedido especial. Contactar con SUNTEC

Piezas de repuesto para mandriles K8
K8-W Cuna
Sustitiyala cuando comience a mostrar desgaste
LN-3117A Retenedor de piedra
LN-3211A Guia de cuia

Piezas de repuesto para J-K8 Mandriles
J-K8-W  Cuha
Sustitiyala cuando comience a mostrar desgaste
LN-3608A Retenedor de piedra
LN-3211A Guia de cufia

Supermandriles plateados de diamante

Disenados para proporcionar gran duracion de la zapata
guia e incrementar la vida del mandril en algunas apli-
caciones de brufido. Otra ventaja de los supermandriles
es el rapido arranque en materiales dificiles (cromo,
metal duro). Plateados con grano de diamante 220.
Seleccione el mandril de acero blando adecuado y
afada DX.

Ejemplo K8-265AS-DX

Mandriles con zapatas de metal duro

Hay dos tipos disponibles para aplicaciones de alta pro-
duccién. Bien en rodillo de metal duro redondo inserta-
do o mandril con zapatas de metal duro completas. En
una correcta aplicacion durardn mas que los mandriles
duros standard, previniendo el pegado en materiales
exéticos como el acero inoxidable 303. Cuando se soli-
cite el tipo de zapata de metal duro completa, especifi-
que el didmetro de partida y el final.

Mandriles con vastago mas largo
Disponible para brufiido de piezas que son demasiado
largas para ser brufiidas con un mandril standard.
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metal duro, ceramica, vidrio etc.

S = Mandril de acero con zapatas blandas, para bruiiido de la mayoria de materiales
H = Mandril de acero con zapatas duras, para la produccion de bruiiido en materiales duros o rugosos,

B = Mandriles de bronce, para produccion de acabados muy finos y bruiiido de metales exoticos.
NOTA: Los mandriles J-K8 no estan disponibles en bronce

WO Il i Tsslly Para alta produccion, automatizacion y cargas con grandes presiones con piedras superabrasivas. Vea
ndriles Retrdctile pagina 92. NOTA: Solo disponible en KR8+

Unidades de bruiido multipiedras

Disponibles en longitudes de 2, 3, 4 y 5 piedras, éstos
mandriles pueden solventar problemas en el brufiido de
multiorificios, orificios largos que necesitan alineacidn,
o largos orificios mecanizados por ambos extremos.
Todos los mandriles son de acero blando con zapatas
integradas. Hay zapatas guia disponibles en metal duro,
piedra insertada y plateado de diamante para prolongar
la vida del mandril.

Familia de Mandriles 6,22 — 7,62 mm

Longitud de piedra 57,15 mm

Rango de mandril 0,127 mm

Utilice tamafo de didmetro nominal K8

Seleccione P8, PL8, PEL8 en base a longitud de véstago nece-
sario.

2-P8; 2-PL8; 2-PEL8 ___AS-unidad de bruhido de 2 piedras
3-P8; 3-PL8; 3-PEL8 ___AS-unidad de brunido de 3 piedras
4-P8; 4-PL8; 4-PEL8 __AS-unidad de brufido de 4 piedras
5-P8; 5-PL8; 5-PEL8 ___AS-unidad de bruido de 5 piedras
“___" Introducir didmetro (en pulgadas)

Longitudes vastago mandril: (en pulgadas)
P8 - 57,15 mm (2.25") PL8 - 82,55 mm (3.25")
PEL8 - 107,95 mm (4.25")

Piezas de repuesto:

Seleccione P8, PL8, PEL8 basada en la longitud del vastago
requerido.

P8-MMA PL8-MMA PEL8-MMA-___ Adaptador con retenedor
P8-PL8-PEL8-R-___ Retenedor solamente

Piedras:

P8-___ Piedras abrasivas standard (A 6 J)

“__ " Seleccion abrasivos (similar a la seleccion K8.)

P8-() M___ Aglomerante metélico (N) Borazén o (D) Piedra
diamante

P28--NR ___ Piedra de Borazén con aglomerante de resina
P28--DV ___ Piedra de Diamante con aglomerante vitrificado
“___" Seleccion de dureza de granos (similar a seleccion K8.)

Ejemplo:
4-PL8-255AS  Unidad de brudino de 4 piedras:
6,48 - 6,60 mm
Longitud de vastago: 82,55 mm
PL8-MMA Adaptador con retenedor
P8-A67 Piedra

—G—

Mandriles en tandem

Las unidades de bruiido SUNNEN pueden utilizarse para
dimensionar dos o mas orificios en tdndem en perfecta ali-
neacion. Los mandriles en tdndem especiales pueden gene-
ralmente suministrarse para aquellas aplicaciones que tie-
nen una distancia demasiado larga de tandem para brufir
con mandriles standard o modificados. Vea pagina 184
para informacion sobre cémo brufir orificios en tandem.



Adaptador Mandril Piedra Casquillo
# rectificador -
(@E¢ GUIA S——e
; ‘
|

A vt ——| Unidades de Brusiido
(Longﬁ::v?shg@ _—(Longitud y
ST . Au‘ﬁ de pledra) Vastago extra—largo
RETENEDOR ZAPATA GUIA,

DE PIEDRA integrada como parte del mandril

Los mandriles J-K8 son similares a los mandriles K8 excepto que el vastago es de 50,8 mm de longitud y debe utilizarse
solo cuando los espacios entre orificios no permiten bruiiir orificios adecuadamente con los mandriles standard K8.

Todas las piedras de bruitiido disgonibles

amano de grano

70 80 100 150 220 280 320 400 500 600 900 1200

Piedras de 6xido de aluminio (A) 12 por caja
K8-A53 K8-A63
K8-A45 K8-A55 K8-A65
K8-A57 K8-A67 K8-A77
K8-A49 K8-Ab9 K8-A69
K8-A413

En algunos casos, las pie-
dras-OTRAS DISTINTAS A
LAS RECOMENDADAS-
pueden brunir mas rapido
0 durar mas. Para largas o
repetitivas producciones
puede resultar mas econd-
mico elegir una piedra lige-

Duro----Blando

Piedras de carburo de

silicio (J, C) 12 por

o
. . k=1
ramente m raom
mve, s besta o més [ e el
fina. éomo regla general @ i e e o
los ;'nateriales guro%s preci: i - K1 o S i
san piedras blandas, mate- gjgg

riales blandos necesitan
piedras duras vy orificios

N X Piedras de diamante (D) y Borazon/Piedras CBN (N) - M-Aglomerante metalico, R-resina, V-vitrificada - 1 por caja
rugosos requieren piedras

duras. K8-DMB45 | K8-DMBS5
. . - K8-DM35 | K8-DM45 | K8-DMSS K8-DMg5 K8-DM05 K8-DM005
Hay disponibles piedras adi- K8-DM47 |  K8-DM57 Ke-DM87 K8-DM07
cionales de diamante o bora-
z6n/CBN para bruiiir materiales K8-DV57 k8-Dvo7

dificiles que no pueden bruiiir-
se con piedras superabrasivas

convencionales. K8-NR53 K8-NR83

Contacte con SUNTEC para K8-NMG57

recomendaciones. K8-NM35 | K8-NM45 | K8-NMS5 | K8-NMG5 KS-NM85 | KB-NM95 | K8-NMOS K8-NIM005
K8-NMs7 K8-NMm67 K8-Nms7 K8-Nmo7
K8-NM59 K8-NM69 K8-NMsg

*Para mejores resultados utilice con mandril de bronce.

Piedras de bruiido recomendadas para mandriles K8 y ]-K8 Palpadores de medicion automdtica

Baja produccion Alta produccion

Acabado superficial Acabado superficial 6,70mm - 8,20mm
Piedraa  aprox.R, Piedraa  aprox.R, Para utilizar en maquinas con unida-
utilizar pm utilizar pm des de control de medida automatica.
Seleccione la medida apropiada
basandose en el diametro de acabado

Material

Predesbaste orificios rugosos, todos los materiales

| K8-A413 | — | ks-a413 | — de la pieza. Vea la pagina 98 para lista
* primer intento Arranque rapido en orificios predesbastados, taladrados, rectificados o escariados completa de A.S.C. palpadores.
Aluminio K8-J57 1,38 K8-DM85 1,25 Palpador | Diametro | Gama de diametro
** segundo Latén blando K8-J63 0,83 K8-J63 0,83 N° nominal Baja Alta
intento. Utilicela Bronce K8-J57 1,38 K8-J57 138 mm mm mm
si la AB5 no corta Metal duro K8-DM55 0,50 K8-DM55 0,50 ASC-0250 6,35 6,10 6,58
rx ) Fundicién K8-J57 0,50 K8-DM55 2,00 ASC-0266 6,75 6,50 6,99
. Utflfcefl '”t_eln' Ceramica K8-DM55 1,00 K8-DM55 1,00 ASC-0281 7 6,83 732
o. Utilicela si la e
A63 no corta Vidrio K8-DM55 1,75 K8-DM55 1,75 ASC-0297 7’54 7'29 7’77
Acero blando K8-A57 0,75 K8-NM55 1,25 ASC-0312 3 772 820
I Acero duro* K8-A55 0,30 K8-NM55 1,00 - -
Acero duro** K8-A63 0,30 — —
Acero muy duro*** K8-NM55 1,00 — — Mandriles con inserto de superabrasivo con aglomerante

metalico

Acabado fino en orificios previamente brunidos L ) -
Para aplicaciones donde es precisa larga duracion de un

Alumlnlo K8-J95 0.30 K8-DM05 0.83 mandril y el material a ser brufiido reacciona negativamente
Laton blando K8-J83 0,40 K8-J83 040 bien con zapatas duras o de metal duro. Fabricadas de un
Bronce K8-J95 0,30 K8-J95 030 mandril de bronce. Hay disponibles mandriles de inserto
Metal duro K8-DMO05 0,08 K8-DM05 0,08 simples o dobles, en Borazon o Diamante.

Fundicién K8-J95 0,13 K8-DM05 0,50 Inserto simple: K8- AB  JS3X

Ceramica K8-DIMO05 0,38 K8-DMO05 0,38 Inserto doble: K8 AB KX1X

Vidrio K8-DM05 0,38 K8-DMO05 0,38 Especifique tamano de grano y dureza del inserto

Acero blando K8-J95 0,10 K8-NMO05 0,40 Ejemplo: K8-245AB-NM89-KX1X

Acero duro K8-J83 0,13 K8-NMO05 0,18
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B L 8 Adaptador Mandril Piedra Casquillo

. . . rectificador
= GUIA

Unidades de Brunido S .

@T ‘f BLE-W [ —

) 7 ol anem s
.6 mm Jdmi
Gama de didmetro: o e 4 i ongnd T Tongnd ™|
6 22 — 2 ng-- _© - . Bie] :
2 e 7’8 et =" ——— RETENEDOR ZAPAfXGuiA,
————— DE PIEDRA integrada como parte del mandril.

Pida 1-5 para Unidades de brutiido BL8 o L8 completas

G de diamet BL8 Mandril* L8 Mandril* Casquillo Adaptador Casquillo Piedra de
Gajzlgamme- 7|a8;n r?mr.o Incluye cufia Incluye cufia rectificador :ﬁ::]{:l?:rd[llﬂll\s pida un alineacion Bruiiidoe
Con vastago standard con vastago extra largo Con retenedor de piedra | Para maquinas con nariz del
mm Elija un sufijo Elija un sufijo Y guia cuiia husillo totalmente ajustable
6,22-6,35 BL8-245A S|H|[B]| L8-245A [S|H[B+| S-245 BL8-A C-245
6,35-6,48 BL8-250A S|H|[B| L8-250A [S|H[B+|] S-250 BL8-A C-250
6,48-6,60 BL8-255A S|H[B]| L8-2565A |S|H[B+|] S-255 BL8-A C-255 Vea las
6,60-6,73 BL8-260A S|H|B| L8-260A |S|H [B+ S-260 BL8-A C-260 tablas de
6,73-6,86 BL8-265A S|H|B]| L8-265A |S|H|B+| S-265 BL8-A C-265 piedras de la
6,86-6,98 BL8-270A |S|H|B| L8-270A |S|H|B+| S-270 BL8-A C-270 derecha.
6,98-7,11 BL8-275A S|H|[B]| L8-275A |S|H[B+|] S-275 BL8-A C-275
7,11-7,24 BL8-280A |S|H|B| L8-280A [S|H|B+| S-280 BL8-A C-280
7,24-7,37 BL8-285A |S|H|B| L8-285A |[S|H|B+| S-285 BL8-A C-285
7,37-7,49 BL8-290A S|H|B| L8-290A [S|H[B+] S-290 BL8-A C-290
7,49-7,62 BL8-295A S|H|B| L8-295A [S|H[B+| S-295 BL8-A C-295
7,62-7,82 BL8-300A S|H|B| L8-300A [S|H[B+] S-300 BL8-A C-300

Opciones 0z S =Mandril de acero con zapatas blandas, para bruiiido de la mayoria de materiales
H = Mandril de acero con zapatas duras, para la produccion de brufiido en materiales duros o rugosos,
metal duro, ceramica, vidrio etc.
B = Mandriles de bronce, para produccion de acabados muy finos y bruiiido de metales exaticos.

WO Il an g lss1l2) Para alta produccién automatizacion y cargas de altas presiones con piedras superabrasivas.
_ Vea pagina 92. NOTA: Sélo disponible en BLR8+

+: Pedido especial. Contactar con SUNTEC

Piezas de repuesto para mandriles BL8 Mandriles con zapatas de metal duro Mandriles con vastago mas largo
BL8-W  Cuna Hay dos tipos disponibles para aplicaciones Disponible para brufiido de piezas que son
LN3117A SRug;i;Ur\]/zél(aj:)urar(\jdg :)oir;iér;;ea mostrar desgaste en alta produccion, b.ien de Rodi”? de demas.iado largas para ser brunidas con un
LN-3211A Guia de cufia metal duro redondo insertado o bien en mandril standard.
mandriles con zapatas de metal duro. Con
Piezas de repuesto para mandriles L8 una correcta aplicacion pueden durar mas
L8-w  Cuna que los mandriles duros standard y previe-
LN-3608A SR“:;';“;Z'SZ“:E“S ;’i';"é’r';” mostrar desgaste nen el pegado de materiales exéticos,
LN-3211A Guia de cufia como el acero inoxidable 303. Cuando se
solicite, especifique el didmetro de partida
Supermandriles plateados de diamante y el final.
Disefados para facilitar gran duracion de la
zapata guia e incrementar la vida del mandril
en algunas aplicaciones de brufido. Otra ven- . . .
taja de los supermandriles es el rapido arran- Mandriles con inserto de superabrasivo
que en materiales dificiles (cromo, metal con aglomerante metalico
duro). Plateados con grano de diamante 220. Para aplicaciones donde es precisa larga

Disponibles en stock. Seleccione el mandril de duracion de un mandril v el material a ser
acero blando adecuado y anada DX. Ejemplo y

BL8-245AS-DX brunido reacciona negativamente bifan con

zapatas duras o de metal duro. Fabricadas
Mandriles en tandem de un mandril de bronce. Hay disponibles
Las unidades de brufiido SUNNEN pueden mandriles de inserto simples o dobles, bien
utilizarse para dimensionar dos o més orifi- en Borazén o Diamante.

cios en tandem en perfecta alineacion. Los

mandriles en tdndem especiales pueden Inserto simple: BL8-AB-JS3X

generalmente suministrarse para aquellas Insert(_).doble: BL8-AB-KX1X
aplicaciones que tienen una distancia dema- Especifique el tamafo de grano y dureza
siado larga de tandem para brufir con man- del inserto

driles standard o modificados. Vea pagina Ejemplo: BL8-245AB-NM89-KX1X

183 para informacion sobre como brufir orifi-
cios en tandem.

26



Adaptador Mandril Piedra Casquillo
. rectificador
) B CUNA | A~
: d

I L Unidades de Bruiido
(Longitud de vastago) (Longitud de piedra)|
—— ———0D0 Vistago extra-largo
RETENEDOR ZAPATA GUIA,

DE PIEDRA integrada como parte del mandril.

Los mandriles L8 son similares a los mandriles BL8 excepto que el vastago tiene 50,8 mm més de longit
Utilicelo solo cuando el BL8 sea demasiado corto. P o ’ ongitud.

Todas las piedras de bruiiido dise_onibles

amano de grano

70 80 100 150 220 280 320 400 500 600 900 1200

En algunos casos, las pie- Piedras de 6xido de aluminio (A) 12 por caja

dras-OTRAS DISTINTAS A )
LAS RECOMENDADAS- | i 8-A3 18-AT3
pueden brufir mas rapido g 18-A45 18-A55 18-A65 18-A75
o durar mas. Para largas o ] L8-A57 L8-A67 L8-AT7
repetitivas producciones ) L8-A49 L8-AS9 L8-AG9
puede resultar mas econo- 3
mico elegir una piedra lige- = L-At13
ramente mas dura 0 mas
suave, mas basta o mas (=] Piedras de carburo de silicio (J, C) 12 por caja
fina. Como regla general, = 18-063 18-183
los materiales duros preci- 18-J65 18-J85 18-495 18-C05*
san piedras blandas, mate- 18-447 18-J57 L8-J67 18-87 18-97
riales blandos necesitan
piedras duras y orificios 18-J69 18-J99
rugosos requieren piedras
duras. Piedras de diamante (D) y Borazén/Piedras CBN (N) - M-Aglomerante metalico, R-resina, V-vitrificada - 1 por caja
Hay disponibles piedras adi- 18-DM35 18-DM55 L8-DM05
cionales de diamante o hora- 18-DM57 18-DM87
26n/CBN para bruiiir materiales
dificiles que no pueden bruiiir- L8-Dv57 L8-Dv07
se con piedras superabrasivas
convencionales. L8-NIR53 L8-1iRg3
E;T:::ﬁdacgzngsl.mﬁc para L8-NM35 L8-NM45 L8-NM55 L8-NiM65 L8-NM85 L8-NM05
L8-NM57 L8-NMG7 L8-NMg7
L8-NM59
L8-NMG57
*Para mejores resultados utilice con mandril de bronce.
Piedras de bruiiido recomendadas para mandriles BL8 y L8 Palpadores de mediciéon automdtica
Baja produccion Alta produccion
. Acabado superficial | Acabado superficial 6,10mm - 8:20mm’ . .
Material Piedraa  aprox.R, Piedraa  aprox.R, Para utilizar en maquinas con unida-
utilizar pm utilizar pm des de control de medida automatica.
Predesbaste orificios rugosos, todos los materiales Seleccione la medida apropiada
basédndose en el didmetro de acabado
[ s-ana | — | a3 | - de la pieza. Vea la pagina 98 para lista
* primer intento Arranque rapido en orificios predesbastados, taladrados, rectificados o escariados completa de A.S.C. palpadores.
Aluminio L8-J57 1,38 L8-DM85 1,25 Palpador |Diametro | Gama de diametro
** segundo Laton blando L8-J63 0,83 L8-J63 0,83 ° nominal Baja Alta
intento. Utilicela Bronce L8-J57 1,38 1L8-J57 1,38 mm mm mm
si la A5 no corta Metal duro L8-DM55 0,50 18-DM55 0,50 ASC-0250 6,35 6,10 6,58
ers i Fundicién L8-J57 0,50 L8-DM55 2,00 ASC-0266 6,75 6,50 6,99
o, Uspoer I Ceramica L8-DM55 1,00 L8-DM55 1,00 Asc.o281 | 7 6.83 732
AG3 10 oort Vidrio L8-DM55 1,75 L8-DM55 1,75 ASC.0297 | 7.54 7.29 777
Acero blando L8-A57 0,75 L8-NM55 1,25 ASC-0312 3 772 820
I Acero duro® L8-A55 0,30 L8-NM55 1,00 4 4
Acero duro** L8-A63 0,30 — —
Acero muy duro*** L8-NM55 1,00 — —
Acabado fino en orificios previamente bruiidos
Aluminio L8-J95 0,30 L8-DMO05 0,83
Latén blando 18-J83 0,40 L8-J83 0,40
Bronce L8-J95 0,30 L8-J95 0,30
Metal duro L8-DM05 0,08 L8-DM05 0,08
Fundicion L8-J95 0,13 L8-DMO05 0,50
Ceramica L8-DMO05 0,38 L8-DMO05 0,38
Vidrio L8-DM05 0,38 L8-DM05 0,38
Acero blando L8-J95 0,10 L8-NMO05 0,40
Acero duro L8-J83 0,13 L8-NMO05 0,18
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Adaptador Mandril Piedra Casquillo
. . GUA rectificador
Unidades de Brufido cuna et
= T
CuRA ’—_77.5 medmm = 517 mm
., ) N I— (Longitud
Gama de didmetro: Tongtud 1| e
7,82 mm — 9,40 mm Ko —
RDEIE-IE:"l‘lEEDDROAR ZAPATA GUiA,

integrada como parte del mandril.

ida 1-5 para Unidades de bruiiido K10 o J-K10 completas

.. K10 Mandril* J-K10 Mandril* Casquillo Adaptador Casquillo Piedra de
G7a£a de dglggletro Incluye cufia Incluye cufia rectificador Para mandil -K10pida n alineacion Brufiidoe
02 mm = 3,30 mm Mandril de acero con s 1A
Con vastago standard vastago extra largo Con retenedor de piedra Para maguinas con nariz del
mm Elija un sufijo Elija un sufijo Y guia cufia husillo totalmente ajustable
7,82-8,03 K10-308A | S|H | B | J-K10-308A |S+ |H+ S-308 K10-A C-308 Vea las
7,90-8,11 K10-8MMA |NA[ H [NA N/A NAINA|  s-8MM K10-A C-8MM tablas de
8,03-8,20 K10-316A | S|H| B | J-K10-316A |S+ [H+ S-316 K10-A C-316 piedras de la
8,20-8,41 K10-323A | S|H| B | J-K10-323A |S+ [H+ S-323 K10-A C-323 derecha.
8,41-8,61 K10-331A [S|H| B | J-K10-331A [S+[H+ S-331 K10-A C-331
8,61-8,81 K10-339A [S|H| B | J-K10-339A [S+[H+ S-339 K10-A C-339
8,81-8,99 K10-347A [S|H| B | J-K10-347A  [S+[H+ S-347 K10-A C-347
8,99-9,19 K10-354A | S |H| B | J-K10-354A |S+ [H+ S-354 K10-A C-354
9,19-9,40 K10-362A | S |H| B | J-K10-362A |S+ [H+ 5-362 K10-A C-362

S = Mandril de acero con zapatas blandas, para bruiiido de la mayoria de materiales

H = Mandril de acero con zapatas duras, para la produccion de bruiiido en materiales duros o rugosos,
metal duro, ceramica, vidrio etc.

B = Mandriles de bronce, para produccion de acabados muy finos y bruiiido de metales exaticos.
NOTA: Los mandriles J-K10 no estan disponibles en bronce

M, ] icti Para alta produccion, automatizacién y cargas con grandes presiones utilice piedras superabrasivas.
andriles Retrdctiles Vea pagina 92. NOTA: Sélo disponible en KR10+

Opciones de Mandriles

+: Pedido especial. Contactar con SUNTEC

Piezas de repuesto para mandriles K10
K10-W Cuna

Mandriles en tandem
Las unidades de brunido SUNNEN pueden

Unidades de brunido multipiedras
Disponibles en longitudes de 2, 3, 4 y 5 piedras,

Sustitlyala cuando comience a mostrar desgaste
LN-3117A Retenedor de piedra
LN-3211A Guia de cufa

Piezas de repuesto para J-K10
Mandriles
J-K10-W Cuna
Sustittiyala cuando comience a mostrar desgaste
LN-3608A Retenedor de piedra
LN-3211A Guia de cuia

Supermandriles plateados de diamante
Disenados para proporcionar gran duracion de la
zapata guia e incrementar la vida del mandril en
algunas aplicaciones de brufido. Otra ventaja de los
supermandriles es el rapido arranque en materiales
dificiles (cromo, metal duro). Plateados con grano
de diamante 220.

Seleccione el mandril de acero blando adecuado y
anada DX. Ejemplo K10-331AS-DX

Mandriles con zapatas de metal duro

Hay dos tipos disponibles para aplicaciones de alta
produccion. Bien en rodillo de metal duro redondo
insertado o mandril con zapatas de metal duro com-
pletas. En una correcta aplicacion durardn més que
los mandriles duros standard, previniendo el pega-
do en materiales exdticos como el acero inoxidable
303. Cuando se solicite el tipo de zapata de metal
duro completa, especifique el didmetro de partida y
el final.

Mandriles con vastago mas largo

Disponible para brufido de piezas que son demasia-
do largas para ser bruiiidas con un mandril stan-
dard.
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estos mandriles pueden solventar problemas en el
brufido de multiorificios, orificios largos que necesi-
tan alineacion, o largos orificios mecanizados por
ambos extremos. Todos los mandriles son de acero
blando con zapatas integradas. Hay zapatas guia
disponibles en metal duro, piedra insertada y plate-
ado de diamante para prolongar la vida del mandril.

Familia de Mandriles 7,62 — 9,02 mm

Longitud de piedra 57,15 mm

Gama de mandril 0,203 mm

Utilice tamafio de didmetro nominal K10

Seleccione P10, PL10 en base a la longitud de vastago requerido.
2-P10; 2-PL10; ___AS-unidad de brufido de 2 piedras
3-P10; 3-PL10; ___AS-unidad de bruiido de 3 piedras
4-P10; 4-PL10; ___AS-unidad de bruiido de 4 piedras
5-P10; 5-PL10; ___AS-unidad de brufido de 5 piedras
“___" Introducir didmetro (en pulgadas)

Longitudes vastago mandril: (en pulgadas)
P10 - 50,8 mm (2.0") PL10 - 101,60 mm (4.0")

Piezas de repuesto:

Seleccione P10, PL10 basada en la longitud del vastago
requerido.

P10-MMA PL10-MMA -___ Adaptador con retenedor
P10-PL10-R___ Solo el Retenedor

Piedras:

P10-___ Piedras abrasivas standard (A 6 J)

“___" Seleccién de abrasivo (similar a la seleccién K10.)
P10-() M___ Aglomerante metalico (N) Borazon o (D) Piedra
diamante

P10--NR ___ Piedra de Borazén con aglomerante de resina
P10--DV ___ Piedra de Diamante con aglomerante vitrificado

“ " Seleccion de dureza y tamafo de grano (similara
seleccion K10.)

Ejemplo:
3-PL10-347AS  Unidad de brufiino de 3 piedras:
8,81-899 mm
Longitud de vastago: 101,6 mm
PL10-MMA Adaptador con Retenedor
P10-NR53 Piedra

—G—

utilizarse para dimensionar dos o mas orifi-
cios en tdndem en perfecta alineacion. Los
mandriles en tdndem especiales pueden
generalmente suministrarse para aquellas
aplicaciones que tienen una distancia dema-
siado larga de tdndem para bruiir con man-
driles standard o modificados. Vea pagina
184 para informacion sobre como brudir ori-
ficios en tandem.



En algunos casos, las pie-
dras-OTRAS DISTINTAS A
LAS RECOMENDADAS-
pueden bruiir mas rapido
0 durar mas. Para largas o
repetitivas producciones
puede resultar mas econo-
mico elegir una piedra lige-
ramente mas dura 0 mas
suave, mas basta 0 mas
fina. Como regla general,
los materiales duros preci-
san piedras blandas, mate-
riales blandos necesitan
piedras duras y orificios
rugosos requieren piedras
duras.

Hay disponibles piedras adi-
cionales de diamante o bora-
z0n/CBN para brufiir materiales
dificiles que no pueden brufiir-
se con piedras superabrasivas
convencionales.

Contacte con SUNTEC para
recomendaciones.

* primer intento

** segundo
intento. Utilicela
si la A55 no corta

*** tercer inten-
to. Utilicela si la
AB3 no corta

L.

J-K10

Unidades de Bruido

Vidstago extra-largo

Todas las piedras de bruiiido disgonibles

amano de grano

70 80 100 150 220 280 320 400 500 600 900 1200

Piedras de 6xido de aluminio (A) 12 por caja

K10-A63
K10-A45 K10-A55 K10-A65
K10-A47 K10-A57 K10-A67 K10-AT7
K10-A59 K10-A69

Duro----Blando

K10-A413

Piedras de carburo de silicio (J, C) 12 por caja

K10-J63 K10-J83
K10-J55 K10-J85 K10-J85 K10-495 K10-C05*
K10-447 K10-J57 K10-J67 K10-487 K10-497
K10-J69 K10-J89 K10-J99
K10-J59
Piedras de diamante (D) y Borazon/Piedras CBN (N) - M-Aglomerante metalico, R-resina, V-vitrificada - 1 por caja
K10-DR007
K10-DMB45
K10-DM35 | K10-DM45 | K10-DM55 K10-DM05
K10-DM47 K10-DM57 K10-DMg7
K10-Dv57 K10-Dv07
K10-NRS53 K10-NR83
K10-NM35 K10-NM45 K10-NM55 K10-NM65 K10-NM85 K10-NM35 K10-NMO005
K10-NMG57 | K10-NMg7 K10-NM87
K10-NM49 K10-NM57 K10-NM89
K10-NM59

*Para mejores resultados utilice con mandril de bronce.

Piedras de bruiiido recomendadas para mandriles K10-J-K10
Baja produccion Alta produccion

Palpadores de medicion automdtica

Acabado superficial Acabado superficial 7,72mm - 9,75mm
Piedraa  aprox.R, Piedraa  aprox.R, Para utilizar en maquinas con unida-
utilizar pm utilizar pm des de control de medida automatica.
Seleccione la medida apropiada
basandose en el diametro de acabado

Material

Predesbaste orificios rugosos, todos los materiales

[ K10-A413 | — | ki0-A413 | — de la pieza. Vea la pagina 98 para lista
Arranque rapido en orificios predesbastados, taladrados, rectificados o escariados completa de palpadores A.S.C.

Aluminio K10-J57 1,38 K10-DM85 1.25 Palpador |Diametro| Gama de diametro
Latén blando K10-J63 0,83 K10-J63 0,83 ° nominal Baja Alta
Bronce K10-J57 1,38 K10-J57 1,38 mm mm mm
Metal duro K10-DM55 0,50 K10-DM55 0,50 ASC-0312 8 7,72 8,20
Fundicién K10-J57 0,50 K10-DM55 2,00 ASC-0328 8,33 8,08 8,56
Ceramica K10-DM55 1,00 K10-DM55 1,00 ASC-0344 873 8,48 8,97
Acero blando K10-A57 0,75 K10-NM55 1,25
Acero duro* K10-A55 0,30 K10-NM55 1,00 ASC-0375 9,53 9.27 9.75
Acero duro** K10-A63 0,30 — —

Mandriles con inserto de superabrasivo con aglo-

Acero muy duro*** | K10-NM55 1,00 — — merante metalico

Acabado fino en orificios previamente bruiidos Para aplicaciones donde es precisa larga duracion de un
Aluminio K10-J95 0,30 K10-DMO05 0,83 mandril y el material a ser brufido reacciona negativa-
Laton blando K10-J83 0,40 K10-J83 0,40 mente bien con zapatas duras o de metal duro.
Bronce K10-J95 0,30 K10-J95 0,30 Fabricadas de un mandril de bronce. Hay disponibles
Metal duro K10-DMI05 0,08 K10-DVI05 0,08 m_andriles de inserto simples o dobles, en Borazén o
Fundicion K10-J95 0,13 K10-DM05 0,50 Ifr’":::&”;?r-nple_ Inserto doble:
Canmes ——Juiioul o froowe] o (S e o

: - Especifique tamafo de grano y dureza del inserto

Acero blando K10-J95 0,10 K10-NM05 0,40 Ejemplo: K10-308AB-NM89-KX1X
Acero duro K10-J83 0,13 K10-NM05 0,18
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BL10

Unidades de Brufido

Gama de didmetro:

7,82 mm — 9,40 mm

g ==

—¢—

Adaptador Mandril Piedra Casquillo
] ‘ rectificador
<Gna ————
@1‘ ‘f H% BLIO-W |I —=
P T 104.7 mm
| ‘ CUNA 47.6 mm
CLr——" 7 > *Longitud ]
w: de vastago)
%!_ (Tle= — D
e — RETENEDOR e
= ZAPATA GUIA,
DE PIEDRA integrada como parte del mandril.

Pida 1-5 para Unidades de brutiido BL10 o L10 completas

Gama de dimetra I BL10 Mandril* I L10 Mandril* 2 Castuillo 3 Adaptador 4 Casquillo 5 Piedra de
7.82 mm - 9,40 mm Incluye cuna Incluye cunia rectificador Egﬂ?:|{2a:[f;:}f:dlﬁ:?1ﬂA alineacion Bruiiidoe
Con vastago standard Con véstago extra largo Con retenedor de piedra | Para mquinas con nariz del
mm Elija un sufijo Elija un sufijo ¥ guia cuna husillo totalmente ajustable
7,82-8,03 BL10-308A |S|H | B |L10-308A| S | H|B+ S-308 BL10-A C-308 Vea las
8,03-8,20 BL10-316A |S|H| B |L10-316A[S | H|B+ S-316 BL10-A C-316 tablas de
8,20-8,41 BL10-323A |S|H | B |[L10-323A| S | H|B+ S-323 BL10-A C-323 piedras de la
8,41-8,61 BL10-331A [S|H [ B[L10-331A| S [H|B+ S-331 BL10-A C-331 derecha.
8,61-8,81 BL10-339A |S|H | B |L10-339A| S | H|B+ S-339 BL10-A C-339
8,81-8,99 BL10-347A |S|H | B [L10-347A| S | H|B+ S-347 BL10-A C-347
8,99-9,19 BL10-354A |S|H | B |L10-354A|S | H|B+ S-354 BL10-A C-354
9,19-9,40 BL10-362A |S|H | B [L10-362A| S | H|B+ S-362 BL10-A C-362

Opciones de Mandriles

metal duro, ceramica, vidrio etc.

S = Mandril de acero con zapatas blandas, para bruiiido de la mayoria de materiales
H = Mandril de acero con zapatas duras, para la produccion de bruiiido en materiales duros o rugesos,

B = Mandriles de bronce, para produccion de acabados muy finos y bruiiido de metales exéticos.

el r e agilty Mandriles Retractiles: Para alta produccion automatizacion y cargas de altas presiones con piedras

+: Pedido especial. Contactar con SUNTEC

Piezas de repuesto para mandriles BL10
BL10-W Cuna

Sustittyala cuando comience a mostrar desgaste
LN-3117A Retenedor de piedra
LN-3211A Guia de cuna

Piezas de repuesto para mandriles L10
L10-W Cuna
Sustittyala cuando comience a mostrar desgaste
LN-3608A Retenedor de piedra
LN-3211A Guia de cufa

Supermandriles plateados de diamante
Disefiados para proporcionar gran duracion
de la zapata guia e incrementar la vida del
mandril en algunas aplicaciones de brufido.
Otra ventaja de los supermandriles es el rapi-
do arranque en materiales dificiles (cromo,
metal duro). Plateados con grano de diamante
220. Seleccione el mandril de acero blando
adecuado y anada DX. Ejemplo BL10-308AS-
DX
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Mandriles con zapatas de metal duro
Hay dos tipos disponibles para aplicaciones
en alta produccion, bien de Rodillo de
metal duro redondo insertado o bien en
mandriles con zapatas de metal duro. Con
una correcta aplicacion pueden durar mas
que los mandriles duros standard y previe-
nen el pegado de materiales exdticos,
como el acero inoxidable 303. Cuando se
solicite, especifique el didmetro de partida
y el final.

Mandriles con vastago mas largo
Disponible para brunido de piezas que son
demasiado largas para ser brufidas con un
mandril standard.

Mandriles con inserto de superabrasi-
vo con aglomerante metalico

Para aplicaciones donde es precisa larga
duracion de un mandril y el material a ser
brunido reacciona negativamente bien con
zapatas duras o de metal duro. Fabricadas
de un mandril de bronce. Hay disponibles
mandriles de inserto simples o dobles, bien
en Borazon o Diamante.

Inserto simple: BL10-____AB___ -JS3X
Inserto doble: BL10-____AB____ -KX1X
Especifique el tamaio de grano y dureza
del inserto

Ejemplo: BL10-308AB-NM89-KX1X

superabrasivas. Vea pagina 92. NOTA: Sélo disponible en BLR10+

Mandriles en tandem

Las unidades de bruiido SUNNEN pueden
utilizarse para dimensionar dos o mas orifi-
cios en tandem en perfecta alineacion. Los
mandriles en tdndem especiales pueden
generalmente suministrarse para aquellas
aplicaciones que tienen una distancia
demasiado larga de tandem para brufir
con mandriles standard o modificados. Vea
pagina 184 para informacion sobre cémo
brufir orificios en tdndem.
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Adaptador Mandril Piedra Casquillo
) ; rectificador I 1 O
—
155.5 mm . ~
ey 1 Unidades de Bruiiido
(Longitud de vastago) (Longitud de piedra}
- — Vdstago extra-largo
DE PIEDRA integradaa::ﬁ;r:)\a?tglﬁ’el mangril

Los mandriles L10 son similares a los mandriles BL10 excepto que el vastago es 50,8 mm mas largo.
Utilicelo solo cuando el BL10 sea demasiado corto.

Todas las piedras de bruiiido dise_onibles

amano de grano

70 80 100 150 220 280 320 400 500 600 900 1200

Piedras de 6xido de aluminio (A) 6 por caja

En algunos casos, las pie-

dras-OTRAS DISTINTAS A o
LAS RECOMENDADAS- b=l L10-A83
pueden bruiir mas rapido = L10-A45 L10-A55 L10-A65
0 durar més. Para largas o ] L10-A47 L10-A57 L10-A67 L10-A77
repetitivas producciones ) L10-A48 L10-A59
puede resultar mas econo- =
mico elegir una piedra lige- L10-A413
ramente mas dura 0 mas
suave, mas basta 0 mas (=] o ] .
fina. Como regla general, E dras de carbLtilutj'Esde silicio (J, C)lﬁ]_ﬁgr caja
los materiales duros preci- - L10-465 110085 | 110095 | L10-C05°
san piedras blandas, mate- H0-47 | L0957 | L0087 087 | L1097
riales blandos necesitan 110-J69 110-J89 110-J99
piedras duras y orificios
BUQOSOS requieren piedras Piedras de diamante (D) y Borazén/Piedras CBN (N) - M-Aglomerante metalico, R-resina, V-vitrificada - 1 por caja
uras.

Hay disponibles piedras adi- L10-DM45 | L10-DM55 L10-DMg5 L10-DM05
cionales de diamante o bora- 110-DM57
z0n/CBN para bruiiir materiales
dificiles que no pueden brufiir- L10-Dv57 L10-Dv07
se con piedras superabrasivas
convencionales.
Contacte con SUNTEC para L10-NR53
recomendaciones. L10-Rg3

L10-NM45 L10-NM55 L10-NM65 L10-NM85 L10-NM35 L10-NM05

L10-NM57 L10-NMg7
L10-NMG57 | L10-NM69

*Para mejores resultados utilice con mandril de bronce.

Piedras de bruiiido recomendadas para mandriles BL10 y L10 Palpadores de medicion automdtica

Baja produccion Alta produccion

Acabado superficial Acabado superficial 7,72mm - 9,75mm
Piedraa  aprox.R, Piedraa  aprox.R, Para utilizar en méquinas con unida-
utilizar pm utilizar pm des de control de medida automatica.
Seleccione la medida apropiada
basandose en el diametro de acabado

Material

Predesbaste orificios rugosos, todos los materiales

[ Lo-ams]  — | voams| — de la pieza. Vea la pagina 98 para lista
Arranque rapido en orificios predesbastados, taladrados, rectificados o escariados completa de palpadores A.S.C.
Pl e Aluminio L10-J57 1,38 L10-DM85 1,25 Palpador |Diametro| Gama de diametro
s Latén blando L10-J63 0,83 L10-J63 0,83 Ne° nominal Baja Alta
** segundo. Bronce L10-J57 138 110-J57 138 mm mm mm
lnesiute, Ll Metal duro L10-DM55 0,50 L10-DM55 0,50 ASC-0312 | 8 7,72 8,20
sila A5 no corta Fundicion L10-J57 0,50 L10DM55 | 2,00 ASC-0328 | 833 308 356
ek : Ceramica L10-DM55 1,00 L10-DM55 1,00 ASC-0344 873 848 897
ercer inten- — 4 ), %
ot [l 5 et 1 — Aswsl o | s | ow
Aes noI corta Acero duro® L10-A55 0,30 L10-NM55 1,00 ASC-0375 9.53 9.27 9.75
Acero duro** L10-A63 0,30 — —
Acero muy duro*** L10-NM55 1,00 — —
Acabado fino en orificios previamente bruiidos
Aluminio L10-J95 0,30 L10-DMO05 0,83
Latén blando L10-J83 0,40 L10-J83 0,40
Bronce L10-J95 0,30 L10-J95 0,30
Metal duro L10-DM05 0,08 L10-DM05 0,08
Fundicion L10-J95 0,13 L10-DMO05 0,50
Ceramica L10-DMO05 0,38 L10-DM05 0,38
Vidrio L10-DMO05 0,38 L10-DMO05 0,38
Acero blando L10-J95 0,10 L10-NM05 0,40
Acero duro L10-J83 0,13 L10-NM05 0,18
31
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K12

Adaptador Mandril Piedra Casquillo
rectificador
. ~ GUIA @
Unidades de Brunido @@, | & = —
b g cihA f—— 920mm ——
| 47.6 mm 444 mm
oL Tongitud Longitud |
Gama de didmetro: ] | Bonged | do plorka)
‘ K12-
9,40 mm — 12,57 mm =
DE PIEDRA ZAPATA GUIA,

integrada como parte del mandril.

Pida 1-5 para Unidades de bruiiido K12 o J-K12 completas

Gama de diametro I K12 Mandril* I J-K12 Mandril* 2 Casquillo 3 Adaptador 4 Casquillo 5 Piedra de
9,40 mm - 12,57 mm Incluye cufia Incluye cufia rectificador Para mandil J-K12 pida alineacion Bruiiidoe
Mandril con un adaptador J-K12-A
Con vastago standard vastago extra largo Con retenedor de piedra | Para maquinas con nariz del
mm Elija un sufijo Elija un sufijo Y Quia cuna husillo totalmente ajustable
9,40-9,78 K12-370A [S[H[B| J-K12-370A [S+[H+ S-370 K12-A C-370 Vea las
9,78-10,16 K12-385A | S|H|B| J-K12-385A |S+|H+ S-385 K12-A C-385 tablas de
9,90-10,28 K12-10MMA[ + [ H N/A NA[NA|  S-10MM K12-A C-10MM piedras de la
10,16-10,57 K12-400A |S|H|B| J-K12-400A |St|H:|  S-400 K12-A C-400 derecha.
10,57-10,97 K12-416A |S|H|B| J-K12-416A [S+|H+ S-416 K12-A C-416
10,97-11,35 K12-432A |S|H|B| J-K12-432A [S+[H+ S-432 K12-A C-432
11,35-11,76 K12-447A |S|H|B| J-K12-447A [S+|H+ S-447 K12-A C-447
11,76-12,17 K12-463A | S|H|[B | J-K12-463A [S+[H+ S-463 K12-A C-463
11,90-12,31 K12-12MMA| + | H N/A NAINA|  S-12MM K12-A C-12MM
12,17-12,57 K12-479A | S|H|B | J-K12-479A |S+|H+ S-479 K12-A C-479

S = Mandril de acero con zapatas blandas, para bruiiido de la mayoria de materiales

H = Mandril de acero con zapatas duras, para la produccion de bruiiido en materiales duros o rugosos,
metal duro, ceramica, vidrio etc.

B = Mandriles de bronce, para produccion de acabados muy finos y bruiiido de metales exéticos.
NOTA: Los mandriles J-K12 no estan disponibles en bronce

WO Il i T a1l24 Para alta produccion, automatizacion y cargas con grandes presiones utilizando piedras superabrasivas.
_ Vea pagina 92. NOTA: Sélo disponible en KR12+

Opciones de Mandriles

+: Pedido especial. Contactar con SUNTEC

Piezas de repuesto para mandriles K12

K12-W Cuna

Sustitiiyala cuando comience a mostrar desgaste
LN-3167A Retenedor de piedra

LN-3214A Guia de cufa

Piezas de repuesto para mandriles J-K12
Mandriles

J-K12-W — Cuna

Sustittyala cuando comience a mostrar desgaste
LN-3702A - Retenedor de piedra

LN-3214A - Guia de cuia

Supermandriles plateados de diamante
Disefados para proporcionar gran duracién de la
zapata guia e incrementar la vida del mandril en
algunas aplicaciones de brufido. Otra ventaja de los
supermandriles es el rdpido arranque en materiales
dificiles (cromo, metal duro). Plateados con grano
de diamante 220. Seleccione el mandril de acero
blando adecuado y afada DX. Ejemplo K12-416AS-
DX

Mandriles con zapatas de metal duro

Hay dos tipos disponibles para aplicaciones de alta
produccion. Bien en rodillo de metal duro redondo
insertado o mandril con zapatas de metal duro com-
pletas. En una correcta aplicacion durardn mas que
los mandriles duros standard, previniendo el pega-
do en materiales exéticos como el acero inoxidable
303. Cuando se solicite el tipo de zapata de metal
duro completa, especifique el didmetro de partida y
el final.

Mandriles con vastago mas largo

Disponible para brufido de piezas que son demasia-
do largas para ser bruiidas con un mandril stan-
dard.
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Unidades de bruiiido multipiedras

Disponibles en longitudes de 2, 3, 4y 5 piedras, estos
mandriles pueden solventar problemas en el bruiido
de multiorificios, orificios largos que necesitan alinea-
cion, o largos orificios mecanizados por ambos extre-
mos. Todos los mandriles son de acero blando con
zapatas integradas. Hay zapatas guia disponibles en
metal duro, piedra insertada y plateado de diamante
para prolongar la vida del mandril.

Familia de Mandriles 9,02 - 12,57 mm.
Longitud de Véstago 99,21 mm.

Longitud de Piedra 63,50 mm. Gama de Mandril 0,381
mm.utilice tamafo didmetro nominal K12
2-P12 _ AS Unidad de brunido de 2 piedras
3-P12 _ AS Unidad de brunido de 3 piedras
4-P12 _ AS Unidad de bruiido de 4 piedras
5-P12 _ AS Unidad de bruiido de 5 piedras
“__"Introduzca didmetro ( en pulgadas )
Piezas de Repuesto:
P12-MMA__Adaptador con Retenedor
P12-__Solo Retenedor

Piedras

P12-__Piédra abrasiva estandar (Ao J)

“_" Seleccion de abrasivo (similar a seleccion K12)
P12-() M__ Borazén Aglomerante Metalico ( N ) o
Piedra de Diamante (D)

P12-NR__Piedra de Borazdn con Aglomerante de
Resina
P12-DV__Piedra de Diamante con Aglomerante
Vitrificado
“_" Seleccion de dureza de grano
(igual que la seleccion K12)

Ejemplo:

5-P12-_AS Unidad de bruiido de 5 piedras: Gama
9,40-9,78 mm.

P12-MMA Adaptador con Retenedor

P12-DV87 Piedra

Mandriles en tandem

Las unidades de brunido SUNNEN pueden utilizarse
para dimensionar dos o mas orificios en tindem en
perfecta alineacion. Los mandriles en tdndem especia-
les pueden generalmente suministrarse para aquellas
aplicaciones que tienen una distancia demasiado larga
de tdndem para brufir con mandriles standard o
modificados. Vea pagina 184 para informacion sobre
cémo bruiir orificios en tdndem.

—G—

Mandriles con inserto de superabrasivo con
aglomerante metalico ) B
Para aplicaciones donde es precisa larga duracion

de un mandril y el material a ser brufido reacciona
negativamente bien con zapatas duras o de metal
duro. Fabricadas de un mandril de bronce. Hay dis-
ponibles mandriles de inserto simples o dobles,
bien en Borazdén o Diamante.

Inserto simple:

K12-___AB -JS3X

Inserto doble:

K12-___AB -KX1X

Especifique el tamafo de grano y dureza del inserto
Ejemplo: K12-370AB-NM89-KX1X



Adaptador Mandril Piedra Casquillo
‘ rectificador —
auia s

>, | PP e . .
| tb D — Unidades de Brufiido

- |
} CURA 2444 mm

200.0 mm 444 mm
(Lontitud de vastago) ég g'g-%

' 1 J-K12-

Vistago extra-largo

-~
RETENEDOR -~
DE PIEDRA ) ZAPATA GUIA, }
integrada como parte del mandil.

Los mandriles J-K12 son similares a los mandriles K12 excepto que el véstago es 152,4 mm mas largo y debe utilizarse
solo cuando los espacios entre orificios no permiten brufiir orificios adecuadamente con los mandriles standard K12.

Todas las piedras de bruiiido dise_onibles

amano de grano

70 80 100 150 220 280 320 400 500 600 900 1200

Piedras de 6xido de aluminio (A) 12 por caja
K12-A63
K12-Ad5 K12-A55 K12-A65
K12-A47 K12-A5701A
K12-A49 K12-A57 K12-A67 K12-A77

En algunos casos, las pie-
dras-OTRAS DISTINTAS A
LAS RECOMENDADAS-
pueden bruiir mas rapido
0 durar mas. Para largas o
repetitivas producciones
puede resultar mas econo-
mico elegir una piedra lige-
ramente mas dura 0 mas

K12-A413 K12-A59 K12-A69

Duro----Blando

Piedras de carburo de silicio (J, C) 12 por caja

suave, mas basta 0 mas )

fina. Como regla general, E K12-J63 Ki2-J83 | K12-83

los materiales duros preci- @ K12-J45 K12-J55 K12-J65 K12-J85 K12-195 K12-C05*
san piedras blandas, mate- :

riales blandos necesitan K12-J57 K12-J67 K12-487 K12-497

piedras duras y orificios

rugosos requieren piedras K12-J69 K12-J89 K12-499

duras.

Piedras de diamante (D) y Borazén/Piedras CBN (N) - M-Aglomerante metalico, R-resina, V-vitrificada - 1 por caja

Hay disponibles piedras adi- K12-0MB45
:(')"’]'/‘ggﬁ ::radl']‘::}:l"::“n‘:afe:a"l’:s KI2-OM35 | KI2ZDMA5 | K12-DMS5 K12-DMB5 K12-DM05 K12-DMO0S
o P K12-DM47 K12-DM57 K12-DR007
dificiles que no pueden brufiir-
se con piedras superabrasivas K12-DV57 K12-Dv87 K12-0V07
convencionales.
Contacte con SUNTEC para
recomendaciones. K12-NR53 K12-NR83
K12-NMG57
K12-NM35 K12-NMds K12-NM55 K12-NMg5 K12-NMg5 K12-NM35 K12-NM05 K12-NM005
K12-Nm47 K12-NM57 K12-NMg7 K12-Nmg7
K12-NM59 K12-NM69 K12-NM89

*Para mejores resultados utilice con mandril de bronce.

Piedras de bruiiido recomendadas para mandriles K12 y J-K12

Baja produccion Alta produccion

Palpadores de medicion automdtica

Acabado superficial Acabado superficial 9,27mm - 12,52mm
Piedraa  aprox.R, Piedraa  aprox.R, Para utilizar en maquinas con unida-
utilizar pm utilizar pm des de control de medida automatica.
Seleccione la medida apropiada
basandose en el diametro de acabado

Material

Predesbaste orificios rugosos, todos los materiales

[ K12-A213 | — | x1z-Am3 | — de la pieza. Vea la pagina 98 para lista
* primer intento Arranque rapido en orificios predesbastados, taladrados, rectificados o escariados completa de A.S.C. palpadores.
Aluminio K12-J57 1,38 K12-DM85 1,25 Palpador | Diametro| Gama de diametro
** segundo Latén blando K12-J63 0,83 K12-J63 0,83 N° nominal Baja Alta
intento. Utilicela Bronce K12-J57 1,38 K12-J57 1,38 mm mm mm
si la A55 no corta Metal duro K12-DM55 0,50 K12-DM55 0,50 ASC-0375 9,53 9,27 9,75
s . Fundicion K12-J57 0,50 K12-DM55 2,00 ASC-0391 10 9,73 10,21
EIEEr - Ceramica K12-DM55 1,00 K12-DM55 1,00 ASC-0406 1032 10,06 10,54
t:ésu““ce'ft il Vidrio K12DM55| 1,75 K12-DM55 1,75 ASC-0422 | 1072 1047 10.95
no corta Acero blando K12-A57 0,75 K12-NM55 1,25 ASC-.0438 | 11 1082 11.30
I Acero duro* K12-A55 0,30 K12-NM55 1,00 ASC-0453 1151 11,25 11,74
Acero duro** K12-A63 0,30 — — ASC-0469 2 1171 1219
Acero muy duro*** K12-NM55 1,00 — — 4 4
Acabado fino en orificios previamente brunidos ASC-0484 123 12,04 12,52
Aluminio K12-J95 0,30 K12-DMO05 0,83 ASC-0500 127 1245 12,93
Laton blando K12-J83 0,40 K12-J83 0,40
Bronce K12-J95 0,30 K12-J95 0,30
Metal duro K12-DM05 0,08 K12-DM05 0,08
Fundicién K12-J95 0,13 K12-DMO05 0,50
Ceramica K12-DM05 0,38 K12-DM05 0,38
Vidrio K12-DM05 0,38 K12-DM05 0,38
Acero blando K12-J95 0,10 K12-NM05 0,40
Acero duro K12-J83 0,13 K12-NMO05 0,18 33
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BL12

Unidades de Brufido

Gama de didmetro:

9,40 mm — 12,57 mm

g = -

Adaptador

@p-O)

Mandril

Casquillo
rectificador

88.9 mm

{Longitud de piedra)

! Y5 136.5mm
I 47.6 mm |
(S a—— T - {Longitud
y de vastago)

=

DE PIEDRA

Pida 1-5 para Unidades de brutiido BL12 o L12 completas

-~ s
ZAPATA GUIA,

integrada como parte del mandil.

. BL12 Mandril* L12 Mandril* Casquillo Adaptador Casquillo Piedra de
Gama de diametro Incluye cufia Incluye cufia rectificador Para mandil L-12 pida alineacion Bruiiidoe
9,40 mm - 12,57 mm Mandril con un adaptador L-12-A
Con véstago standard vstago extra largo Con retenedor de piedra | Para maquinas con nariz del
mm Elija un sufijo Elija un sufijo ¥ Quia cuna husillo totalmente ajustable
9,40-9,78 BL12-370A |S|H | B |L12-370A| S | H |B+ S-370 BL12-A C-370 Vea las
9,78-10,16 BL12-385A |S | H | B |L12-385A| S | H [B+ S-385 BL12-A C-385 tablas de
10,16-10,57 BL12-400A [S|H | B [L12-400A[ S | H [B+ S-400 BL12-A C-400 piedras de la
10,57-10,97 BL12-416A | S |H|B|L12-416A|S |H[B+| S416 BL12-A C416 derecha.
10,97-11,35 BL12-432A | S| H | B |L12-432A| S | H |B+ S-432 BL12-A C-432
11,35-11,76 BL12-447A |S|H | B |L12-447A| S | H |B+ S-447 BL12-A C-447
11,76-12,17 BL12-463A |S|H | B |L12-463A| S | H |B+ S-463 BL12-A C-463
12,17-12,57 BL12-479A |S|H | B |L12-479A| S | H |B+ S-479 BL12-A C-479

Opciones de Mandriles

S = Mandril de acero con zapatas blandas, para
H = Mandril de acero con zapatas duras, para la
metal duro, ceramica, vidrio etc.

bruiiido de la mayoria de materiales
produccion de bruiiido en materiales duros o rugosos,

B = Mandriles de bronce, para produccion de acabados muy finos y bruiiido de metales exéticos.

el raiailyy Mandriles retractiles — para alta produccion, automatizacion y cargas con grandes presiones utilice

+: Pedido especial. Contactar con SUNTEC

Piezas de repuesto para mandriles BL12
BL12-W Cuna

Sustityala cuando comience a mostrar
desgaste

LN-3167A Retenedor de piedra
LN-3214A Guia de cufa

Piezas de repuesto para L12

Mandriles

L12-W  Cuna
Sustityala cuando comience a mostrar
desgaste

LN-3658A Retenedor de piedra
LN-3214A Guia de cuna

Supermandriles plateados de diamante
Disefiados para proporcionar gran duracion
de la zapata guia e incrementar la vida del
mandril en algunas aplicaciones de brufido.
Otra ventaja de los supermandriles es el
rapido arranque en materiales dificiles
(cromo, metal duro). Plateados con grano de
diamante 220. Seleccione el mandril de
acero blando adecuado y afiada DX. Ejemplo
BL12-385AS-DX
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piedras superabrasivas. Vea pagina 92.

Mandriles con zapatas de metal duro
Hay dos tipos disponibles para aplicaciones
de alta produccion. Bien en rodillo de metal
duro redondo insertado o mandril con
zapatas de metal duro completas. En una
correcta aplicacion duraran mas que los
mandriles duros standard, previniendo el
pegado en materiales exdticos como el
acero inoxidable 303. Cuando se solicite el
tipo de zapata de metal duro completa,
especifique el diametro de partida y el final.

Mandriles con vastago mas largo
Disponible para brufido de piezas que son
demasiado largas para ser brufidas con un
mandril standard.

Mandriles con inserto de superabrasi-
vo con aglomerante metalico

Para aplicaciones donde es precisa larga
duracion de un mandril y el material a ser
brufido reacciona negativamente bien con
zapatas duras o de metal duro. Fabricadas
de un mandril de bronce. Hay disponibles
mandriles de inserto simples o dobles, en
Borazén o Diamante.

Inserto simple: BL12-_ AB__ -JS3X
Inserto doble: BL12-_ AB_ -KX1X
Especifique tamafo de grano y dureza del
inserto

Ejemplo: BL12-370AB-NM89-KX1X

Mandriles en tandem

Las unidades de bruiido SUNNEN pueden
utilizarse para dimensionar dos o mas orifi-
cios en tandem en perfecta alineacion. Los
mandriles en tdndem especiales pueden
generalmente suministrarse para aquellas
aplicaciones que tienen una distancia
demasiado larga de tdndem para brufir
con mandriles standard o modificados. Vea
pagina 184 para informacion sobre como
brunir orificios en tandem.
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Adaptador Mandril Piedra Casquillo

= L12

Unidades de Bruido

@ﬂ‘l ggﬂlﬁ [G2w
5]

CUANA 212.7mm
123.8 mm 88.9 mm

{Longitud de véstago) (Longitud de piedra)
L12-A P N— ,
— —A— T = 3 Vidstago extra-largo
RETENEDOR -
DE PIEDRA ZAPATA GUIA,

integrada como parte del mandril.

Los mandriles L12 son similares a los mandriles BL12 excepto que el vastago es 76,2 mm maés largo.
Utilicelo Unicamente cuando el BL12 sea demasiado corto.

Todas las piedras de bruftiido dis];_onibles

amano de grano
70 80 100 150 220 280 320 400 500 600 900 1200
Piedras de 6xido de aluminio (A) 6 por caja

112-A83
L12-A45 L12-A55 L12-Ag5

En algunos casos, las pie-
dras-OTRAS DISTINTAS A
LAS RECOMENDADAS-
pueden bruiir mas rapido
0 durar mas. Para largas o
repetitivas producciones
puede resultar mas econo-
mico elegir una piedra lige-
ramente mas dura 0 mas
suave, mas basta 0 mas
fina. Como regla general,
los materiales duros preci-

112-A47 L12-A57 112-A67 L12-AT1

L12-A49 L12-A59 L12-A69

Duro----Blando

L12-A413

iedras de carburo de silicio (J, C) 6 por caja

] 112-J63 112-483
fg'l‘e’;'eg{:ﬁé’éznia:égﬁgi L12-445 L12-465 U285 | U285 | L12C05°
piedras dura_s y or.iﬂcios 112-J57 112-J67 112-J87 112-97
rugosos requieren piedras
duras. 112-J69 112-J89 112-J99
Hay disponibles piedras adi-
cionales de diamante o bora- Piedras de diamante (D) y Borazon/Piedras CBN (N) - M-Aglomerante metalico, R-resina, V-vitrificada - 1 por caja
20n/CBN para bruiiir materiales
dificiles que no pueden brufiir- L12-D55 L12-DM85 L12-DM05
se con piedras superabrasivas L12-DM35
convencionales. L12-Dvs7
Contacte con SUNTEC para L12-Dvo7
recomendaciones. L12-R53 L12NR83 | NMS5

L112-NM35 112-NM45 L12-NM55 112-NM65 L12-NM85 112-NM05
L12-NM57 L12-Nmg7
L12-NM59
L12-NMG57

*Para mejores resultados utilice con mandril de bronce.

Piedras de bruiiido recomendadas para mandriles BL12 y L12 Palpadores de mediciéon automdtica

Baja produccion Alta produccion

Acabado superficial Acabado superficial 9,27mm - 12,52mm
Piedraa  aprox.R, Piedraa  aprox.R, Para utilizar en maquinas con unida-
utilizar pm utilizar pm des de control de medida automatica.
Seleccione la medida apropiada
basandose en el didmetro de acabado

Material

Predesbaste orificios rugosos, todos los materiales

[L2an3]  — | vzams| — de la pieza. Vea la pagina 98 para lista
* primer intento Arranque rapido en orificios predesbastados, taladrados, rectificados o escariados completa de. palpadores A.S.C.
Aluminio L12-J57 1,38 L12-DM85 1.25 Palpador |Diametro | Gama de diametro
** segundo Latén blando L12-J63 0,83 112-J63 0,83 N° nominal Baja Alta
intento. Utilicela Bronce L12-J57 1,38 L12-J57 1,38 mm mm mm
si la A55 no corta Metal duro L12-DM55 0,50 L12-DM55 0,50 ASC-0375 9,53 9,27 9,75
O e Fungicién L12-J57 0,50 L12-DM55 2,00 ASC-0391 10 9,73 10,21
o Ui e Ceramica L12-DM55 1,00 L12-DM55 1,00 ASC-0406 | 1032 10,06 10,54
A63 no corta Vidrio L12-DM55 1,75 L12-DM55 1,75 ASC-0422 10,72 10,47 10,95
Acero blando L12-A57 0,75 L12-NM55 1,25 ASC-0438 11 1082 11.30
Acero duro* L12-A55 0,30 L12-NM55 1,00 z z
I_» Acero duro™ L12-A63 0,30 — — ASC-0453 11,51 11,25 11,74
Acero muy duro™ | L12-NM55 1,00 — — ASC-0469 2 11,71 12,19
Acabado fino en orificios previamente bruiidos ASC-0484 123 12,04 12,52
Aluminio [12-J95 0,30 L12-DM05 083 ASC-0500 | 12,7 12,45 12,93
Latén blando L12-J83 0,40 L12-J83 0,40
Bronce L12-J95 0,30 L12-J95 0,30
Metal duro L12-DM05 0,08 L12-DM05 0,08
Fundicion L12-J95 0,13 L12-DM05 0,50
Ceramica L12-DM05 0,38 L12-DM05 0,38
Vidrio L12-DM05 0,38 L12-DM05 0,38
Acero blando L12-J95 0,10 L12-NMO05 0,40
Acero duro L12-J83 0,13 L12-NM05 018
35
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1 6 Adaptador Mandril Piedra Casquillo
I< A _rectificador
CUvNA
Unidades de Brunido T — .
53.9mm 57.1mm
Gama de didmetro: = @ ongid Lo |
12,57 mm — 15,72 mm == [ =Y
RETENEDOR .ZAPATA GUIA,

DE PIEDRA integrada como parte del mandil.

Pida 1-5 para Unidades de bruiiido K16 o J-K16 completas

Gama de didmetro I K16 Mandril* I J-K16 Mandril* @) Casquillo Adaptador Casquillo Piedra de
Incluye cuna Incluye cuiia rectificador Para mandriles J-K16 alineacion Bruiiidoe
12,57 mm - 15,72 mm solicite adaptador J-K16A
Con véstago standard Con véstago extra largo Con retenedor de piedra | Para maguinas con nariz del
mm Elija un sufijo Elija un sufijo ¥ juia cuna husillo totalmente ajustable
12,57-13,36 K16-495A [S[H[B| J-K16-495A |[S [H S-495 K16-A C-495 Vea as tablas de piecras
13,36-14,15 K16-526A | S |H|B| J-K16-526A |S |H S-526 K16-A C-526 Lo mayora de s pieres Entreluanénmsis
13,90-14,69 K16-14MMA |NA| H | NA N/A NA|NA|  S-14MM K16-A C-14MM estin diponiles 2 semanasdespus do
14,15-14,94 K16-557A | S| H | B J-K16-557A | S [ H S-557 K16-A C-557 tecihi ¢ pein.
14,94-15,72 K16-588A | S [H | B J-K16-588A | S [H S-588 K16-A C-588

Opciones de Mandriles

Mandriles Retrdctiles

+: Pedido especial. Contactar con SUNTEC

Piezas de repuesto para mandriles K-16
K-16-W  Cufa

Sustitliyala cuando comience a mostrar desgaste
LN-3686A Retenedor de piedra
LN-3217A Guia de cufa

Piezas de repuesto para mandriles J-K16
J-K16-W Cuna

Sustitliyala cuando comience a mostrar desgaste
LN-3703A Retenedor de piedra
LN-3217A Guia de cufa

Supermandriles plateados de diamante
Disefados para facilitar gran duracion de la zapata
guia e incrementar la vida del mandril en algunas
aplicaciones de bruiido. Otra ventaja de los super-
mandriles es el rapido arranque en materiales difici-
les (cromo, metal duro). Plateados con grano de dia-
mante 220.

Seleccione el mandril apropiado de acero blando y
afnada -DX. Ejemplo: K16-557AS-DX.

Mandriles con zapatas de metal duro

Hay dos tipos disponibles para aplicaciones en alta
produccion, bien de Rodillo de metal duro redondo
insertado o bien en mandriles con zapatas de metal
duro. Con una correcta aplicacion pueden durar mas
que los mandriles duros standard y previenen el
pegado de materiales exdticos, como el acero inoxi-
dable 303. Cuando se solicite, especifique el diame-
tro de partida y el final.

Mandriles con vastago mas largo

Disponible para brufido de piezas que son demasia-
do largas para ser bruiidas con un mandril stan-
dard.
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metal duro, ceramica, vidrio etc.

S = Mandril de acero con zapatas blandas, para bruiiido de la mayoria de materiales
H = Mandril de acero con zapatas duras, para la produccion de bruiiido en materiales duros o rugosos,

B = Mandriles de bronce, para produccion de acabados muy finos y bruiiido de metales exaticos.

NOTA: No existen mandriles en bronce J-K16
Para alta produccion automatizacion y cargas de altas presiones con piedras superabrasivas. Vea

pagina 92. NOTA: Sélo disponible en KR16+

Unidades de bruiiido multipiedras
Disponibles en longitudes de 2, 3, 4 y 5 piedras,
estos mandriles pueden solventar problemas en el
brufido de multiorificios, orificios largos que necesi-
tan alineacion, o largos orificios mecanizados por
ambos extremos. Todos los mandriles son de acero
blando con zapatas integradas. Hay zapatas guia
disponibles en metal duro, piedra insertada y plate-
ado de diamante para prolongar la vida del mandril.

Familia de Mandriles 12,57-15,72 mm

Longitud de Vastago 98,81 mm

Longitud de Piedra 63,50 mm

Gama de Mandril 0,787 mm, utilice tamafo diame-
tro nominal K16

2-P16-__AS Unidad de brufido de 2 Piedras
3-P16-__AS Unidad de brufido de 3 Piedras
4-P16-__AS Unidad de bruiido de 4 Piedras
5-P16-__AS Unidad de brufido de 5 Piedras
“__"Introduzca el didmetro ( en pulgadas )

Piezas de Repuesto

P16-MMA-397 0,580" y superior Adaptador con
Retenedor

P16-MMA _422 0,480" - 0,495"

P16-R-347 0,586" y superior Solo retenedor

P16-R-422 0,480" - 0,495"

P16-R-410 0,526" - 0,562"

Piedras:
P16-__Piedra Abrasiva Estandar (Ao J )
“_" Seleccion de abrasivos
(igual que seleccion K16 )
P16-( )M___ Borazdn Aglomerante Metalico (N ) o
Piedra de Diamante (D )

P16-NR_____Piedra de Borazon con Aglomerante de
Resina

P16-DV____ Piedra de Diamante con Aglomerante
Vitrificado

u

"seleccion de dureza y grano
(similar a seleccion K16.)

Note: Ahadiendo un 1 al numero de unidad de
brunido se identificara el mandril con
zapata tipo “C" en lugar de zapata tipo
"A" que es standard.

Ejemplo:

3P16-557-AS  Unidad de brunido de 3 Piedras :

14,15 - 14,94 mm.

P16-MMA-410 Adaptador con Retenedor

P16-J99 Piedra

—G—

Mandriles en tandem

Las unidades de brunido SUNNEN pueden utilizarse
para dimensionar dos o més orificios en tandem en
perfecta alineacion. Los mandriles en tandem espe-
ciales pueden generalmente suministrarse para
aquellas aplicaciones que tienen una distancia
demasiado larga de tdndem para brufir con mandri-
les standard o modificados. Vea pagina 184 para
informacion sobre cdmo bruiir orificios en tdndem.

Mandriles con inserto de superabrasivo
con aglomerante metalico

Para aplicaciones donde es precisa larga duracion
de un mandril y el material ha de ser brufido reac-
ciona negativamente bien con zapatas duras o de
metal duro. Fabricadas de un mandril de bronce.
Hay disponibles mandriles de inserto simples o
dobles, bien en Borazén o Diamante.

Inserto simple: K16-ABJS3X

Inserto doble:  K16-ABKX1X

Especifique el tamafio de grano y dureza del inserto
Ejemplo: K16-495AB-NM89-KX1X
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Adaptador Mandril Piedra Casquillo I K
rectificador 1
- _—
CURA @
v
i JKIB-W ™~ D ~
Py e —— Unidades de Brufiido
(Longzl?‘l;dad’: v'gs'ago) glLemplgtaW)_. ,
V_[ — Vastago extra—largo
ZAPATAA GUIA,
DE PIEDRA integrada como parte del mandril.

Los mandriles J-K16 son similares a los mandtiles K16 excepto que el vastago es 152,4 mm mas largo. Utilicelo
solo cuando la distancia del orificio no le permita brufiir adecuadamente con los mandriles standard K16.

Todas las piedras de bruiiido disg_onibles

amano de grano

70 80 100 150 220 280 320 400 500 600 900 1200

Piedras de 6xido de aluminio (A) 12 por caja
K16-A63
K16-Ad5 K16-A55 K16-A65
K16-A47 K16-A57 K16-A67 K16-A77
K16-A56 K16-A61

En algunos casos, las pie-
dras-OTRAS DISTINTAS A
LAS RECOMENDADAS-
pueden bruiir mas rapido
0 durar mas. Para largas o
repetitivas producciones
puede resultar mas econo-
mico elegir una piedra lige-
ramente mas dura 0 mas
suave, mas basta 0 mas
fina. Como regla general,
los materiales duros preci-

K16-A49 K16-A59 K16-A69

Duro----Blando

K16-A413

Piedras de carburo de silicio (J, C) 12 por caja
K16-J63 K16-J83 K16-J93

san piedras blandas, mate- KIG-J45 | K155 |  K16-J65 KIG-J85 | KIG-J95 | Ki6-CO5*

;%gfasb'gﬂfao: y"e::l.’;'cti‘f)’; KIGJT | KIGJST | K167 KI6-87 | K16-497

3:,?-2:05 requieren piedras K16-J49 K16-J69 KIG-J89 |  K16-J99

Hay disponibles piedras adi, Piedras de diamante (D) y Borazén/Piedras CBN (N) - M-Aglomerante metalico, R-resina, V-vitrificada - 1 por caja

- . K16-DMB45
cionales de diamante o hora-

P o . K16-DM35 K16-DM55 K16-DM85 K16-DM05 K16-DM005
26n/CBN para bruiir materiale K16-DM57 K16-D87 K16-DR007
dificiles que no pueden brufiir-

Zirﬁ:t:ugii::::ssummbmwa K16-DV5?7 K16-Dvo7
Contacte con SUNTEC para
recomendaciones. K16-NR53 K16-NR83
K16-NMG57 K16-NM85
K16-NM35 K16-NM45 K16-NM55 K16-NM65 K16-NM95 K16-NM05 | K16-NM305 | K16-NMO05
K16-NM37 K16-NM57 K16-NM67 K16-NM87
K16-NM49

*Para mejores resultados utilice con mandril de bronce.

Piedras de bruiiido recomendadas para mandriles K16 y ]-K16

Baja produccion Alta produccion

Palpadores de mediciéon automdtica

. Acabado superficial | Acabado superficial 12,45m_"_| - 16,10“’!"1 . .
Material Piedraa  aprox R, Piedraa  aprox.R, Para utilizar en maquinas con unida-
utilizar pm utilizar pm des de control de medida automatica.
Predesbaste orificios rugosos, todos los materiales Seleccione la medida apropiada
basédndose en el didmetro de acabado
[ki6-Aq13]  — | kie-a3|  — de la pieza. Vea la pagina 98 para lista
* primer intento Arranque rapido en orificios predesbastados, taladrados, rectificados o escariados completa de palpadores A.S.C.
Aluminio K16-J57 1,38 K16-DM85 1.25 Palpador | Diametro| Gama de diametro
** segundo Latén blando K16-J63 0,83 K16-J63 0,83 Ne° nominal Baja Alta
intento. Utilicela Bronce K16-J57 1,38 K16-J57 1,38 mm mm mm
si la A55 no corta Metal duro K16-DM55 0,50 K16-DM55 0,50 ASC-0500 12,7 12,45 12,93
e . Fundicién K16-J57 0,50 K16-DM55 2,00 ASC-0516 13 12,83 13,31
sy Wcasnee——jpeons) e posnst w0 asoon | w0 | 1o | 67
IO CITE Acero blando K16-A57 075 Ki6NMs5| 125 ASCo547] T4 1572 1420
Acero duro* K16-A55 0,30 K16-NM55 1,00 ASC-0562 14,29 14,02 14,50
I_, A = . - — — ASC-0578 14,68 14,43 14,91
cero duro K16-A63 0,30
Acero muy duro*** K16-NM55 1,00 — — ASC-0594 %5 14,81 15,29
Acabado fino en orificios previamente brunidos :sc-osos 15,48 15,22 15,70
Aluminio K16-J95 030 K16-DMO5 0,83 SC-0625 | 15,88 15,62 16,10
Latén blando K16-J83 0,40 K16-J83 0,40
Bronce K16-J95 0,30 K16-J95 0,30
Metal duro K16-DM05 0,08 K16-DMO05 0,08
Fundicién K16-J95 0,13 K16-DM05 0,50
Ceramica K16-DMO05 0,38 K16-DM05 0,38
Vidrio K16-DM05 0,38 K16-DMO05 0,38
Acero blando K16-J95 0,10 K16-NM05 0,40
Acero duro K16-J83 0,13 K16-NM05 0,18
37
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BL16

Unidades de Brufido

Gama de didmetro:

12,57 mm — 15,72 mm

Mandril

Adaptador

Casquillo
rectificador

168.2 mm
539 mm 1143 mm
g, l (Longitud de pieca)

CC(_L e

3
A

> RETENEDOR
DE PIEDRA

Pida 1-5 para Unidades de brutiido BL16 o L16 completas

ZAPATA GUIA,
integrada como parte del mandril.

Gama de diametro I IEcII-u‘:,ScuI%gand"I* I Ih:lfygvcluaﬁilll dnl* 2 E:cst[ilflil(l:l;?ior 3 ;.a\::amﬂ%(;i:aunll gﬁzzgg:gn 5 ;Ir‘:.%:?]::-
12,57 mm - 15,72 mm Mandil con ataptador L16-A
Con vastago standard vistago extra largo Con retenedor de piedra | Para maguinas con nariz del
mm Elija un sufijo Elija un sufijo Y Quia cuna husillo totalmente ajustable
12,57-13,36 BL16-495A | S|H | B|L16-495A|S | H |B+ S-495 BL16-A C-495 Vﬁ'zﬂlab(liasdehpiedras
13,36-14,15 BL16-526A |S|H|B|L16-526A|S | H |B+| S526 BL16-A C-526 ,“mvm;l;m;;jm:mm
14,15-14,94 BL16-557A |S|H|B[L16-557A|S|H [B+|  S557 BL16-A C-557 O M g
14,94-15,72 BL16-588A |S|H | B|L16-588A|S | H B+ S-588 BL16-A C-588 rechi el pedido.

Mandriles Retrdctiles

Opciones de Mandriles

+: Pedido especial. Contactar con SUNTEC

Piezas de repuesto para mandriles BL16
BL16-W Cufa

Sustitliyala cuando comience a mostrar des-
gaste

LN-3686A Retenedor de piedra
LN-3217A Guia de cuna

Piezas de repuesto para L16 Mandriles
L16-W  Cuha

Sustitliyala cuando comience a mostrar des-
gaste

LN-3690A Retenedor de piedra
LN-3217A Guia de cuna

Supermandriles plateados de diamante
Disefados para proporcionar gran duracion
de la zapata guia e incrementar la vida del
mandril en algunas aplicaciones de brufido.
Otra ventaja de los supermandriles es el rapi-
do arranque en materiales dificiles (cromo,
metal duro). Plateados con grano de diamante
220. Seleccione el mandril de acero blando
adecuado y anada DX. Ejemplo BL16-495AS-
DX.
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S = Mandril de acero con zapatas blandas, para
H = Mandril de acero con zapatas duras, para la
metal duro, ceramica, vidrio etc.

bruiiido de la mayoria de materiales
produccion de bruiiido en materiales duros o rugosos,

B = Mandriles de bronce, para produccion de acabados muy finos y bruiiido de metales exaticos.

Mandriles retractiles — para alta produccion, a

Mandriles con zapatas de metal duro
Hay dos tipos disponibles para aplicaciones
de alta produccidn. Bien en rodillo de metal
duro redondo insertado o mandril con
zapatas de metal duro completas. En una
correcta aplicacion durardn mas que los
mandriles duros standard, previniendo el
pegado en materiales exdticos como el
acero inoxidable 303. Cuando se solicite el
tipo de zapata de metal duro completa,
especifique el didmetro de partida y el final.

Mandriles con vastago mas largo
Disponible para brufido de piezas que son
demasiado largas para ser brufiidas con un
mandril standard.

Mandriles en tandem

Las unidades de bruiiido SUNNEN pueden
utilizarse para dimensionar dos o mas orifi-
cios en tandem en perfecta alineacion. Los
mandriles en tdndem especiales pueden
generalmente suministrarse para aquellas
aplicaciones que tienen una distancia
demasiado larga de tandem para brunir
con mandriles standard o modificados. Vea
pagina 184 para informacién sobre coémo
brufir orificios en tdndem.

utomatizacion y cargas con grandes presiones utilice

piedras superabrasivas. Vea pagina 92. NOTA: Sélo disponible en BLR16+

Mandriles con inserto de superabrasi-
vo con aglomerante metalico

Para aplicaciones donde es precisa larga
duracién de un mandril y el material a ser
brufido reacciona negativamente bien con
zapatas duras o de metal duro. Fabricadas
de un mandril de bronce. Hay disponibles
mandriles de inserto simples o dobles, bien
en Borazén o Diamante.

Inserto simple: BL16-____AB___ -JS3X
Inserto doble: BL16-____AB__ -KX1X
Especifique el tamafno de grano y dureza
del inserto

Ejemplo: BL16-245AB-NM89-KX1X



c 9T — — - s—ss —g-— — 2 o — - = == --- - CTg e T

Adaptador Mandril Casquillo
rectificador I
cuNA 1 6
-
L16-W . .
O ~
> A Unidades de Brunido
{Longitud de vastago} | (Longitud de piecira)
e =— - Vidstago extra-largo
RETENEDOR ZAPATA GUIA,
DE PIEDRA integrada como parte del mandril.

Los mandriles L16 son similares a los mandriles BL16 excepto que el vastago es 76,2 mm mas largo.
Utilicelo solo cuando e} BL16 sea demasiado corto.

Todas las piedras de bruiiido dise_onibles

amano de grano

70 80 100 150 220 280 320 400 500 600 900 1200

En algunos casos, las pie- Piedras de 6xido de aluminio (A) 6 por caja

dras-OTRAS DISTINTAS A
LAS RECOMENDADAS- o L16-A63
pueden brufir méas rapido e L16-A55 L16-Ag5
0 durar mas. Para largas o %
repetitivas producciones ; LI6-ADT | LIG-AST | LIG-A6T | LIG-AT7
puede resultar mas econ6- | <)
mico elegir una piedra lige- a L16-A49 L16-A59 L16-ABY
ramente mas dura o mas L16-M13
suave, mas basta o mas
fina. Como regla general,
los materiales duros preci- iedras de carburo de silicio (J, C) 6 por caja
san piedras blandas, mate-
riales blandos necesitan 116-J63 116-483
piedras duras y orificios L16-J65 L16-J85 L16-095 | L16-C05*
rugosos requieren piedras
duras. 116-J47 L16-J57 L16-J67 L16-J87 116-J97
Hay disponibles piedras adi- L16-J69 L16-J89 L16-J99
cionales de diamante o hora- : . ; o . o .
26n/CBN para brufiir materiales Piedras de diamante (D) y Borazén/Piedras CBN (N) - M-Aglomerante metalico, R-resina, V-vitrificada - 1 por caja
dificiles que no pueden brufiir-
se con piedras superabrasivas L16-DM35 L16-DM55 L16-DM85 L16-DM0
convencionales.
Contacte con SUNTEC para L16-0V57 L16-0V07
recomendaciones.
L16-NR53 L16-NR83
L16-NM35 L16-NM45 L16-NM55 L16-NMG5 L16-NM85 L16-NM35 L16-NM05
L16-NM57
L16-NM59
L16-NMG57
*Para mejores resultados utilice con mandril de bronce.
Piedras de bruiiido recomendadas para mandriles BL16 y L16 Palpadores de mediciéon automdtica
Baja produccion Alta produccion
. Acabado superficial | Acabado superficial 12,45m_"_\ - 16:1o"!m . .
Material Piedraa  aprox.R, Piedraa  aprox.R, Para utilizar en méaquinas con unida-
utilizar pm utilizar pm des de control de medida automatica.
Predesbaste orificios rugosos, todos los materiales Seleccione la medida apropiada
basandose en el didmetro de acabado
[ Le-ams| — | ve-ams] — de la pieza. Vea la pagina 98 para lista
* primer intento Arranque rapido en orificios predesbastados, taladrados, rectificados o escariados completa de A.S.C. palpadores.
Aluminio L16-J57 138 L16-DM85 1,25 Palpador | Didametro| Gama de didmetro
** segundo Latén blando L16-J63 0,83 L16-J63 0,83 ° nominal Baja Alta
intento. Utilicela Bronce L16-J57 1,38 L16-J57 1,38 mm mm mm
si la AB5 no corta Metal duro L16-DM55 0,50 L16-DM55 0,50 ASC-0500 12,7 12,45 12,93
exs . Fundicién L16-J57 0,50 L16-DM55 2,00 ASC-0516 13 12,83 1331
o J::ICCZVI;"S‘:EE Ceramica L16-DM55 1,00 L16-DM55 1,00 ASC-0531 1350 1323 1372
: Vidrio L16-DM55 1,75 L16-DM55 1,75 N
A3 no corta Acero blando L16-A57 075 | Li6-NMS5 125 :zg_g::; ;Z % ;ﬁ;ﬁ ;Z’gg
Acero duro* L16-A55 0,30 L16-NM55 1,00 - a -
I_» Acero duro™ L16-A63 0,30 — — ASC-0578 14,68 14,43 14,91
Acero muy duro™* | L16-NM55 1,00 = — ASC-0594 | 15 14,81 1529
Acabado fino en orificios previamente bruiidos A:g'oeos 1548 15,22 15,70
Aluminio L16-J95 0,30 L16-DM05 0,83 ASC-0625 15,88 15,62 16,10
Latén blando L16-J83 0,40 L16-J83 0,40
Bronce L16-J95 0,30 L16-J95 0,30
Metal duro L16-DM05 0,08 L16-DM05 0,08
Fundicion L16-J95 0,13 L16-DM05 0,50
Ceramica L16-DMI05 0,38 L16-DM05 0,38
Vidrio L16-DMO05 0,38 L16-DM05 0,38
Acero blando L16-J95 0,10 L16-NM05 0,40
Acero duro L16-J83 0,13 L16-NM05 0,18
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K20

Unidades de Brufido

Gama de didmetro:

15,72 mm — 18,90 mm

g =

@»-@n

Adaptador Mandril Piedra
CUNA
v
e  117.4 mm
x 53.9mm ! 63.
L\ devastago) fLongiud
= t—1
- -~
RETENEDOR “ZAPATA GUIA,
DE PIEDRA integrada como parte del mandril.

Casquillo
rectificador

Pida 1-5 para Unidades de brutiido K20 o J-K20 completas

Gama de didmetro I K20 Mandril* I J-K20 Mandril* @) Casquillo Adaptador Casquillo Piedra de
Incluye cuna Incluye cuiia rectificador Para mandriles J-K20 alineacion Bruiiidoe
15,72 mm - 18,90 mm solicite adaptador J-K20A
Con vastago standard Con vastago extra largo Con retenedor de piedra | Para maguinas con nariz del
mm Elija un sufijo Elija un sufijo Y Quia cuna husillo totalmente ajustable
15,72-16,51 K20-619A |S|H|B J-K20-619A |S+|H+ S-619 K20-A C-619
15,90-16,69 K20-16MMA H|B N/A NA [NA S-16MM K20-A C-16MM
Vea las tablas de piedras
16,51-17,30 K20-650A |S|H[B| J-K20-650A [St[H+|  S-650 K20-A C-650 e s dorochi,
16,90-17,69 K20-17MMA H|B N/A NAINA|  S-17MM K20-A C-17MM L mayori e s pidrs ente préntesis
17,30-18,11 K20-681A |S|H|[B J-K20-681A  [S+|H+ S-681 K20-A C-681 estin diponile  semanasdespus de
17,90-18,71 K20-18MMA| | H | B N/A NANA|  S-18MM K20-A C-18MM el .
18,11-18,90 K20-713A |S|H|B J-K20-713A  [S+|H+ S-713 K20-A C-713

Opciones de Mandriles

+: Pedido especial. Contactar con SUNTEC

Piezas de repuesto para mandriles K-
20
K20-W  Cufa

Sustitiyala cuando comience a mostrar
desgaste

LN-3688A Retenedor de piedra
LN-3218A Guia de cuna

Piezas de repuesto para mandriles J-K20
J-K20-W Cuna
Sustitiyala cuando comience a mostrar
desgaste
LN-3704A Retenedor de piedra
LN-3218A Guia de cuna

Supermandriles plateados de diamante
Disenados para facilitar gran duracién de la
zapata guia e incrementar la vida del man-
dril en algunas aplicaciones de brufido.
Otra ventaja de los supermandriles es el
rapido arranque en materiales dificiles
(cromo, metal duro). Plateados con grano
de diamante 220. Seleccione el mandril
apropiado de acero blando y anada -DX.
Ejemplo: K20-650AS-DX.
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metal duro, ceramica, vidrio etc.

S = Mandril de acero con zapatas blandas, para bruiiido de la mayoria de materiales
H = Mandril de acero con zapatas duras, para la produccion de brufiido en materiales duros o rugosos,

B = Mandriles de bronce, para produccion de acabados muy finos y bruiiido de metales exaticos.
NOTA: No existen mandriles en bronce J-K20
el r ety Mandriles Retractiles: Para alta produccion, automatizacion y cargas de altas presiones, con piedras

Mandriles con zapatas de metal duro
Hay dos tipos disponibles para aplicaciones
en alta produccion, bien de Rodillo de
metal duro redondo insertado o bien en
mandriles con zapatas de metal duro. Con
una correcta aplicacion pueden durar mas
que los mandriles duros standard y previe-
nen el pegado de materiales exdticos,
como el acero inoxidable 303. Cuando se
solicite, especifique el diametro de partida
y el final.

Mandriles con vastago mas largo
Disponible para bruiido de piezas que son
demasiado largas para ser brufidas con un
mandril standard.

Mandriles en tandem

Las unidades de bruiido SUNNEN pueden
utilizarse para dimensionar dos o mas orifi-
cios en tandem en perfecta alineacion. Los
mandriles en tdndem especiales pueden
generalmente suministrarse para aquellas
aplicaciones que tienen una distancia
demasiado larga de tdndem para brufir
con mandriles standard o modificados. Vea
pagina 184 para informacion sobre como
brunir orificios en tandem.

Diamante.

inserto

superabrasivas. Vea pagina 92. NOTA: Sélo disponible en KR20+

Mandriles con inserto de superabrasivo
con aglomerante metalico
Para aplicaciones donde es precisa larga dura-
cion de un mandril y el material a ser brunido
reacciona negativamente bien con zapatas
duras o de metal duro. Fabricadas de un man-
dril de bronce. Hay disponibles mandriles de
inserto simples o dobles, bien en Borazén o

Inserto simple: K20-__ AB -JS3X
Inserto doble: K20-  AB -KX1X
Especifique el tamano de grano y dureza del

Ejemplo: K20-245AB-NM89-KX1X




Mandril Piedra Casquillo
Adaptador CURA @ rectificador -
A

™

- Unidades de Brudido

m«—mmvzm—mos&wﬂ =
B — !0 Vidstago extra-largo

-

ZAPATA GUIA,
DE PIEDRA integrada como parte del mandil.

Los mandriles J-K20 son similares a los mandriles K20 excepto que el vastago es 152,4 mm mas largo. Utilicelo
solo cuando la distancia de orificios no le permita brufiir adecuadamente con los mandriles standard K20.

Todas las piedras de bruiiido disgonibles

amano de grano

70 80 100 150 220 280 320 400 500 600 900 1200

En algunos casos, las pie- Piedras de 6xido de aluminio (A) 12 por caja

dras-OTRAS DISTINTAS A
LAS RECOMENDADAS-
pueden brufir més rapido
0 durar mas. Para largas o

K20-A63
K20-A45 K20-A55 K20-A65 K20-A75
K20-A47 K20-A57 K20-A67 K20-A77

Duro----Blando

repetitivas  producciones K20-A5701A
puede resultar mas econd- K20-A49 K20-A68
mico elegir una piedra lige- K20-A411 K20-A59 K20-A69 k20-A79

ramente mas dura 0 mas K20-A413
suave, mas basta o mas
fina. Como regla general,

los materiales duros preci-

Piedras de carburo de silicio (J, C) 12 por caja

san piedras blandas, mate- K20-63 K20-483 K20-193
riales blandos necesitan K20-125 K0-45 | K055 | K20-J65 K0-085 | K20-095 | K20-CO5*
pledras duras y orificios Ka0-427 K047 | K051 | K20-J67
rugosos requieren piedras K20-J5701A K0-087 | K20-J97
duras. K20-J58 K20-J8701A | K20-199
K049 | K205 | K20-J69 K20-J89
2%;;?3:“3;}::::’2%3:’; Piedras de diamante (D) y Borazén/Piedras CBN (N) - M-Aglomerante metalico, R-resina, V-vitrificada - 1 por caja
26n/CBN para bruiiir materiales K20-DR007
dficiles que no pueden brufi- K20-DM35 K20-DM55 K20-DM85 | K20-DM5 | K20-DMO5 | K20-DM905 | K20-DMOOS
ZzI&‘L‘:}E;::::Ss“l’e’ab’as“’as K20-DMB5 | K20-DNIS7
Uﬂmacted con SUNTEC para K20-Dv57 K20-Dv87 K20-Dv07
recomenaaciones.
K20-NR53 K20-NR83
K2O-NM35 | K20-NM45 | K20-NMS5 | K20-NMIGS K2O-NME5 | K20-NM95 | K20-NMO5 | K20-NMSOS | K20-NMOOS
K2O-NM37 | K20-NM47 | K20-NMS7 | K20-NMIG7 K20-Nvig7
K20-NM4g
K20-NMIGE7 K20-NMG85

*Para mejores resultados utilice con mandril de bronce.

Piedras de bruiiido recomendadas para mandriles K20 y ]-K20 Palpadores de medicion automdtica

Baja produccion Alta produccion

Acabado superficial Acabado superficial 15,62mm - 19,28mm
Piedraa  aprox.R, Piedraa  aprox.R, Para utilizar en maquinas con unida-
utilizar pm utilizar pm des de control de medida automatica.
Seleccione la medida apropiada
basandose en el didmetro de acabado

Material

Predesbaste orificios rugosos, todos los materiales

[ K20-a213 | - | ko-nms]  — de la pieza. Vea la pagina 98 para lista
* primer intento Arranque rapido en orificios predesbastados, taladrados, rectificados o escariados completa de palpadores A.S.C.
Aluminio K20-J57 138 K20-DM85 1.25 Palpador | Diametro | Gama de diametro
** segundo Latén blando K20-J63 0,83 K20-J63 0,83 Ne° nominal Baja Alta
intento. Utilicela Bronce K20-J57 1,38 K20-J57 1,38 mm mm mm
si la A55 no corta Metal duro K20-DM55 0,50 K20-DM55 0,50 ASC-0625 15,88 15,62 16,10
SR, Fun’dic?én K20-J57 0,50 K20-DM55 2,00 ASC-0630 16 15,75 16,23
to. Utilicela i la C.ergm|ca K20-DM55 1,00 K20-DM55 1,00 ASC-0641 16,27 16,03 16,51
AB3 o corta Vidrio K20-DM55 1,75 K20-DM55 1,75 ASC-0656 1667 1641 16,89
Acero blando K20-A57 0,75 K20-NM55 1,25 ASC-0672 17 1679 1727
Acero duro® K20-A55 0,30 K20-NM55 1,00 z z
I_» Acero duro™ K20-A63 0,30 — — ASC-0688 17,46 17,22 17,70
Acero muy duro*** | K20-NM55 1,00 — — ASC-0703 18 17,70 18,19
Acabado fino en orificios previamente bruiidos ASC-0719 1826 18,01 15,49
Aluminio K20-J95 030 K20-DMI05 083 ASC0734| 1565 1839 18,57
Latén blando K20-J83 0,40 K20-J83 0,40 ASC-0750 | 19 18,80 19,28
Bronce K20-J95 0,30 K20-J95 0,30
Metal duro K20-DMO05 0,08 K20-DM05 0,08
Fundicion K20-J95 0,13 K20-DMO05 0,50
Ceramica K20-DMO05 0,38 K20-DM05 0,38
Vidrio K20-DMO05 0,38 K20-DMO05 0,38
Acero blando K20-J95 0,10 K20-NM05 0,40
Acero duro K20-J83 0,13 K20-NM05 0,18
41
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B L2 O Adaptador Mandril Piedra Casquillo
rectificador
Unidades de Brunido
‘33.9 mme mm 114.3 mm
Gama de didmetro: Bfeggg‘;,%, ) e
15,72 mm — 18,90 mm ZAPATA GUIA,

DE PIEDRA

integrada como parte del mandil.

Pida 1-5 para Unidades de brutiido BL20 o L20 completas

Gama de diametro I BL20 Mandril* I 120 Mandril* 2 Casquillo 3 Adaptador 4 Casquillo 5 Piedra de
15,72 mm - 18,90 mm Incluye cuiia Incluye cuiia rectificador Para mandril L20 pida alineacion Bruiiido
] un adaptador L20-A

Con vastago standard vést'gl;g%r)l(ltrgnrargn Con retenedor de piedra | Para méguinas con nariz del

mm Elija un sufijo Elija un sufijo Y Quia cuna husillo totalmente ajustable
15,72-16,51 BL20-619A S|H|B|L20-619A | S| H |B+ S-619 BL20-A C-619 Vea las tablas de
16,51-17,30 BL20-650A | S |H|B|L[20-650A | S|H [B+ S-650 BL20-A C-650 piedras de la derecha,
17,30-18,11 BL20-681A |S|H|B|L20-681A |S|H|B+|  S-681 BL20-A Cc-681 i et
18,11-18,90 BL20-713A |S|H|B|L20713A |[S|H|B+| S713 BL20-A c713 s e b it i,

Opciones PO g2 S =Mandril de acero con zapatas blandas, para bruiiido de la mayoria de materiales
H = Mandril de acero con zapatas duras, para la produccion de bruiiido en materiales duros o rugosos,
metal duro, ceramica, vidrio etc.
B = Mandriles de bronce, para produccion de acabados muy finos y bruiiido de metales exéticos.

WO eIl g T a12d Para alta produccion, automatizacion y cargas con grandes presiones utilice piedras superabrasivas.
_ Vea pagina 92. NOTA: Sélo disponible en BLR20

+: Pedido especial. Contactar con SUNTEC

Piezas de repuesto para mandriles BL20
BL20-W Cuna
Sustittiyala cuando comience a mostrar des-
gaste

LN-3688A Retenedor de piedra
LN-3218A Guia de cuia

Piezas de repuesto para L20 Mandriles
L20-W  Cuna
Sustituyala cuando comience a mostrar des-
gaste

LN-3692A Retenedor de piedra
LN-3218A Guia de cufa

Supermandriles plateados de diamante
Disefados para proporcionar gran duracion de
la zapata guia e incrementar la vida del man-
dril en algunas aplicaciones de brufido. Otra
ventaja de los supermandriles es el rapido
arranque en materiales dificiles (cromo, metal
duro). Plateados con grano de diamante 220.
Seleccione el mandril de acero blando ade-
cuado y afada -DX. Ejemplo BL20-619AS-DX.

Mandriles con zapatas de metal duro

Hay dos tipos disponibles para aplicaciones de
alta produccion. Bien en rodillo de metal duro
redondo insertado o mandril con zapatas de
metal duro completas. En una correcta aplica-
cion duraran mas que los mandriles duros stan-
dard, previniendo el pegado en materiales exo-
ticos como el acero inoxidable 303. Cuando se
solicite el tipo de zapata de metal duro comple-
ta, especifique el diametro de partida y el final.
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Mandriles con vastago mas largo
Disponible para bruiido de piezas que son
demasiado largas para ser brunidas con un
mandril standard.

Mandriles en tandem

Las unidades de bruiido SUNNEN pueden
utilizarse para dimensionar dos o mas orifi-
cios en tandem en perfecta alineacion. Los
mandriles en tdndem especiales pueden
generalmente suministrarse para aquellas
aplicaciones que tienen una distancia dema-
siado larga de tdndem para brufir con man-
driles standard o modificados. Vea pagina
184 para informacion sobre como bruiir orifi-
cios en tandem.

Mandriles con inserto de superabrasivo
con aglomerante metalico

Para aplicaciones donde es precisa larga dura-
cién de un mandril y el material a ser brufido
reacciona negativamente bien con zapatas duras
o0 de metal duro. Fabricadas de un mandril de
bronce. Hay disponibles mandriles de inserto
simples o dobles, bien en Borazén o Diamante.

Inserto simple:

BL20-__AB__JS3X

Inserto doble:

BL20-___AB-___KX1X

Especifique el tamafo de grano y dureza del inserto
Ejemplo: BL20-245AB-NM89-KX1X




Adaptador Mandril Piedra Casquillo
rectificador I ! O

Unidades de Brunido

‘@W‘ 2444 mm
; 130.1 mm ) 143 mm
Longiuddevastag) | (Longitud de piecta) =
(= P —— @ Vidstago extra-largo
ZAPATA GUIA, o

DE PIEDRA integracda como parte del mandril.

Los mandriles L20 son similares a los mandriles BL20 excepto que el vastago es 76,2 mm maés largo.
Utilicelo solo cuando el BL20 sea demasiado corto.

Todas las piedras de bruiiido disgonibles

amano de grano
70 80 100 150 220 280 320 400 500 900 1200

En algunos casos, las pie- Piedras de 6xido de aluminio (A) 6 por caja
dras-OTRAS DISTINTAS A
LAS RECOMENDADAS-
pueden bruiir mas rapido
0 durar mas. Para largas o
repetitivas producciones
puede resultar mas econo-
mico elegir una piedra lige-
ramente mas dura 0 mas
suave, mas basta 0 mas
fina. Como regla general,
los materiales duros preci-
san piedras blandas, mate-

120-A43 120-A63
120-A45 120-A55 120-A5

120-A47 120-A57 120-A67 120-A77

120-A48 120-A59 120-A68

Duro----Blando

120-A413

iedras de carburo de

silicio (J, C) 6 por caja

riales blandos necesitan 120-J63 120-83

piedras duras y orificios 120-J45 120-J65 120-J85 120-95 120-C05*
rugosos requieren piedras

duras. 120-J47 120-J57 120-J67 120-J87 120-J97

Hay disponibles piedras adi- 120-J88 120-98

cionales de diamante o bora-

26n/CBN para bruiiir materiales

dificiles que no pueden bruiir- Piedras de diamante (D) y Borazon/Piedras CBN (N) - M-Aglomerante metalico, R-resina, V-vitrificada - 1 por caja

P H 120-DM35
se con piedras superabrasivas
convencionales. L20-DM35 120-DM85 120-DM05
Contacted con SUNTEC para L20-0V57 VT
recomendaciones. L20-WRS L20-NRE3
120-NM35 120-NM45 120-NM55 120-NM65 120-NM85 120-NM05
120-NM57
120-NMG57
120-NM59

*Para mejores resultados utilicela con mandril de bronce.

Piedras de bruiiido recomendadas para mandriles BL20 y L20

Baja produccion  Alta produccion

Palpadores de mediciéon automdtica

Acabado superfi- Acabado superfi- 15'62m_n:‘ - 19,28"!“1 ) )
Piedra a cial aprox. R, pm JPiedra a cial aprox. R, ym Para utilizar en maquinas con unida-
utilizar utilizar des de control de medida automatica.
Seleccione la medida apropiada
basadndose en el didmetro de acabado

Material

Predesbaste orificios rugosos, todos los materiales

| L20-a13] — | o-rms] — de la pieza. Vea la pagina 168 para
* Brimer intento Arranque rapido en orificios predesbastados, taladrados, rectificados o escariados lista completa de A.S.C. palpadores.
Aluminio L20-J57 1,38 L20-DM85 1.25 Palpador | Diametro| Gama de diametro
** segundo Latén blando 120-J63 0,83 120-J63 0,83 Ne° nominal Baja Alta
intento. Utilicela Bronce 120-J57 1,38 120-J57 1,38 mm mm mm
si la AB5 no corta Metal duro 1.20-DM55 0,50 1.20-DM55 0,50 ASC-0625 15,88 15,62 16,10
. Funqic?én L20-J57 0,50 L20-DM55 2,00 ASC-0630 16 15,75 16,23
to. Utilicela si Ia C_ergmlca L20-DM55 1,00 L20-DM55 1,00 ASC-0641 16,27 16,03 16,51
AB3 1o corta Vidrio L20-DM55 1,75 L20-DM55 1,75 ASC-0656 1667 1641 16,89
Acero blando L20-A57 0,75 L20-NM55 1,25 ASC-0672 77 1679 7727
Acero duro*® L20-A55 0,30 L20-NM55 1,00 4 4
I—» Acero duro™ 120-A63 030 — — ASC-0688| 1746 17,22 17,70
Acero muy duro™ | L20-NM55 1,00 — — ASC-0703| 18 17,70 18,19
Acabado fino en orificios previamente bruiidos ASC-0719 1826 18,01 1849
Aluminio [20-95 030 [20-DM05 083 ASC-0734| 1565 1836 18,67
Laton blando [20-J83 0,40 120-J83 0,40 ASC-0750] 19 1880 19,28
Bronce L20-J95 0,30 L20-J95 0,30
Metal duro L20-DM05 0,08 L20-DM05 0,08
Fundicién L20-J95 0,13 L20-DM05 0,50
Ceramica L20-DM05 0,38 L20-DM05 0,38
Vidrio L20-DM05 0,38 L20-DM05 0,38
Acero blando L20-J95 0,10 L20-NMO05 0,40
Acero duro L20-J83 0,13 L20-NM05 0,18
43
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Adaptador Mandril Piedra Casquillo

CUNA o
Unidades de Brunido o| B R . -

53.9 mm 63.5 mm

: ) - oogid) Ia.ongimddepi"?dr?_)
Gama de didmetro: @%f e
18,90 mm — 31,75 mm RETENEDOR @
ZAPATA GUIA

Pida 1-5 para Unidades de brufiido AK20 o J-AK20 completas

Gama de diametro AK/J-AK20 2 Casquillo 3 Adaptador 4 Casquillo 5 Piedra de Piezas de repuesto
. pe - -7 ** ~H ra -
tosomm-260mm | g, ek eieacin”™ ¢} B0 | Zagatas guia | omios
te respuesto LN-1164 Con retenedor de | Para maguinas con nariz del 2 por caja Cabeza plana
mm Elija un prefijo piedra y guia culia | hysillo totalmente ajustable Elija un sufijo de laton
18,90-19,68 AK[JAK [20-744UA S-744 AK20-A C-750 Vea las | UAICIB[ CH | LN-1547A
19,68-20,47 AK|JAK [20-775UA S775 | AK20A C-750 tablas de | UAlC[B][ cH [4-40x7/32
19,90-20,69 AK|NA [20-20MMUA| S-20MM | AK20-A C-20MM piedras de | UA|=|-| CH
20,47-21,29 AK|[JAK [20-806UB S-806 AK20-A C-812 la derecha | UB|C|B| cH
21,29-22,07 AK|JAK [20-838UB S-838 AK20-A C-812 us|/c|B]| cH
21,90-22,69 AK|NA [20-22MMUB| S-22MM | AK20-A C-22MM uB|-|-|cCH
22,07-22,86 AK|JAK [20-869UB S-869 AK20-A C-875 UB|C|B| CH| | N-1548A
22,86-23,65 AK|JAK [20-900UC S-900 AK20-A C-875 uc|c|B| CH |4-40x1/4"
23,65-24,43 AK[JAK [20-931UC S-931 AK20-A C-937 uc|c|B]| cH
23,90-24,69 AK|NA [20-24MMUC| S-24MM | AK20-A C-24MM uc|-|-|cH 24MM
24,43-25,25 AK|JAK [20-962UC S-962 AK20-A C-962 uc|c|B]| cH
25,25-26,19 AK|NA [20-994UC S-994 AK20-A C-1000 uc|c|B]| cH
24,90-25,72 AK[JAK [20-25MMUC| S-25MM | AK20-A C-25MM uc|-|-|cH 25MM
25,15-26,97 AK[JAK*|20-1000UD S-994 AK20-A C-1000 uD|B|-|[BH
26,72-28,57 AK[JAK*|20-1062UD S-1062 AK20-A C-1062 UD|B |- | BH | LN-1247A
28,32-30,15 AK|JAK*|20-1125UE S-1125 AK20-A C-1125 UE |[B|-| BH |6-32x5/16"
29,90-31,75 AK|JAK*|20-1187UE S-1187 AK20-A C-1187 UE|B BH

(0] Tt Ty LR Y o120 AK = Vastago standard. Opciones de zapata guia
JAK = Vastago extra-largo.

C= SUNALOY® Zapata universal, para la

Casquillos alineacién Seleccione el casquillo cuyo diametro de orificio esté justo por debajo de mayoria de las aplicaciones de bruiido.
la medida de acabado. Cuando fije el trabajo por primera vez, el casquillo B= Bronce para acabados finos y materi-
de alineacion bajo medida puede bruiiirse hasta la medida de acabado ales blandos o dificiles. Pidalos sepa-
con la misma herramienta que se utilice para bruiiir la pieza de trabajo. radamente.

CH/BH= Acero duro para bruiiido en produccion
en partes rugosas o metal duro.

+: Pedido especial. Contactar con SUNTEC

Piezas de repuesto para mandriles AK-20 Mandriles en tandem 7 . . .
. . . apatas guia adicionales
K20-W  Cunfa Las unidades de bruiido SUNNEN pueden 4 8 . .
Sustitiyala cuando comiencea mostrar desgaste |  utilizarse para dimensionar dos o mas orifi- | P S e | e e
LN-3688C Retenedor de piedra cios en tandem en perfecta alineacion. Los insertos |  (Grano 120) zapata de
N ‘ = . . . de metal superabrasivos
LN-3218A Guia de cuia mandriles en tandem espeCIaIes pueden duro Especifique el didmetro de acaba- | Especifique tipo de abrasivo,
generah-nente suministrarse para aque”as do de la pieza cuando lo solicite | tamafio de grano y dureza.
Piezas de repuesto para mandriles J- aplicaciones que tienen una distancia UA-B-TX | UA-B- DX |UA-B- ~JS2X
K20 demasiado larga de tdndem para brufir Bgzgﬁi Hg:g: :B§ SE:EB;: jgg;(
J-AK20-W Cufa cgn.mandrlles s’gandard q,modlflcadc?s. Vea UDBTX | UDB- DX [UDB- JS2X
Sustittiyala cuando comience a mostrar desgaste pagina 184 para informacion sobre como UE-B-TX | UE-B- -DX | UE-B- -JS2X
LN-3704A Retenedor de piedra brunir orificios en tdndem.
LN-3218A Guia de cuia Ej: UA-B-750-DX Ej: UA-B-NM89-JS2X
LN-1164 Suplemento Necesaria 1 - en paquetes de 1 por caja

Mandriles con vastago mas largo
Disponible para brufiido de piezas que son
demasiado largas para ser brufidas con un
mandril standard.
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J-AK20

Unidades de Brunido

Adaptador Mandril Piedra Casquillo

rectificador
CUNA ﬁ
- J-K20-W
-
‘ CUNA
I
I

Vidstago extra-largo

DE PIEDRA

Los mandriles J-AK20 son similares a los mandriles AK20 excepto que los vastagos son 152,4 mm més largos y debe utilizarse
solo cuando la distancia de orificios no le permita brufiir adecuadamente con los mandriles standard AK20.

Todas las piedras de brufiido disponibles 4,20 de grano

70 80 100 150 220 280 320 400 500 600 900 1200
En algunos casos, las pie- Piedras de 6xido de aluminio (A) 12 por caja

dras -OTRAS DISTINTAS A ° K20-A63
LAS RECOMENDADAS- = K20-Ad5 K20-A55 K20-A65 K20-A75
pueden brunir mas rapido =
o durar mas. Para |argas 0 ﬂg K20-A47 K20-A57 K20-A67 K20-A77
repetitivas producciones é K20-As701A
puede resultar mas econd- g K20-Ad9 K20-A69 K20-A78
mico elegir una piedra lige- ﬁgﬁg: ; K20-A59
ramente mas dura o mas ;
suave, mas basta o mas . o .
A Piedras de carburo de silicio (J, C) 12 por caja
fina. Como regla general, K20-J63 ( )KZI]-.I?H Y53
los materiales duros preci- K20-125 K05 | K055 | K20-J65 K20-085 | K20-095 | K20-C05*
san piedras blandas, mate-
riales blandos necesitan K20-027 K0-047 | K20-5701A |  K20-J67 K0-087 | K20-097
piedras duras y orificios K20-057 K20-J8701A
rugosos requieren piedras K20-J49 K20-J58 K20-J89 K20-J99
duras. K20-J59 K20-J69
Hay disponibles piedras adi- Piedras de diamante (D) y Borazén/Piedras CBN (N) - M-Aglomerante metalico, R-resina, V-vitrificada - 1 por caja
cionales de diamante o bora- K20-DR007
z0n/CBN para bruiiir materiales K20-DMB45
dificiles que no pueden bruiiir- K20-DM35 K20-DM55 K20-DM85 K20-DM35 K20-DM05 | K20-DM905 | K20-DMO005
se con piedras superabrasivas K20-Dm57
convencionales.
Contacte con SUNTEC para K20-DV57 K20-Dv87 K20-Dv07
recomendaciones.
K20-NR53 K20-NR83
K20-NM35 K20-NM45 K20-NM55 K20-NM65 K20-NM85 K20-NM95 K20-NM05 | K20-NM305 | K20-NMO05
K20-NM37 K20-Nm47 K20-NM57 K20-NM67 K20-NM87
K20-NM49
K20-NMG57 K20-NMG85

*Para mejores resultados utilicela con mandril de bronce.

Piedras de bruiiido recomendadas para mandriles AK20 y ]-AK20
. = . 18,90mm -31,75mm
Baja producci6n  Alta produccion Para utilizar en maquinas con unida-

Acabado superfi- Acabado superfi- des de control de medida automatica.
Seleccione la medida apropiada

Palpadores de medicion automdtica

Piedra a cial aprox. Ry pm P iedraa cial aprox. R; pm

Material

utilizar utilizar basandose en el diametro de acabado
Predesbaste orificios rugosos, todos los materiales de la pieza. Vea la pagina 98 para lista
[ 20-A413] — [k20-2213 | — completa de A.S.C. palpadores.
* primer intento Arranque rapido en orificios predeshastados, taladrados, rectificados o escariados Palpaodor Diametro| Gama de diametro
Aluminio K20-J57 1,38 K20-DM85 125 N “‘;n”r‘r"“a' Saja Alia
** segundo Latén blando K20-J63 0,83 K20-J63 0,83 ASC-0750
intento. Utilicela Bronce K20-J57 1,38 K20-J57 1,38 ooy ;5 19 18,80 19,28
si la AB5 no corta Metal duro K20-DM55 0,50 K20-DM55 0,50 ASC-g ge 1945 19,20 19,69
. . Fundicisn K20-J57 0,50 K20-DM55 2,00 e ; ; 20 19,69 20,17
tercer inten- Ceramica K20-DM55 1,00 K20-DM55 1,00 -079 2024 19,99 20,47
to. Utilicela si la Vidrio K20-DM55 175 K20-DM55 175 ASC-0812 20,64 20,37 20,85
AGEIID GEl e Acero blando K20-A57 0,75 K20-NM55 1,25 ﬁgg'ggﬁ g ;43 2% g g ;12‘;
I Acero duro* K20-A55 0,30 K20-NM55 1,00 ASC-0859 22' 27,67 22' 15
Acero duro** K20-A63 0,30 — — - . 4
Acero muy duro™* | K20-NM55 1,00 = — ﬁgg'gg: 256?22 g;g; ﬁﬁ';fﬁ
Acabado fino en orificios previamente brufidos ASC-0906 23 9276 2324
Aluminio K20-J95 0,30 K20-DMO05 0,83 ASC-0922 23,42 23,17 2365
Latén blando K20-J83 0,40 K20-J83 0,40 ASC-0938 24 23,67 24,16
Bronce K20-J95 0,30 K20-J95 0,30 ASC-0953 24,21 2395 24,44
Metal duro K20-DMO05 0,08 K20-DM05 0,08 ASC-0969 24,61 24,36 24,84
Fundicién K20-J95 0,13 K20-DMO05 0,50 ASC-0984 25 24,69 25,17
C_era_’lmica K20-DMO05 0,38 K20-DM05 0,38 ASC-1000 25,40 25,15 25,63
Vidrio K20-DMO05 0,38 K20-DMO05 0,38 ASC-1016 26 25,68 26,16
Acero blando K20-J95 0,10 K20-NM05 0,40 ASC-51 _ 26,00 3200
Acero duro K20-J83 0,13 K20-NMO05 0,18
Necesita utilizar un utillaje de regulacion ASC-50 45

Especifique ASC-50M para version métrica
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B ALZO Adaptador Mandril Piedra Casquillo
¥ rectificador
. . L20 = L1
Unidades de Bruiiido - e
CUNA S mm . 082 MM T T mm
Swm ;
%""'QM\ | ongil iedra)
Gama de didmetro: i e
18,90 mm — 26,19 mm RETENEDOR | —_——
ZAPATA GUIA

Pida 1-5 para Unidades de bruiiido BAL20 o AL20 completas

Gama de diametro | AL/BAL20 Cesqilo ©) Adaptador Al Casquillo Piedra de Piezas de repuesto
18,90 mm - 26,19 mm Mandril* rectificador @ ) - paa wanir 20 it alineacion** Bruiiido | 7zapatas guia | Tomillos
ncliiye cuna zapata un adaptador AL20-A Se precisa 1. En | zapata guia
SUNALOY® Con retenedor de | Para méguinas con narz el paquetes de 2 por cala) - beza plana
mm Elija un prefijo piedra y guia cufia | husillo totalmente ajustable Elija un sufijo de laton
18,90-19,68 BAL| AL |20-744LA S-744 BAL20-A C-713 Vea las |LAICIB|CH | LN-1547A
19,68-20,47 BAL| AL [20-775LA | sS-775 BAL20-A C-750 tablas de | LA|C[B] CH [4-40x7/32
20,47-21,29 BAL| AL [20-806LB_| _5-806 BAL20-A c-812 piedras de | LB | C B[ CH
21,29-22,07 BAL| AL [20-838LB_| 5-838 BAL20-A Cc-875 la derecha | LB [C|B | CH
22,07-22,86 BAL| AL [20-869LB | 5-869 BAL20-A C-875 LB [C|B| CH| | N.1548A
22,86-23,65 BAL| AL [20-900LC | S-900 BAL20-A C-875 LC [C[B[CH |4-40x 1/4"
23,65-24,43 BAL| AL [20-931LC | S-931 BAL20-A c-937 LC [C[B]cCH
24,43-25,25 BAL| AL [20-962LC | 5962 BAL20-A Cc-937 LC[C[B]cCH
25,25-26,19 BAL| AL [20-994LC | S-994 BAL20-A C-1000 Lc|[c|B|cH

WO Ty P Y Y (a1 ] BAL = Vastago standard.
AL = Vastago extra-largo.

**Casquillos alineacion Selecc_ione el casquillo cuyo dia’!!netro de o_rificio efsté justo por debaio_ de
la medida de acabado. Cuando fije el trabajo por primera vez, el casquillo
de alineacion bajo medida puede bruiiirse hasta la medida de acabado
con la misma herramienta que se utilice para bruiiir la pieza de trabajo.

Piezas de repuesto para mandriles BAL20
BAL20-W Cufa

Sustitdyala cuando comience a mostrar
desgaste

LN-3688A Rretenedor de piedra
LN-3218A Guia de cufa

Piezas de repuesto para AL20

Mandriles

L20-W  Cufa
Sustitdyala cuando comience a mostrar
desgaste

LN-3692A Retenedor de piedra
LN-3218A Guia de cufa

Mandriles con vastago mas largo
Disponible para brufiido de piezas que son
demasiado largas para ser brufiidas con un
mandril standard.

46

Mandriles en tandem

Las unidades de brunido SUNNEN pueden
utilizarse para dimensionar dos o mas orifi-
cios en tandem en perfecta alineacion. Los
mandriles en tdndem especiales pueden
generalmente suministrarse para aquellas
aplicaciones que tienen una distancia
demasiado larga de tdandem para brufir
con mandriles standard o modificados. Vea
pégina 184 para informacién sobre como
brufir orificios en tdndem.

**Opciones de zapata guia

C= SUNALOY® Zapata universal, para la mayoria
de las aplicaciones de bruiiido. Suministrado
con el mandril.

B= Bronce para acabados finos y materiales blan-
dos o dificiles. Pidalos separadamente.

CH= Acero duro para bruiiido en produccion en
piezas rugosas o metal duro, ceramica, etc.
Pedir por separado.

Zapatas guia adicionales

Zapata |Zapatas guia de Zapatas guia
guia con Diamante con insertos de
insertos (Grano 120) zapata de
de metal superabrasivos

duro Especifique el didmetro de acaba- | Especifique tipo de abrasivo,
do de la pieza cuando lo solicite | tamafio de grano y dureza.

LA-B-TX LA-B- -DX |LA-B- -JS2X
LB-B-TX LB-B- -DX |LB-B- -JS2X
LC-B-TX LC-B- -DX |LC-B- -JS2X

Ej: LA-B-744-DX

Ej: LA-B-NM89-JS2X

Se necesitan 2 - en paquetes de 1 por caja



Adaptador Mandril Piedra Casquillo
‘ rectificador
20 e S|

&

ID ~ r @ 20w R e
@i ﬂﬂ%‘«%ﬂ ol L R Unidades de Brufiido
(Longitud de véastago) i (Longitud de pledra) _
@w—LL R—— Vidstago extra-largo

DE PIEDRA

ZAPATA GUIA

Los mandriles AL20 son similares a los mandriles BAL20 excepto que el vastago es 76,2 mm mas largo.
Utilicelo solo cuando el BAL20 sea demasiado corio.

Todas las piedras de bruitiido disgonibles

amano de grano

70 80 100 150 220 280 320 400 500 600 900 1200

En algunos casos, las pie- Piedras de 6xido de aluminio (A) 6 por caja
dras-OTRAS DISTINTAS A
LAS RECOMENDADAS-
pueden bruiir mas rapido
0 durar mas. Para largas o
repetitivas producciones
puede resultar mas econo-
mico elegir una piedra lige-
ramente mas dura 0 mas
suave, mas basta 0 mas
fina. Como regla general,
los materiales duros preci-
san piedras blandas, mate-

120-A43 120-A63
120-A45 120-A55 120-A5

120-A47 120-A57 120-A67 120-A77

120-A48 120-A59 120-A68
120-A413

Duro----Blando

iedras de carburo de silicio (J,

C) 6 por caja

riales blandos necesitan 120-J63 120-83

piedras duras y orificios 120-J45 120-J55 120-J65 120-J85 120-J95 120-C05*
rugosos requieren piedras

duras. 120-J47 120-J57 120-J67 120-J87 120-J97

Hay disponibles piedras adi- 120-J88 120-98

cionales de diamante o hora-

26n/CBN para bruiiir materiales

dificiles que no pueden bruiir- Piedras de diamante (D) y Borazon/Piedras CBN (N) - M-Aglomerante metalico, R-resina, V-vitrificada - 1 por caja

se con piedras superabrasivas
convencionales.

Contacted con SUNTEC para L20-0V57 2V
recomenThcknes L20-WRS L20-WRE3

120-DM35 120-DM55 L20-DMg5 120-DM05

120-NM35 120-NM45 120-NM55 | L20-NMG5 120-NM85 120-NM05
120-Nm57
L20-NMG57
120-NMG59

*Para mejores resultados utilicela con mandril de bronce.

Piedras de brufiido recomendadas para mandriles BAL20 y LA20

Baja produccion  Alta produccion

Palpadores de medicion automdtica

. Acabado superfi- . Acabado superfi- 18,90mm - 31,75mm
Material Pll?d_l'a a cial aprox. Rz pm |gd_ra a cial aprox. Ry pm Para utilizar en méquinas con unida-
utilizar utilizar des de control de medida automatica.

Predesbaste orificios rugosos, todos los materiales Seleccione la medida apropiada
[ 0Aa | — [wam] — basandose en el diametro de acabado
— | B . de la pieza. Vea la pagina 98 para lista
* primer intento Arranque rapido en orificios predesbastados, taladrados, rectificados o escariados completa de A.S.C. palpadores.
Aluminio L20-J57 1,38 L20-DM85 1,25 - ”
** segundo Laton blando 120-J63 083 120-J63 0,83 PARET | Pnamimar | Come e diametre
intento. Utilicela Bronce L20-J57 1,38 L20-J57 1,38 mm mm mm
si la AbS no corta Metal duro L20-DM55 0,50 L20-DM55 0,50 ASC-0750| 79 1880 19.28
ox _ Fundicion L20-J57 0,50 L20-DM55 2,00 ASC-0766| 1945 19.20 1969
tercer Inten- Ceramica L20-DM55 1,00 120-DM55 1,00 Asc-o781] 20 1969 2017
i, SIS Vidrio L20-DMs5 1,75 L20-DMS5 1,75 ) )
AB3 no corta Acero blando [20-A57 0,75 [20-NM55| 1,25 ASC797 2024 199 1 2047
d ! ASC-0812 20,64 20,37 20,85
I Acero duro* L20-A55 0,30 L20-NM55 1,00 AscC-0828| 27 20,78 21.26
Acero duro™ L20-AG3 0.30 — — ASC-0844| 2143 21,18 | 21,67
Acero muy duro*** L20-NM55 1,00 — — ASC-0859 22 21,67 2215
Acabado fino en orificios previamente brunidos ASC-0875 22,22 21,97 22,45
Aluminio L20-J95 0,30 L20-DM05 0,83 ASC-0891| 2262 2238 22,86
Latén blando L20-J83 0,40 L20-J83 0,40 ASC-0906| 23 22,76 23,24
Bronce L20-J95 0,30 L20-J95 0,30 ASC-0922| 2342 2317 2365
Metal duro 120-DM05 0,08 L20-DM05 0,08 ASC-0938| 24 23,67 24,16
Fundicién L20-J95 0,13 L20-DM05 0,50 ASC-0953| 2421 2395 24,44
Ceramica L20-DM05 0,38 L20-DM05 0,38 ASC-0969| 2461 24,36 24,84
Vidrio L20-DMO05 0,38 L20-DM05 0,38 ASC-0984| 25 24,69 25,17
Acero blando L20-J95 0,10 L20-NM05 0,40 ASC-1000| 25,40 25,15 25,63
Acero duro L20-J83 0,13 L20-NM05 0,18 ASC-1016] 26 2568 26,16
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Mandril Piedras Casquillo

rectificador

P20

Unidades de Bruiiido de 3 piedras

(BLOGUEDE
ﬁ RETENCION
[}

Gama de didmetro:

. ) ) '
AN VN Y — == _=7__ = __ - — ="

NOTA: El mandil pueds utilizarse con menos de 3 piedras NOTA: Estas unidades de brufido no pueden utilizarse
para piezas cortas que requieran largo alcance. para brufiido de orificios ciegos.

Pida 1-4 para Unidades de brutiido P20 completas de 3 piedras

15,72 mm — 25,40 mm

. P20 Mandril* ) Casyuilo Casquillo Piedra de Piezas de Repuesto

Gama de diametro Incluye cufia, bloque de rectificador li ion** Bruiiidoe ‘ .

15,72 mm - 25,40 mm o bl alineacion rumdo Zagatas guia***| Tornillos zap-
rtencio, blogue de. se necesitan 3 e necesitan 3, ata guia
tension y zapatas guia Para méquinas con nariz del Paquetes: 2 por caja

®

mm SUNALDY husillo totalmente ajustable Elija un sufijo | Cabeza plana de laton
15,72-16,66 3G-P20-625AS{* ST-625 C-625 No reemplazable
16,51-17,45 3G-P20-656ASt* ST-656 C-650 No reemplazable
17,30-18,24 3G-P20-687AS+* ST-687 C-681 Vea las No reemplazable
18,11-19,05 3G-P20-718AST* ST-718 C-713 ‘tablas de No reemplazable
18,90-19,84 3G-P20-750UAT ST-750 C-750 P'eé"’as ﬁe la "UATC[BJCH| LN-547A
19,68-20,62 3G-P20-781UA+ ST-781 C-812 erecha UA|c|B|cH]| 4-40x7/32"
20,47-21,41 3G-P20-812UBt ST-812 C-812 lamayoiadelas  [uB|c|B|CH
21,29-22,22 3G-P20-843UB+ ST-840 C-812 piedras entre p_ﬂrle"tezﬂs UB|C|B|CH
22,07-23,01 3G-P20-875UB+ ST-875 C-875 estan disponibles UB|c|B|cH| LN-1548A

semanas después de 4-40 x 1/4

22,86-23,80 3G-P20-906UCTt ST-906 C-875 recii ol potio. uc|c|B|CH
23,65-24,59 3G-P20-937UCt ST-937 C-937 uc|c|B|cH
24,43-25,40 3G-P20-968UCTt ST-960 C-937 uc|c|B|CH

**Opciones de zapata guia

C= Sunaloy® Zapata universal, para la mayoria de las
aplicaciones de bruiiido

B=Bronce para acabados finos y materiales blandos o
dificiles. Pidalos separadamente.

CH = Acero duro para bruiiido en produccion en piezas

rugosas o metal duro, ceramica, etc.

Pida separadamente

Zapatas guias adicionales

Opciones sy + Requiere el uso de casquillo concéntrico LN-570A
* Las zapatas son de acero blando integradas en el mandril.
Casqm'llos alineacion Seleccione el casquillo cuyo diametro de orificio esté justo por
debajo de la medida de acabado. Cuando fije el trabajo por pri-
mera vez, el casquillo de alineacion bajo medida puede bruiirse
hasta la medida de acabado con la misma herramienta que se
utilice para bruiiir la pieza.

Piezas de repuesto para mandriles P20 Supermandriles plateados de diamante

3G-P20 Cuna Plateados de diamante, con inserciones de Zapatas Zapgtas guia de |Zapatas guia con
] ; : : . guias con iamante insertos de zapa-
Sustitdyala cuando comience a mostrar piedras superabrasivas o mandriles con insertos | (Grano 120) |ta de superabra-

desgaste de metal sivos

LN-1529A Retenedor de piedra
LN-1533A Guia de cuna

zapatas guia de metal duro estan disponi-
bles para ocasiones donde se necesita una

duro

Especifique el diametro de
acabado de la pieza cuando
lo solicite

Especifique tipo de abrasivo,
tamanio de grano y dureza

. larga vida de la zapata. Contacte con el UABTX | UAB. DX |UAB. JS2X
LN-1545  Solo el tonillo Servicio al Cliente para mayor informacion. UB-B-TX | UB-B- -DX |UB-B- -JS2X
UC-B-TX | UC-B- -DX |UC-B- -JS2X

Ej: UA-B-750-DX

Ej: UA-B-NM89-JS2X

Necesaria 1-en paquetes de 1 por caja.

Palpadores de medicion automdtica

15,62mm - 25,63mm
Para utilizar en maquinas con unidades de control de medida automética. Seleccione la medida apropiada
basandose en el didmetro de acabado de la pieza. Vea la pagina 98 para lista completa de palpadores A.S.C.

Diametro| Gama de diametro Diametro ia
PaIpNaodor nominal Baja Alta I PaIpNaodor ol Gasgg de dlarzﬁ;ro
mm mm mm mm mm mm
ASC-0625 15,88 15,62 16,10 ASC-0812 20,64 20,37 20,85
ASC-0630 16 15,75 16,23 ASC-0828 21 20,78 21,26
ASC-0641 1627 16,03 16,51 ASC-0844 21,43 21,18 21,67
ASC-0656 16,67 16,41 16,89 ASC-0859 22 21,67 22,15
ASC-0672 17 16,79 17,27 ASC-0875 22,22 21,97 22,45
ASC-0688 17,46 17,22 17,70 ASC-0891 2262 22,38 22,86
ASC-0703 18 17,70 18,19 ASC-0906 23 22,76 23,24
ASC-0719 1826 18,01 18,49 ASC-0922 2342 2317 23,65
ASC-0734 18,65 18,39 1887 ASC-0938 24 23,67 24,16
ASC-0750 19 18,80 19,28 ASC-0953 2421 2395 24,44
ASC-0766 19,45 19,20 19,69 ASC-0969 24,61 24,36 24,84
ASC-0781 20 19,69 20,17 ASC-0984 25 24,69 25,17
ASC-0797 20,24 19,99 20,47 ASC-1000 25,40 25,15 25,63
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P20

Unidades de Brunido de 3 Piedras

Todas las piedras de bruitiido disgonibles

amano de grano

70 80 100 150 220 280 320 400 500 600 900 1200

Piedras de 6xido de aluminio (A) 12 por caja

En algunos casos, las pie-
dras-OTRAS DISTINTAS A
LAS RECOMENDADAS-
pueden bruiir mas rapido
0 durar mas. Para largas o
repetitivas producciones
puede resultar mas econo-
mico elegir una piedra lige-
ramente mas dura 0 mas
suave, mas basta 0 mas
fina. Como regla general,
los materiales duros preci-

P20-A63
P20-Ad5 P20-A55 P20-A65

P20-A27 P20-A47 P20-A57 P20-AT1
P20-A48 P20-A59 P20-A69

P20-A411
P20-A413

Duro----Blando

Piedras de carburo de silicio (J, C) 12 por caja

san piedras blandas, mate- P20-J63 P20-J83
riales blandos necesitan P20-J25 P20-J45 P20-J55 P20-J65 P20-J85 P20-J95 P20-C05%
piedras duras y orificios
rugosos requieren piedras P20-J47 P20-J57 P20-J67 P20-J87 P20-497
duras.
P20-J69 P20-J89 P20-J99

Hay disponibles piedras adi-
cionales de diamante o bora-
z0n/CBN para brufiir materiales
dificiles que no pueden brufiir-
se con piedras superabrasivas

Piedras de diamante (D) y Borazén/Piedras CBN (N) - M-Aglomerante metalico, R-resina, V-vitrificada - 1 por caja

N P20-DM35 P20-DM55 P20-DM85 P20-DM05
convencionales.
Contacte con SUNTEC para
recomendaciones. P20-DV57 P20-DVg7 P20-DV07
P20-NR53 P20-NR83
P20-NM35 P20-NM45 P20-NM55 P20-NM85 P20-NM05

*Para mejores resultados utilicelo con zapatas guia de bronce.

Piedras de bruiiido recomendadas para mandriles P20

Baja produccion Alta produccion

. Acabado superficial | Acabado superficial
Piedraa aprox.R, ym Piedraa aprox. R pm

Material utilizar utilizar

Predesbaste orificios rugosos, todos los materiales

[ Po-as13]  — | Pooasis]  —
* primer intento Arranque rapido en orificios predesbastados, taladrados, rectificados o escariados
Aluminio P20-J57 1,38 P20-DM85 1,25
** segundo Latén blando P20-J63 0,83 P20-J63 0,83
intento. Utilicela Bronce P20-J57 1,38 P20-J57 1,38
sila A55 no corta Metal duro P20-DM55 0,50 P20-DM55 0,50
exx . Fundicién P20-J57 0,50 P20-DM55 2,00
tercer inten- Ceramica P20-DM55 1,00 P20-DM55 1,00
to, Utilicelaisilla Vidrio P20-DM55 175 P20-DM55 175
D 1D BRIk Acero blando P20-A57 075 P20-NM55 1,25
I Acero duro* P20-A55 0,30 P20-NM55 1,00
Acero duro** P20-A63 0,30 — —
Acero muy duro*** | P20-NM55 1,00 — —
Acabado fino en orificios previamente bruiidos
Aluminio P20-J95 0,30 P20-DM05 0,83
Latén blando P20-J83 0,40 P20-J83 0,40
Bronce P20-J95 0,30 P20-J95 0,30
Metal duro P20-DM05 0,08 P20-DM05 0,08
Fundicién P20-J95 0,13 P20-DM05 0,50
Ceramica P20-DM05 0,38 P20-DM05 0,38
Vidrio P20-DM05 0,38 P20-DM05 0,38
Acero blando P20-J95 0,10 P20-NMO05 0,40
Acero duro P20-J83 0,13 P20-NMO05 0,18 49
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P 2 O Mandril Piedra
| 323.8 mm
69.8 mm 254 min
Unidades de Brufiido de 4 piedras s oo sasmm

Gama de didmetro:

15,72 mm — 25,40 mm

NOTA: Estas unidades de brufiido no pueden utilizarse
para brufiido de orificios ciegos.

NOTA: El mandril puedle utilizarse con menos de 4 piedras
para piezas cortas que requieran largo alcance.

Pida 1-4 para Unidades de bruitiido P20 de 4 piedras

Gama de diametro P20 Mandril* ) Casyilo Casquillo Piedra de Piezas de Repuesto
15,72 mm - 25,40 mm Incluye cufia, blogue rectificador alineacion** Bruiiidoe Zapatas guia*** Tornillos
retenedor, blogue de se necesitan 4 Se precisan 4, zapata guia
tensmnygpatas quia Para méquinas con nariz del Paquetes: 2 por caja
mm SUNALOY husillo totalmente ajustable Elija un sufijo | Cabeza plana de laton
15,72-16,66 4G-P20-625AS*+ ST-625 C-625 No reemplazable
16,51-17,45 4G-P20-656ASt*+ ST-656 C-650 No reemplazable
17,30-18,24 4G-P20-687AS+* ST-687 C-681 Vea las No reemplazable
18,11-19,05 4G-P20-718AST* ST-718 C-713 ‘tablas de No reemplazable
18,90-19,84 4G-P20-750UA} ST-750 C-750 piedras de la [ATETBTCH] LN-1547A
19,68-20,62 4G-P20-781UAT ST-780 C812 derecha UA|C|B|CH| 4-40x7/32"
20,47-21,41 4G-P20-812UB+* ST-812 C-812 UB|C|B|[CH
21,29-22,22 4G-P20-843UB+ ST-840 C-812 UB|C|[B|[CH
22,07-23,01 4G-P20-875UB++ ST-875 C-875 uB|c[B|cH 4L_N4‘3§(4?/“\1,.
22,86-23,80 4G-P20-906UCT+ ST-900 C-875 UC|[C|B|CH
23,65-24,59 4G-P20-937UC+ ST-937 C-937 UC|C|B|CH
24,43-25,40 4G-P20-968UCT ST-960 C-937 uc|c|B|CH

0 s L L1 T Se necesita utilizar el casquillo concéntrico LN-570A
*Las zapatas son de acero blando, integradas en el mandril Opczones de zapata guia
Casquillos alineacion Seleccione el casquillo cuyo diametro de orificio esté justo por debajo
de la medida de acabado. Cuando fije el trabajo por primera vez, el cas-
quillo de alineacion bajo medida puede bruiiirse para terminar la medi-
da con la misma herramienta utilizada para bruiiir la pieza.

C=Sunaloy Zapata universal, para la mayoria de las apli-
caciones de brufiido. Suministrado con el mandril.

B= Bronce para acabados finos y materiales blandos o
dificiles. Pidala separadamente.

CH=Acero duro para bruiiido en produccion en piezas
rugosas o metal duro, ceramica, etc.
Pedir por separado

+: Pedido especial. Contactar con SUNTEC
Piezas de repuesto para mandriles P20
4G-P20 Cuna

Supermandriles plateados de diamante
Plateados de diamante, con inserciones de

Zapatas guias adicionales

Sustitlyala cuando comience a mostrar

piedras superabrasivas o mandriles con

Zapatas guia de
Diamante

Zapatas
guias con

Zapatas guia con inser-
tos de superabrasivos

desgaste zapatas guia de metal duro estan disponi- nsertes| (Grano 120) con aglomerante
1A . . ([
LN-1529A Bloque de retencion bles para ocasiones donde se necesita una duro

LN-1533A Bloque de tension

larga vida de la zapata. Contacte con el

Especifique el diametro de
acabado de la pieza cuando
o solicite

Especifique tipo de abrasivo,
tamario de grano y dureza

LN-1545 Solo el tornillo Servicio al Cliente para mayor informacion. UA-B-TX+ | UA-B- -DX+ | UA-B- -JS2X+
UB-B-TX+ | UB-B- -DX+ | UB-B- -JS2X+
UC-B-TX+| UC-B- -DX+ | UC-B- -JS2X+

Ej: UA-B-750-DX Ej: UA-B-NM89-JS2X
Se necesitan 4 — en paquetes de 1 por caja.

Palpadores de medicién automdtica

15,62mm - 25,63mm
Para utilizar en maquinas con unidades de control de medida automatica. Seleccione la medida apropiada
baséndose en el didmetro de acabado de la pieza. Vea la pagina 98 para lista completa de palpadores A.S.C.

Palpador | Diametro| Gama de didametro I Palpador | Diametro Gama de diametro
N° nominal Baja Alta N° nominal Baja Alta
mm mm mm mm mm mm
ASC-0625 15,88 15,62 16,10 ASC-0812 20,64 20,37 20,85
ASC-0630 16 15,75 16,23 ASC-0828 21 20,78 21,26
ASC-0641 16,27 16,03 16,51 ASC-0844 2143 21,18 21,67
ASC-0656 16,67 1641 16,89 ASC-0859 22 21,67 22,15
ASC-0672 17 16,79 17,27 ASC-0875 22,22 21,97 22,45
ASC-0688 17,46 17,22 17,70 ASC-0891 22,62 22,38 22,86
ASC-0703 18 17,70 18,19 ASC-0906 23 22,76 2324
ASC-0719 1826 18,01 18,49 ASC-0922 2342 23,17 23,65
ASC-0734 1865 18,39 1887 ASC-0938 24 2367 24,16
ASC-0750 19 18,80 19,28 ASC-0953 24,21 2395 24,44
ASC-0766 19,45 19,20 19,69 ASC-0969 24,61 24,36 24,84
ASC-0781 20 19,69 20,17 ASC-0984 25 24,69 25,17
ASC-0797 20,24 19,99 2047 ASC-1000 25,40 25,15 25,63
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P20

Unidades de Brunidode 4 Piedras

Todas las piedras de bruitiido disgonibles

amano de grano

70 80 100 150 220 280 320 400 500 900 1200

Piedras de 6xido de aluminio (A) 12 por caja

En algunos casos, las pie-
dras-OTRAS DISTINTAS A
LAS RECOMENDADAS-
pueden bruiir mas rapido
0 durar mas. Para largas o
repetitivas producciones
puede resultar mas econo-
mico elegir una piedra lige-
ramente mas dura 0 mas
suave, mas basta 0 mas
fina. Como regla general,
los materiales duros preci-

P20-A63
P20-Ad5 P20-A55 P20-A65

P20-A47 P20-A57 P20-AT1
P20-A27
P20-A48 P20-A59 P20-A69
P20-A411
P20-A413

Duro----Blando

Piedras de carburo de silicio (J, C) 12 por caja

san piedras blandas, mate- P20-J63 P20-483
riales blandos necesitan P20-J25 P20-J45 P20-J55 P20-J65 P20-J85 P20-J95 P20-C05*
piedras duras y orificios
rugosos requieren piedras P20-J47 P20-J57 P20-J67 P20-J87 P20-J97
duras.
P20-J69 P20-J89 P20-J99

Hay disponibles piedras adi-
cionales de diamante o bora-
z0n/CBN para brufiir materiales
dificiles que no pueden brufiir-
se con piedras superabrasivas

Piedras de diamante (D) y Borazén/Piedras CBN (N) - M-Aglomerante metalico, R-resina, V-vitrificada - 1 por caja

convencionales. P20-DM55 P20-DM85 P20-DM05
Contacte con SUNTEC para P20-OMS PIOOVET P20V -
recomendaciones.
P20-NR53 P20-NR83
P20-NM35 P20-NM45 P20-NM55 P20-NM85 P20-NM05

*Para mejores resultados utilice con zapatas guia de bronce.

Piedras de brufiido recomendadas para mandriles P20

Baja produccion _Alta produccion

. Acabado superficial | Acabado superficial
Piedraa aprox. Ry pm Piedraa aprox. R pm

Material utilizar utilizar

Predesbaste orificios rugosos, todos los materiales

| P2o-am3] — | Po-am3] —
* primer intento Arranque rapido en orificios predesbastados, taladrados, rectificados o escariados
Aluminio P20-J57 1,38 P20-DM85 1,25
** segundo Latén blando P20-J63 0,83 P20-J63 0,83
intento. Utilicela Bronce P20-J57 1,38 P20-J57 1,38
si la AB5 no corta Metal duro P20-DM55 0,50 P20-DM55 0,50
. . Fundicién P20-J57 0,50 P20-DM55 2,00
ereey MiE- Ceramica P20-DM55 1,00 P20-DM55 1,00
fé;;"o'cc‘i'ft N 2 Vidrio P20-DM55 1,75 P20-DM55 1,75
Acero blando P20-A57 0,75 P20-NM55 1,25
I Acero duro® P20-A55 0,30 P20-NM55 1,00
Acero duro** P20-A63 0,30 — —
Acero muy duro*** | P20-NM55 1,00 — —
Acabado fino en orificios previamente bruiidos
Aluminio P20-J95 0,30 P20-DM05 0,83
Latén blando P20-J83 0,40 P20-J83 0,40
Bronce P20-J95 0,30 P20-J95 0,30
Metal duro P20-DM05 0,08 P20-DM05 0,08
Fundicion P20-J95 0,13 P20-DM05 0,50
Ceramica P20-DM05 0,38 P20-DM05 0,38
Vidrio P20-DM05 0,38 P20-DM05 0,38
Acero blando P20-J95 0,10 P20-NMO05 0,40
Acero duro P20-J83 0,13 P20-NMO05 0,18 51
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Gama de didmetro:
15,72 mm — 25,40 mm

NOTA: Estas unidades de brufiido no pueden utilizarse
para brufiido de orificios ciegos.

NOTA: El mandril puede utilizarse con menos de 5 piedras
para piezas cortas que requieran largo alcance.

Pida 1-4 para Unidades de bruitiido P20 de 5 piedras

iy P20 Mandril* @) Casquilo Casquillo Piedra de Piezas de Repuesto
Gama de diametro Incluye cuiia, bloque de rectificador li ion** it
15,72 mm - 25,40 mm ey alineacion Bruiiidoe Zapatas guia***| Tornillos zap-
reter.l[:mn, blogue de, se necesitan 5 Ee necesitan 1, ata gma
‘S"l;‘h‘,"‘\‘['u‘(,g'”“’s jua Para maquinas con nariz del Paquetes: 2 por caja
mm husillo totalmente ajustable Elija un sufijo | Cabeza plana de latén
15,72-16,66 5G-P20-625ASt* ST-625 C-625 No reemplazable
16,51-17,45 5G-P20-656AST*+ ST-656 C-650 No reemplazable
17,30-18,24 5G-P20-687AS{*+ ST-687 C-681 Vea las No reemplazable
18,11-19,05 5G-P20-718ASt*+ ST-718 C-713 tablas de No reemplazable
18,90-19,84 5G-P20-750UA}+ ST-750 C-750 piedras dela [UA[C[BJ[CH| [N-1547A
19,68-20,62 5G-P20-78 TUAT+ ST-780 C-812 derecha UA|c|B|cH]| 4-40x7/32"
20,47-21,41 5G-P20-812UB++ ST-812 C-812 UB|C|B|CH
21,29-22,22 5G-P20-843UB+t+ ST-840 C-812 UB|C|B|CH
22,07-23,01 5G-P20-875UBt ST-875 C-875 UB|c[B[CH 4L_N4‘3§(4?/“\1,,
22,86-23,80 5G-P20-906UCTH* ST-900 C-875 uc|Cc|B|CH
23,65-24,59 5G-P20-937UC++ ST-937 C-937 UC|C|B|CH
24,43-25,40 5G-P20-968UCTH+ ST-960 C-937 uc|Cc|B|CH

Opciones de zapata guia

Opaones de Mandriles TSe necesita utilizar el casquillo concéntrico LN-570A
Las zapatas son de acero blando, integradas en el mandril

Cusquillos alineacion Seleccione el casquillo cuyo diametro de orificio esté justo por debajo
de la medida de acabado. Cuando fije el trabajo por primera vez, el cas- B-=

quillo de alineacion bajo medida puede bruiirse para terminar la medi-

da con la misma herramienta utilizada para bruiiir la pieza.
+: Pedido especial. Contactar con SUNTEC

C=Sunaloy Zapata universal, para la mayoria de las apli-
caciones de brufiido. Suministrado con el mandril.
Bronce para acabados finos y materiales blandos o
dificiles. Pidalos separadamente.
CH=Acero duro para bruiiido en produccion en piezas
rugosas o metal duro, ceramica, etc.
Pedir por separado

Piezas de repuesto para mandriles P20
5G-P20  Cuna

Sustitliyala cuando comience a mostrar des-

gaste

LN-1529A Retenedor de bloque

Supermandriles plateados de diamante
Plateados de diamante, con inserciones de
piedras superabrasivas 0 mandriles con
zapatas guia de metal duro estan disponi-
bles para ocasiones donde se necesita una

Zapatas guias adicionales

Zapatas
guias con

Zapatas guia de
Diamante
(Grano 120)

Zapatas guia con inser-
tos de superabrasivos
con aglomerante
metalico

Especifique tipo de abrasivo,

%erdflq e el diametro dk
acal e la pleza cuando
o0 solicite

LN-1533A Bloque de tension

tamano de grano y dureza

larga vida de la zapata. Contacte con el

LN-1545 Solo el tornillo I i ; i UA-B-TX+ UA-B- DX+ |UA-B- -JS2X+
Servicio al Cliente para mayor informacion. UB BTG UBE- 5 TUB B JSoXs
UC-B-TX+ UC-B- -DX+ | UC-B- -JS2X+

Mandriles P20 de mayor longitud

Disponibilidad sobre base de pedido especial Ei: UA-B-750-DX Ei: UA-B-NM8S-JS2X

Se necesitan 1 - en paquetes de 1 por caja.

Palpadores de medicion automdtica

15,62mm - 25,63mm
Para utilizar en maquinas con unidades de control de medida automatica. Seleccione la medida apropiada
basandose en el diametro de acabado de la pieza. Vea la pagina 98 para lista completa de palpadores A.S.C.

Palpador |Diametro| Gama de diametro I Palpador | Diametro| Gama de diametro
° nominal Baja Alta N° nominal Baja Alta
mm mm mm mm mm mm
ASC-0625 15,88 15,62 16,10 ASC-0812 20,64 20,37 20,85
ASC-0630 16 15,75 16,23 ASC-0828 21 20,78 21,26
ASC-0641 1627 16,03 16,51 ASC-0844 2143 21,18 21,67
ASC-0656 1667 16,41 16,89 ASC-0859 22 21,67 22,15
ASC-0672 17 16,79 17,27 ASC-0875 22,22 21,97 22,45
ASC-0688 17,46 17,22 17,70 ASC-0891 22,62 22,38 22,86
ASC-0703 18 17,70 18,19 ASC-0906 23 22,76 23,24
ASC-0719 1826 18,01 18,49 ASC-0922 2342 23,17 23,65
ASC-0734 18,65 18,39 18,87 ASC-0938 24 2367 24,16
ASC-0750 19 18,80 19,28 ASC-0953 24,21 2395 24,44
ASC-0766 1945 19,20 19,69 ASC-0969 24,61 24,36 24,84
ASC-0781 20 19,69 20,17 ASC-0984 25 24,69 25,17
ASC-0797 20,24 19,99 20,47 ASC-1000 25,40 25,15 25,63
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P20

Unidades de Brunidode 5 Piedras

Todas las piedras de bruitiido disgonibles

amano de grano
70 80 100 150 220 280 320 400 500 900 1200

Piedras de 6xido de aluminio (A) 12 por caja

En algunos casos, las pie-
dras-OTRAS DISTINTAS A
LAS RECOMENDADAS-
pueden bruiir mas rapido
0 durar mas. Para largas o
repetitivas producciones
puede resultar mas econo-
mico elegir una piedra lige-
ramente mas dura 0 mas
suave, mas basta 0 mas
fina. Como regla general,
los materiales duros preci-

P20-A63
P20-Ad5 P20-A55 P20-A65

P20-A27 P20-A47 P20-A57 P20-AT1
P20-A48 P20-A59 P20-A69

P20-A411
P20-A413

Duro----Blando

Piedras de 6xido de aluminio (A) 12 por caja

san piedras blandas, mate- P20-J63 P20-483
riales blandos necesitan P20-025 P20-J45 P20-J55 P20-J65 P20-J85 P20-J95 P20-C05*
piedras duras y orificios
rugosos requieren piedras P20-J47 P20-J57 P20-J67 P20-J87 P20-J97
duras.
P20-J69 P20-J89 P20-J99
Hay disponibles piedras adi-
cionales de diamante o bora- . . o ) . s .
20n/CBN para bruiiir materiales Piedras de diamante (D) y Borazon/Piedras CBN (N) - M-Aglomerante metalico, R-resina, V-vitrificada - 1 por caja
dificiles que no pueden brufiir-
se con piedras superabrasivas P20-DM35 P20-DNI5 P20-OMgS P20-DM0
convencionales.
Contacte con SUNTEC para P20-DVST P20-DVET PO-VO7
recomendaciones.
P20-NRS3 P20-NRE3
P20-NM35 P20-NM45 P20-NMb5 P20-NMg5 P20-NM05

*Para mejores resultados utilice con zapatas guia de bronce.

Piedras de brutiido recomendadas para mandriles P20

Baja produccion Alta produccion

. Acabado superficial . Acabado superficial
Piedraa aprox. Ra pm Piedra a aprox. Rz pm

Material utilizar utilizar

Predesbaste orificios rugosos, todos los materiales

[P20-as3 | — | Po-am3|  —
* primer intento Arranque rapido en orificios predeshastados, taladrados, rectificados o escariados
Aluminio P20-J57 1,38 P20-DM85 1,25
** segundo Latén blando P20-J63 0,83 P20-J63 0,83
intento. Utilicela Bronce P20-J57 1,38 P20-J57 1,38
si la AB5 no corta Metal duro P20-DM55 0,50 P20-DM55 0,50
Fundicién P20-J57 0,50 P20-DM55 2,00
**¥ tercer inten- Ceramica P20-DM55 1,00 P20-DM55 1,00
to. Utilicela si la Vidrio P20-DM55 175 P20-DM55 1,75
A D i Acero blando P20-A57 075 P20-NM55 125
I Acero duro® P20-A55 0,30 P20-NM55 1,00
Acero duro** P20-A63 0,30 — —
Acero muy duro*** | P20-NM55 1,00 — —
Acabado fino en orificios previamente bruiiidos
Aluminio P20-J95 0,30 P20-DM05 0,83
Laton blando P20-J83 0,40 P20-J83 0,40
Bronce P20-J95 0,30 P20-J95 0,30
Metal duro P20-DM05 0,08 P20-DM05 0,08
Fundicién P20-J95 0,13 P20-DM05 0,50
Ceramica P20-DMO05 0,38 P20-DM05 0,38
Vidrio P20-DM05 0,38 P20-DM05 0,38
Acero blando P20-J95 0,10 P20-NMO05 0,40
Acero duro P20-J83 0,13 P20-NM05 0,18 53
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P28

Unidades de Bruiido de 2 piedras

Gama de didmetro:
25,15 mm — 152,40 mm

Orificio pasante: Solicite 1, 2 5 Para Unidades de Bruiiido Completas P28, de 2 piedras
Orificio ciego: Solicite, 1, 2, 4, 6 para Unidades de Bruiiido Completas P28 de 2 piedras

Gama de diametro I P28 Mandril 2 Casquillo Repuestos de zapatas guia se necesitan 2 4 Cuiia  Piedras de bruiiido
25,15 mm - 152,40 mm Montado para tra- rectificador B Zapatas guia SCy D N g'é{,'ﬁ"’
bajar oficios pas- Solicite 2 zapatas guia por ndmero de piedras utilizadas i
) antes. Incluye cufia Acero 'iﬁ?n".'é'.!‘éﬁ"f'nfﬁ'?t"rg?
mm inches y zapatas guia Sunaloy Zinc Bronce duro Diamante desgaste
25,15-26,97 | .990-1.062 | 2G-P28-1000VAft ST-1000 | VA-CS VA-B |VA-CH| VA-BD 2G-R28
26,72-28,58 | 1.052-1.125 | 2G-P28-1062VAf} ST-1062 | VA-C§ VA-B | VA-CH| VA-BD 2G-R28 50"f'°'°
28,32-30,15 | 1.115-1.187 | 2G-P28-1125VB+ ST-1125 VB-C8 VB-B | VB-CH| VB-BD 2G-R28 pasante
29,90-31,75 | 1.177-1.250 | 2G-P28-1187VBt ST-1187 | VB-C§ VB-B [ VB-CH| VB-BD 2G-R28 Vea tabla
31,24-34,93 | 1.230-1.375 | 2G-P28-1250WB+ | ST-1250 WB-D8| WB-B |WB-DH| WB-BD 2G-R28 | 4o Orificios
34,42-38,10 | 1.355-1.500 | 2G-P28-1375WC+ | ST-1375 WC-D8| WC-B |WC-DH| WC-BD 2G-R28 pasantes
37,59-41,28 | 1.480-1.625 | 2G-P28-1500WD+t | ST-1500 WD-D8| WD-B |WD-DH| WD-BD 2G-R28 P28 en la
40,77-44,45 | 1.605-1.750 | 2G-P28-1625WD+t | ST-1600 WD-D8| WD-B |WD-DH| WD-BD 2G-R28 pagina 58
43,94-47,63 | 1.730-1.875 | 2G-P28-1750WE ST-1700 WE-D8| WE-B |WE-DH| WE-BD 2G-R28
47,18-50,80 | 1.855-2.000 | 2H-P28-1875WE ST-1875 WE-D8| WE-B |WE-DH| WE-BD 2H-R28
50,29-53,98 | 1.980-2.125 | 2H-P28-2000WF ST-2000 WF-D3| WF-B |WF-DH| WF-BD 2H-R28
53,47-57,15 | 2.105-2.250 | 2H-P28-2125WF ST-2200 WF-D8| WF-B |WF-DH| WF-BD 2H-R28 Orificio
56,64-60,33 | 2.230-2.375 | 2H-P28-2250WF ST-2200 WF-D8| WF-B |WF-DH| WF-BD 2H-R28 ciego
59,81-63,50 | 2.355-2.500 | 2H-P28-2375WG ST-2375 WG-D8| WG-B |WG-DH| WG-BD 2H-R28
62,99-66,68 | 2.480-2.625 | 2H-P28-2500WG ST-2500 WG-D8| WG-B |WG-DH| WG-BD 2H-R28 dveg '.‘?b.'a
66,17-69,85 | 2.605-2.750 | 2K-P28-2625SC ST-2625 SC-B® | SC-BH | SC-B-DX* | 2K-R28-1 cﬁe ;'S ';';85
69,34-73,03 | 2.730-2.875 | 2K-P28-2750SC ST-2750 SC-B% | SC-BH | SC-B-DX*+ | 2K-R28-1 engfa bagi-
72,52-76,20 | 2.855-3.000 | 2K-P28-2875SC ST-2875 SC-B¥ [ SC-BH | SC-B-DX* | 2K-R28-1 na 59
75,69-79,38 | 2.980-3.125 | 2K-P28-3000SC ST-3000 SC-B% | SC-BH | SC-B-DX* | 2K-R28-1
78,87-82,65 | 3.105-3.250 | 2K-P28-3125S5D ST-3125 SD-B% | SD-BH | SC-B-DX* | 2K-R28-1
82,04-85,73 | 3.230-3.375 | 2K-P28-3250SD+ ST-3250+ SD-B% | SD-BH | SD-B-DX* | 2K-R28-1
85,22-88,90 | 3.355-3.500 | 2K-P28-3375SD+ ST-3375+ SD-B% | SD-BH | SD-B-DX*+ | 2K-R28-1
88,39-92,08 | 3.480-3.625 | 2K-P28-3500SD+ ST-3500+ SD-B3 | SD-BH | SD-B-DX*+ | 2K-R28-1
91,57-95,25 | 3.605-3.750 | 2K-P28-3625SD+ ST-3625+ SD-B3 [ SD-BH | SD-B-DX* | 2K-R28-1
94,74-98,43 | 3.730-3.875 | 2K-P28-3750SD+ ST-3750+ SD-B% | SD-BH | SD-B-DX* | 2K-R28-1
97,92-101,60 | 3.855-4.000 | 2K-P28-3875SD+ ST-3875+ SD-B% | SD-BH | SD-B-DX* | 2K-R28-2+
101,09-104,78 | 3.980-4.125 | 2K-P28-4000SD+ ST-4000* SD-B% | SD-BH | SD-B-DX* | 2K-R28-2+
104,27-107,95 | 4.105-4.250 | 2K-P28-4125SD+ ST-4125+ SD-B% | SD-BH | SD-B-DX* | 2K-R28-2+
107,44-111,13 | 4.230-4.375 | 2K-P28-4250SD+ ST-4250+ SD-B% | SD-BH | SD-B-DX* | 2K-R28-2+
110,62-114,30 | 4.355-4.500 | 2K-P28-4375SD+ ST-4375+ SD-B% | SD-BH | SD-B-DX* | 2K-R28-2+
113,79-117,48 | 4.480-4.625 | 2K-P28-4500SD+ ST-4500+ SD-B% | SD-BH | SD-B-DX* | 2K-R28-2+
116,97-120,65 | 4.605-4.750 | 2K-P28-4625SD+ ST-4625+ SD-B | SD-BH | SD-B-DX*+ | 2K-R28-2+
120,14-123,83 | 4.730-4.875 | 2K-P28-4750SD+ ST-4750+* SD-B% | SD-BH | SD-B-DX* | 2K-R28-2+
123,32-127,00 | 4.855-5.000 | 2K-P28-4875SD+ ST-4875+* SD-B% | SD-BH | SD-B-DX*+ | 2K-R28-2+
126,49-130,18 | 4.980-5.125 | 2K-P28-5000SD+ ST-5000+ SD-BS | SD-BH | SD-B-DX* | 2K-R28-2+
129,67-133,35 | 5.105-5.250 | 2K-P28-5125SD+ ST-5125+ SD-B% | SD-BH | SD-B-DX* | 2K-R28-3*
132,84-136,53 | 5.230-5.375 | 2K-P28-5250SD+ ST-5250+ SD-B% | SD-BH | SD-B-DX* | 2K-R28-3+
136,02-139,70 | 5.355-5.500 | 2K-P28-5375SD+ ST-5375+ SD-B% | SD-BH | SD-B-DX* | 2K-R28-3+*
139,19-142,88 | 5.480-5.625 | 2K-P28-5500SD+ ST-5500* SD-B% | SD-BH | SD-B-DX* | 2K-R28-3*
142,37-146,05 | 5.605-5.750 | 2K-P28-5625SD+ ST-5625+ SD-B% | SD-BH | SD-B-DX* | 2K-R28-3+*
145,54-149,23 | 5.730-5.875 | 2K-P28-5750SD+ ST-5750* SD-B% | SD-BH | SD-B-DX* | 2K-R28-3*
148,72-152,40 | 5.855-6.000 | 2K-P28-5875SD+ ST-5875+ SD-B% | SD-BH | SD-B-DX* | 2K-R28-3*

............................................................ Suministrada con el Mandril.
. Suministrada con el Mandril.
.............................................................................................. Solicitelo por separado.

Acero duro.........ccoeeeereeeiennnnens Bruiiido de produccion en aceros duros, piezas rugosas o metal duro, ceramica, etc. ..........cocoevcervrrrnene Solicitelo por separado.
Diamante ........cccoccerrerennrennene Para arranque rapido y larga duracion de la zapata (grano 120)..........ccccceceerrverninenerssesesneesesesseseseesenes Solicitelo por separado.
+ Precisa utilizar el casquillo concéntrico LN570A.

gSuministrado con Mandril. El resto, pedir por separado. +: Pedido especial. Contactar con SUNTEC
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P28

Unidades de Brusiido de 3 piedras

Gama de didmetro:
25,15 mm — 152,40 mm

Orificio pasante: Solicite 1, 2 5 Para Unidades de Brutiido Completas P28, de 3 piedras
Orificio ciego: Solicite, 1, 2, 4, 6 para Unidades de Brufiido Completas P28 de 3 piedras

Gama de diametro I P28 Mandril 2 Casquillo Repuestos de zapatas guia se necesitan 3 4 Cufia  Piedras e brofido
25,15 mm - 152,40 mm Assembled for rectificador Zapatas guia SC y SD 2{&33'"
open hole work. Solicite 2 zapatas guia por niimero de piedras utilizadas Reemplicelacuando
Includes Wedge ;
mm inches and Guide Shnges Sunaloy |  Zinc | Bronce eicuerrlu Diamante cumledrg:seg:srtlzostrar
25,15-26,97 .990-1.062 3G-P28-1000VAT ST-1000 | VA-CS VA-B | VA-CH VA-BD 3G-R28 o
26,72-28,58 | 1.052-1.125 | 3G-P28-1062VAf | ST-1062 | VACS VAB | VACH | VA-BD 3G-R28 5 Orificio
28,32-30,15 | 1.115-1.187 | 3G-P28-1125VB+ ST-1125 | VB-C$ VB-B | VB-CH VB-BD 3G-R28 pasante
29,90-31,75 | 1.177-1.250 | 3G-P28-1187VB+t ST-1187 | VB-C8 VB-B | VB-CH VB-BD 3G-R28 Vea tabla
31,24-34,93 | 1.230-1.375 | 3G-P28-1250WB+ ST-1250 WB-D§| WB-B | WB-DH WB-BD 3G-R28 de Orificios
34,42-38,10 | 1.355-1.500 | 3G-P28-1375WC+ ST-1375 WC-D§| WC-B | WC-DH WC-BD 3G-R28 pasantes
37,69-41,28 | 1.480-1.625 | 3G-P28-1500WD+ ST-1500 WD-D§| WD-B | WD-DH WD-BD 3G-R28 P28 en la
40,77-44,45 | 1.605-1.750 | 3G-P28-1625WD+ ST-1600 WD-D§| WD-B | WD-DH WD-BD 3G-R28 pagina 58
43,94-47,63 | 1.730-1.875 | 3G-P28-1750WE ST-1700 WE-D§| WE-B | WE-DH WE-BD 3G-R28
47,18-50,80 | 1.855-2.000 | 3H-P28-1875WE ST-1875 WE-D§| WE-B | WE-DH WE-BD 3H-R28
50,29-53,98 | 1.980-2.125 | 3H-P28-2000WF ST-2000 WF-D$8 | WF-B | WF-DH WF-BD 3H-R28
53,47-57,15 | 2.105-2.250 | 3H-P28-2125WF ST-2100 WF-D§ | WF-B | WF-DH |  WF-BD 3H-R28 Orificio
56,64-60,33 | 2.230-2.375 | 3H-P28-2250WF ST-2200 WEF-D$ | WF-B | WF-DH WEF-BD 3H-R28 ciego
59,81-63,60 | 2.355-2.500 | 3H-P28-2375WG ST-2375 WG-D$| WG-B [ WG-DH| WG-BD 3H-R28
62,99-66,68 | 2.480-2.625 | 3H-P28-2500WG | ST-2500 WGDS| WG-B |[WGDH| WGBD | 3HR28 d‘éegrffe;'gi'gs
66,17-69,85 | 2.605-2.750 | 3K-P28-2625SC+ ST-2625+ SC-BS | SC-BH | SC-B-DX* 3K-R28-1 ciegos R28
69,34-73,03 | 2.730-2.875 | 3K-P28-2750SC+ ST-2750+ SC-BS | SC-BH | SC-B-DX+* 3K-R28-1 en la pagi-
72,52-76,20 | 2.855-3.000 | 3K-P28-2875SC+ ST-2875+ SC-BS | SC-BH | SC-B-DX+* 3K-R28-1 na 59
75,69-79,38 | 2.980-3.125 | 3K-P28-3000SC+ ST-3000+ SC-BS | SC-BH | SC-B-DX+* 3K-R28-1
78,87-82,65 | 3.105-3.250 | 3K-P28-3125SD+ ST-3125+ SD-B$ | SD-BH | SD-B-DX* 3K-R28-1
82,04-85,73 | 3.230-3.375 | 3K-P28-3250SD+ ST-3250+ SD-B$ | SD-BH | SD-B-DX* 3K-R28-1
85,22-88,90 | 3.355-3.500 | 3K-P28-3375SD+ ST-3375+ SD-B$ | SD-BH | SD-B-DX* 3K-R28-1
88,39-92,08 | 3.480-3.625 | 3K-P28-3500SD+ ST-3500+ SD-B$ | SD-BH | SD-B-DX* 3K-R28-1
91,567-95,25 | 3.605-3.750 | 3K-P28-3625SD+ ST-3625+ SD-B$ | SD-BH | SD-B-DX* 3K-R28-1
94,74-98,43 | 3.730-3.875 | 3K-P28-3750SD+ ST-3750+ SD-BS | SD-BH | SD-B-DX* 3K-R28-1
97,92-101,60 | 3.855-4.000 | 3K-P28-3875SD+ ST-3875+ SD-B8 | SD-BH | SD-B-DX* | 3K-R28-2+
101,09-104,78 | 3.980-4.125 | 3K-P28-4000SD+ ST-4000+ SD-BS | SD-BH | SD-B-DX* | 3K-R28-2+
104,27-107,95 | 4.105-4.250 | 3K-P28-4125SD+ ST-4125+ SD-BS | SD-BH | SD-B-DX* | 3K-R28-2+
107,44-111,13 | 4.230-4.375 | 3K-P28-4250SD+ ST-4250+ SD-BS | SD-BH | SD-B-DX* | 3K-R28-2+
110,62-114,30 | 4.355-4.500 | 3K-P28-4375SD+ ST-4375+ SD-BS | SD-BH | SD-B-DX+* | 3K-R28-2+
113,79-117,48 | 4.480-4.625 | 3K-P28-4500SD+ ST-4500+ SD-BS | SD-BH | SD-B-DX* | 3K-R28-2+
116,97-120,65 | 4.605-4.750 | 3K-P28-4625SD+ ST-4625+ SD-B$ | SD-BH | SD-B-DX*+ | 3K-R28-2+
120,14-123,83 | 4.730-4.875 | 3K-P28-4750SD+ ST-4750+ SD-BS | SD-BH | SD-B-DX*+ | 3K-R28-2+
123,32-127,00 | 4.855-5.000 | 3K-P28-4875SD+ ST-4875+ SD-B$ | SD-BH | SD-B-DX*+ | 3K-R28-2+
126,49-130,18 | 4.980-5.125 | 3K-P28-5000SD+ ST-5000+ SD-B$ | SD-BH | SD-B-DX*+ | 3K-R28-2+
129,67-133,35 | 5.105-5.250 | 3K-P28-5125SD+ ST-5125+ SD-BS | SD-BH | SD-B-DX*+ | 3K-R28-3+
132,84-136,53 | 5.230-5.375 | 3K-P28-5250SD+ ST-5250+ SD-BS | SD-BH | SD-B-DX*+ | 3K-R28-3+
136,02-139,70 | 5.355-5.500 | 3K-P28-5375SD+ ST-5375+ SD-B8 | SD-BH | SD-B-DX* | 3K-R28-3+
139,19-142,88 | 5.480-5.625 | 3K-P28-5500SD+ ST-5500+ SD-B8 | SD-BH | SD-B-DX* | 3K-R28-3+
142,37-146,05 | 5.605-5.750 | 3K-P28-5625SD+ ST-5625+ SD-BS | SD-BH | SD-B-DX* | 3K-R28-3+*
145,54-149,23 | 5.730-5.875 | 3K-P28-5750SD+ ST-5750+ SD-BS | SD-BH | SD-B-DX* | 3K-R28-3+*
148,72-152,40 | 5.855-6.000 | 3K-P28-5875SD+ ST-5875+ SD-BS | SD-BH | SD-B-DX* | 3K-R28-3+*
Sunaloy ... Suministrada con el Mandril.
4 1S Suministrada con el Mandril.
Bronce......cccooevrnencreneenenenas Solicitelo por separado.
Acero duro ... Solicitelo por separado.
Diamante ........c.cocoeevrernicserennas Solicitelo por separado.
| Prcs e o cosml ol LT s
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P28

Unidades de Bruiiido de 4 piedras

Gama de didmetro:
25,15 mm — 152,40 mm

Orificio pasante: Solicite 1, 2 5 Para Unidades de Brutiido Completas P28, de 4 piedras
Orificio ciego: Solicite, 1, 2, 4, 6 para Unidades de Brufiido Completas P28 de 4 piedras

Gama de diametro I P28 Mandril 2 Casquill Repuestos de zapatas guia se necesitan 4 4 Cuiia  Piedras de bruiido
25,15 mm - 152,40 mm Montado para tra- rectificador Zapatas guia SC y D Ei'é{]'ﬁ"’
bajar oficios pas- Solicite 2 zapatas guia por nimero de piedras utilizadas Reemlicel i
antes. Incluye cufia Acero cz?n"i]g'nzgeaar:::t[:a?
mm inches y zapatas guia Sunaloy Zinc | Bronce duro Diamante desgaste
25,15-26,97 .990-1.062 |4G-P28-1000VA} ST-1000 | VA-C8 VA-B | VA-CH VA-BD 4G-R28 .
26,72-28,58 | 1.052-1.125 |4G-P28-1062VAt ST-1062 [ VA-CS VA-B | VA-CH VA-BD 4G-R28 5 Orificio
28,32-30,15 1.115-1.187 |4G-P28-1125VB+} ST-1125 | VB-C8 VB-B | VB-CH VB-BD 4G-R28 pasante
29,90-31,75 1.177-1.250 [4G-P28-1187VB+ ST-1187 | VB-C§ VB-B | VB-CH VB-BD 4G-R28 Vea tabla
31,24-34,93 1.230-1.375 |4G-P28-1250WB+ ST-1250 WB-D8| WB-B |WB-DH WB-BD 4G-R28 de Orificios
34,42-38,10 1.355-1.500 [4G-P28-1375WC+ ST-1375 WC-D8| WC-B |WC-DH WC-BD 4G-R28 pasantes
37,59-41,28 1.480-1.625 |4G-P28-1500WD+ ST-1500 WD-D8| WD-B |WD-DH WD-BD 4G-R28 P28 en la
40,77-44,45 1.605-1.750 |4G-P28-1625WD+ ST-1600 WD-D8| WD-B |WD-DH WD-BD 4G-R28 pagina 58
43,94-47,63 1.730-1.875 |4G-P28-1750WE ST-1700 WE-D3| WE-B |WE-DH WE-BD 4G-R28
47,18-50,80 1.855-2.000 |4H-P28-1875WE ST-1875 WE-D3 | WE-B | WE-DH WE-BD 4H-R28
50,29-53,98 1.980-2.125 |4H-P28-2000WF ST-2000 WF-D8| WF-B | WF-DH WEF-BD 4H-R28 .
53,47-57,15 | 2.105-2.250 |4H-P28-2125WF ST-2100 WF-D3| WF-B [WF-DH| WF-BD 4H-R28 Orificio
56,64-60,33 | 2.230-2.375 |4H-P28-2250WF ST-2200 WF-D8 | WF-B | WF-DH WEF-BD 4H-R28 ciego
59,81-63,560 | 2.355-2.500 |4H-P28-2375WG ST-2375 WG-D8| WG-B |WG-DH WG-BD 4H-R28 Vi bl
62,99-66,68 | 2.480-2.625 |4H-P28-2500WG ST-2500 WG-D§| WG-B [WG-DH|  WG-BD 4H-R28 deegr'i‘f‘?;ci 25
66,17-69,85 | 2.605-2.750 |4K-P28-2625SC+ ST-2625+ SC-B8 | SC-BH | SC-B-DX* 4K-R28-1+ ciegos R28
69,34-73,03 | 2.730-2.875 |4K-P28-2750SC+ ST-2750+ SC-B8 | SC-BH | SC-B-DX+ 4K-R28-1+ en la pagi-
72,52-76,20 | 2.855-3.000 |4K-P28-2875SC+ ST-2875+ SC-B§ | SC-BH | SC-B-DX+ 4K-R28-1+ na 59
75,69-79,38 | 2.980-3.125 |4K-P28-3000SC+ ST-3000* SC-B8 | SC-BH | SC-B-DX* 4K-R28-1+
78,87-82,65 | 3.105-3.250 |4K-P28-3125SD+ ST-3125+ SD-B8 | SD-BH | SD-B-DX* 4K-R28-1+
82,04-85,73 | 3.230-3.375 |4K-P28-3250SD+* ST-3250+ SD-B8 | SD-BH | SD-B-DX* 4K-R28-1+
85,22-88,90 | 3.355-3.500 |4K-P28-3375SD+* ST-3375+ SD-B8 | SD-BH | SD-B-DX* 4K-R28-1+
88,39-92,08 | 3.480-3.625 |4K-P28-3500SD+* ST-3500+ SD-B3 | SD-BH | SD-B-DX* 4K-R28-1+
91,57-95,25 | 3.605-3.750 |4K-P28-3625SD+ ST-3625+ SD-B3 | SD-BH | SD-B-DX* 4K-R28-1+
94,74-98,43 | 3.730-3.875 |4K-P28-3750SD+ ST-3750* SD-B3 | SD-BH | SD-B-DX* 4K-R28-1+
97,92-101,60 | 3.855-4.000 |4K-P28-3875SD+* ST-3875+ SD-B8 | SD-BH | SD-B-DX* 4K-R28-2+
101,09-104,78 | 3.980-4.125 |4K-P28-4000SD+ ST-4000+ SD-B8 | SD-BH | SD-B-DX* 4K-R28-2+
104,27-107,95 | 4.105-4.250 |4K-P28-4125SD+ ST-4125+ SD-B8 | SD-BH | SD-B-DX* 4K-R28-2+
107,44-111,13 | 4.230-4.375 |4K-P28-4250SD+ ST-4250+ SD-B8 | SD-BH | SD-B-DX+ 4K-R28-2+
110,62-114,30 | 4.355-4.500 |4K-P28-4375SD+ ST-4375+ SD-B8 | SD-BH | SD-B-DX+ 4K-R28-2+
113,79-117,48 | 4.480-4.625 |4K-P28-4500SD+ ST-4500* SD-B8 | SD-BH | SD-B-DX* 4K-R28-2+
116,97-120,65 | 4.605-4.750 |4K-P28-4625SD+ ST-4625+ SD-B8 | SD-BH | SD-B-DX* 4K-R28-2+
120,14-123,83 | 4.730-4.875 |4K-P28-4750SD+ ST-4750+ SD-B3 | SD-BH | SD-B-DX* 4K-R28-2+
123,32-127,00 | 4.855-5.000 |4K-P28-4875SD+ ST-4875+ SD-B3 | SD-BH | SD-B-DX* 4K-R28-2+
126,49-130,18 | 4.980-5.125 |4K-P28-5000SD+ ST-5000* SD-B3 | SD-BH | SD-B-DX* 4K-R28-2+
129,67-133,35 | 5.105-5.250 |4K-P28-5125SD+ ST-5125+ SD-B3 | SD-BH | SD-B-DX* 4K-R28-3+
132,84-136,53 | 5.230-5.375 |4K-P28-5250SD+ ST-5250+* SD-B3 | SD-BH | SD-B-DX* 4K-R28-3+
136,02-139,70 | 5.355-5.500 |4K-P28-5375SD+ ST-5375+ SD-B8 | SD-BH | SD-B-DX* 4K-R28-3+
139,19-142,88 | 5.480-5.625 |4K-P28-5500SD+ ST-5500+ SD-B8% | SD-BH | SD-B-DX* 4K-R28-3+
142,37-146,05 | 5.605-5.750 |4K-P28-5625SD+ ST-5625+ SD-BS | SD-BH | SD-B-DX+ 4K-R28-3+
145,54-149,23 | 5.730-5.875 |4K-P28-5750SD+ ST-5750+ SD-B8 | SD-BH | SD-B-DX* 4K-R28-3+
148,72-152,40 | 5.855-6.000 |4K-P28-5875SD+ ST-5875+ SD-B8 | SD-BH | SD-B-DX* 4K-R28-3+
SUNAlOY ..o Zapata universal para la mayoria de aplicaciones de brufido .............ccocvre cerienesncniencss s Suministrada con el Mandril.
ZINC..eereeereeeereree e Mayoria de operaciones, excepto acabados finos............ccccceverreirninessn - Suministrada con el Mandril.
Bronce..... ....Acabados finos y suaves 0 materiales difiCiles............ccccevrrrirriiiriniinn s Solicitelo por separado.
Acero duro. ....Bruiiido de produccion en aceros duros, piezas rugosas o metal duro, ceramica, etc. .. Solicitelo por separado.
Diamante ... ....Para arranque rapido y larga duracion de la zapata (grano 120)...........c.cceeerrierierrennnns .. Solicitelo por separado.
+ Precisa utilizar el casquillo concéntrico LN570A.
gSuministrado con Mandril. El resto, pedir por separado. +: Pedido especial. Contactar con SUNTEC
50
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P28

Unidades de Brusiido de 5 piedras

Vistago extra-largo

Orificio pasante: Solicite 1, 2 5 Para Unidades de Brutiido Completas P28, de 5 piedras
Orificio ciego: Solicite, 1, 2, 4, 6 para Unidades de Brufiido Completas P28 de 5 piedras

Gama de diametro I P28 Mandril 2 Casquillo Repuestos de zapatas guia se necesitan 5 4 Cuia  Piedras de bruido
25'1 5 mm - 152'40 mm Montado para tra- rec(lflcador Zﬂpﬂtﬂs guiﬂ SC " sD gré{]lglll
hajar oficios pas- Solicite 2 zapatas guia por niimero de piedras utilizadas )
. s bl s s
mm inches y zapatas guia Sunaloy Zinc Bronce duro Diamante desgaste
25,15-26,97 | .990-1.062 |5G-P28-1000VA} ST-1000 |VA-C8 VA-B |[VACH| VABD 5G-R28 o
26,72-28,58 | 1.052-1.125 | 5G-P28-1062VAT ST-1062 |VA-C§ VA-B | VA-CH VA-BD 5G-R28 5 Orificio
28,32-30,15 | 1.115-1.187 | 5G-P28-1125VB+} ST-1125 |VB-C3 VBB |VB-CH| VBBD 5G-R28 pasante
29,90-31,75 | 1.177-1.250 | 5G-P28-1187VB+ ST-1187 |VB-C8 VBB |VB-CH| VBBD 5G-R28 Vea tabla
31,24-34,93 | 1.230-1.375 | 5G-P28-1250WBt | ST-1250 WB-D8| WB-B |WB-DH| WB-BD 5G-R28 de Orificios
34,42-38,10 | 1.355-1.500 | 5G-P28-1375WCt | ST-1375 WC-D8| WC-B |[WC-DH| WC-BD 5G-R28 pasantes
37,59-41,28 | 1.480-1.625 | 5G-P28-1500WDt | ST-1500 WD-D8| WD-B |WD-DH| WD-BD 5G-R28 P28 en la
40,77-44,45 | 1.605-1.750 | 5G-P28-1625WDt | ST-1600 WD-D$| WD-B |WD-DH| _WD-BD 5G-R28 pagina 58
43,94-47,63 | 1.730-1.875 | 5G-P28-1750WE ST-1700 WE-D§| WE-B |WE-DH| WE-BD 5G-R28
47,18-50,80 | 1.855-2.000 | 5H-P28-1875WE ST-1875 WE-D8| WE-B |WE-DH| WE-BD 5H-R28
50,29-53,98 | 1.980-2.125 | 56H-P28-2000WF+ | ST-2000+ WF-D?| WF-B |WF-DH| WF-BD 5H-R28
53,47-57,15 | 2.105-2.250 |5H-P28-2125WF+ ST-2100+ WF-D3| WF-B |WF-DH| WF-BD 5H-R28 Orificio
56,64-60,33 | 2.230-2.375 | 5H-P28-2250WF+ | ST-2200+ WF-D¥| WF-B |WF-DH| WF-BD 5H-R28 ciego
59,81-63,50 | 2.355-2.500 | 56H-P28-2376WG+ | ST-2375+* WG-D8| WG-B |WG-DH| WG-BD 5H-R28
62,99-66,68 | 2.480-2.625 | 5H-P28-2500WG+ | ST-2500+ WG-D?| WG-B |WG-DH| WG-BD 5H-R28 dveg '.‘fefb.'a
66,17-69,85 | 2.605-2.750 | 5K-P28-2625SC*+ | ST-2625+ SC-BS | SC-BH | SC-B-DX* | B5K-R28-1* cﬁe (:'S ';';85
69,34-73,03 | 2.730-2.875 | 5K-P28-2750SC+ ST-2750+ SC-B% | SC-BH| SC-B-DX+ | 5K-R28-1+ engfa bagi-
72,52-76,20 | 2.855-3.000 | 5K-P28-28755C+ ST-2875+ SC-BY | SC-BH| SC-B-DX* | 5K-R28-1+ na 59
75,69-79,38 | 2.980-3.125 | 5K-P28-3000SC+ ST-3000+ SC-BS | SC-BH| SC-B-DX* | 5K-R28-1+
78,87-82,565 | 3.105-3.250 | 5K-P28-3125SD+ ST-3125+ SD-B¥ |SD-BH | SD-B-DX* | 5K-R28-1*
82,04-85,73 | 3.230-3.375 | 5K-P28-3250SD+ ST-3250+ SD-B¥ [SD-BH | SD-B-DX* | 5K-R28-1+
85,22-88,90 | 3.355-3.500 | 5K-P28-3375SD+ ST-3375+ SD-B3 | SD-BH | SD-B-DX* | 5K-R28-1+
88,39-92,08 | 3.480-3.625 | 5K-P28-3500SD+ ST-3500+ SD-B¥ | SD-BH | SD-B-DX* | 5K-R28-1+
91,57-95,25 | 3.605-3.750 | 5K-P28-3625SD+ ST-3625+ SD-B¥ [SD-BH | SD-B-DX* | 5K-R28-1+
94,74-98,43 | 3.730-3.875 | 5K-P28-3750SD+ ST-3750+ SD-BS [SD-BH | SD-B-DX* | 5K-R28-1+
97,92-101,60 | 3.855-4.000 | 5K-P28-3875SD+ ST-3875+ SD-BS | SD-BH | SD-B-DX* | 5K-R28-2+
101,09-104,78 | 3.980-4.125 | 5K-P28-4000SD* ST-4000+ SD-BS | SD-BH | SD-B-DX* | 5K-R28-2+
104,27-107,95 | 4.105-4.250 | 5K-P28-41255D+* ST-4125+ SD-BS [ SD-BH | SD-B-DX* | 5K-R28-2+
107,44-111,13 | 4.230-4.375 | 5K-P28-4250SD+* ST-4250+ SD-BS | SD-BH | SD-B-DX* | 5K-R28-2+
110,62-114,30 | 4.355-4.500 | 5K-P28-4375SD+* ST-4375+ SD-BS | SD-BH | SD-B-DX* | 5K-R28-2+
113,79-117,48 | 4.480-4.625 | 5K-P28-4500SD* ST-4500+ SD-BS | SD-BH | SD-B-DX* | 5K-R28-2+
116,97-120,65 | 4.605-4.750 | 5K-P28-4625SD+* ST-4625+ SD-B¥ [SD-BH | SD-B-DX* | 5K-R28-2+
120,14-123,83 | 4.730-4.875_| 5K-P28-4750SD* ST-4750+ SD-B¥ [SD-BH | SD-B-DX* | 5K-R28-2+
123,32-127,00 | 4.855-5.000 | 5K-P28-4875SD+* ST-4875+ SD-B3 | SD-BH | SD-B-DX* | 5K-R28-2+
126,49-130,18 | 4.980-5.125 | 5K-P28-5000SD* ST-5000+ SD-B¥ |SD-BH | SD-B-DX* | 5K-R28-2+
129,67-133,35 | 5.105-5.250 | 5K-P28-5125SD* ST-5125+ SD-B¥ [SD-BH | SD-B-DX* | 5K-R28-3+
132,84-136,53 | 5.230-5.375 | 5K-P28-5250SD* ST-5250+ SD-BS | SD-BH | SD-B-DX*+ | 5K-R28-3+
136,02-139,70 | 5.355-5.500 | 5K-P28-53755D* ST-5375+ SD-B% | SD-BH | SD-B-DX* | B5K-R28-3*
139,19-142,88 | 5.480-5.625 | 5K-P28-5500SD+ ST-5500+ SD-B% | SD-BH | SD-B-DX* | b5K-R28-3+
142,37-146,05 | 5.605-5.750 | 5K-P28-5625SD+* ST-5625+ SD-BS | SD-BH | SD-B-DX* | 5K-R28-3+
145,54-149,23 | 5.730-5.875 | 5K-P28-5750SD* ST-5750+ SD-BS | SD-BH | SD-B-DX* | 5K-R28-3+
148,72-152,40 | 5.855-6.000 | 5K-P28-5875SD+* ST-5875+ SD-BS | SD-BH | SD-B-DX* | 5K-R28-3+

Bronce.....
Acero duro
Diamante ...

+ Precisa utilizar el casquillo concéntrico LN570A.

gSuministrado con Mandril. El resto, pedir por separado.

+: Pedido especial. Contactar con SUNTEC

—G—

Suministrada con el Mandril.
Suministrada con el Mandril.
Solicitelo por separado.
... Solicitelo por separado.
... Solicitelo por separado.
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Piedras de Brufiido P28 para orificios pasantes
Todas las piedras de bruiiido disponibles

Tamano de grano
70 80 100 150 220 280 320 400 500 600 900 1200

Piedras de 6xido de aluminio (A) 12 por caja

En algunos casos, las pie-

dras -OTRAS DISTINTAS A P28-A61
LAS RECOMENDADAS- P28-A23 P28-A43 P28-Ab3 P28-A63 P28-AT3
pueden brunir mas rapido P28-A25 P28-A45 P28-Ab5 P28-A65 P28-AT5

o durar mas. Para largas o
repetitivas  producciones
puede resultar mas econé-
mico elegir una piedra lige-
ramente mas dura 0 mas
suave, mas basta 0 mas
fina. Como regla general,
los materiales duros preci-
san piedras blandas, mate-
riales blandos necesitan

P28-A41 P28-Ab7 P28-A67 P28-AT1
P28-Ab8 P28-A68
P28-A49 P28-Ab9 P28-A69 P28-A79

Duro----Blando

P28-A411
P28-A413

Piedras de carburo de

silicio (J, C) 12 por caja

: esit P28-J63 P28-J83 P28-J93
piedras dea? y Or_|ﬁ0|05 P28-J25 P28-J45 P28-J55 P28-J65 P28-J85 P28-J95 P28-C05*
rugosos requieren piedras
duras. P28-21 P28-J41 P28-J57 P28-J67 P28-J87 P28-97

P28-J68
Hay disponibles piedras adi- P28-J49 P28-J59 P28-J69 P28-J89 P28-J99
cionales de diamante o hora- P28-J611

z6n/CBN para bruiiir materiales
dificiles que no pueden bruiiir-
se con piedras superabrasivas

Piedras de diamante (D) y Borazén/Piedras CBN (N) - M-Aglomerante metalico, R-resina, V-vitrificada - 1 por caja

convencionales.
?e‘::'::g:d:c‘:g":&l’"TEc para P28-OM35 | P28-DMA5 | P28-DMS5 | P28-DMGS P28-OMG5 | P2-DMS5 | P28-DMOS | P28-DMSOS | P28-DMOOS
P28-DNET P28-DMG7
HP28-NM35
P28-DV07
P28-NRS1
P28-NRS3 P28-IRG3
P2BNM35 | P2BNMA5 | P2O-NNS5 | P28-NMGS P2B-NME5 | P2-NVS5 | P28-NMOS | P28-NMSOS | P28-NMOOS
P28-NNITT PONM37 | P28-NNM4T | P2S-NMST | P28-NMG7 P28-NNIET
P28-NMEQ
P28-NNIGE5
P28-NNIGET

*Para mejores resultados, utilice con mandril de bronce.

Piedras de brufiido recomendadas de unidades de bruiiido P28 para orificios pasantes

Baja produccion, Alta produccion

Piezas de repuesto para unidades de brufiido P28

(Tanto para orificios pasantes como para orificios ciegos)

Pied Acabado superfi- Pied Acabado superfi-
- jedraa cial .R iedra a cial .R Gama de Cuna* Cuna* |Bloque de Bloque Suplement
Material utilizar ctal aprox. Ha b utilizar ctal aprox. Ha km mandril* Orificio | Orificio | retenciéon |de tension odegﬁ?apata
pasante ciego (juego de 4)
Predesbaste orificios rugosos, todos los materiales
_G-P28-1000VA —
[Pas-Aq13| — | Pg-asiz]  — G-P28-1187VB | G-P28 | _G-R28 | LN_1329A | LN_1336A [LN_1144
* primer intento Arranque rapido en orificios predeshastados, taladrados, rectificados o escariados " G-P28-1250WB —
o Aluminio P28-J57 1,38 P28-DM85 1,25 _G-P28-1750WE _G-P28 | _G-R28 | LN_1329A | LN_1336A | LN_1156
) tsetgur:jjt'ol' | Laton blando P28-J63 0,83 P28-J63 0,83 H-P28-1875WE —
intento. Utilicela -
si la AS5 no corta -Sronce P28-J57 1,38 P28-J57 1,38 _H-P28-2500WG | H-P28 | H-R28 | LN _1330A | LN_1337A | LN 1156
Metal duro P28-DM55 0,50 P28-DM55 0,50
v torcer inton. Fundicion P28-J57 050 |P2sDMs5| 2.0 P e T pos | aras | i vszen L 1sasa | 1155
to. Utilicela si la Ceramica P28-DM55 1,00 P28-DM55 1,00 — = — = = =
AB3 no corta Vidrio P28-DM55 1,75 P28-DM55 1,75 | K-P28-2626SC —
Acero blando P28-A57 0,75 P28-NM55 1,25 K-P28-3750SD | K-P28-1| K-R28-1| LN_1329A | LN 1336A | LN 1156
I Acero duro* P28-A55 0,30 P28-NM55 1,00 _K-P28-3875SD —
Acero duro*™* P28-A63 0,30 — — _K-P28-5000SD | k.p2g-2| K-R28-2 [ LN_1329A | LN_1336A | LN_1156
Acero muy duro*** | P28-NM55 1,00 — — _K-P28-5125SD —
Acabado fino en orificios previamente brufidos _K-P28-5875SD | K-P28-3| K-R28-3 | LN_1329A | LN_1336A | LN_1156
Aluminio P28-J95 0,30 P28-DM05 0,83
2 _ N *Inserte 2, 3, 4 6 5 dependiendo del nimero piedra. Ejemplo: 4G-P28 cuna para mandril de 4 piedras.
Latén blando P28-J83 0,40 P28-J83 0,40
Bronce P28-J95 0,30 P28-J95 0,30 . ., ”r o S
Metal duro P23-OMo| 008 | P2s-DMos| 008 Palpadores de medicion automdtica [ESvswmebuions
Fun({.‘lic?én P28-J95 0,13 P28-DM05 0,50 26mm - 51mm control de medida
Cgrgmlca P28-DM05 0,38 P28-DM05 0,38 El utillaje de fijacion necesario para centraje y fija- automatica. Seleccione
Vidrio P28-DMO05 0,38 P28-DM05 0,38 cion de palpadores. Pida Utillaje de fijacion ASC-50. la medida apropiada
Acero blando P28-J85 0,10 P28-NM05 0,40 (Para version métrica, especifique ASC-50M) basandose en el diame-
Acero duro P28-J93 0,13 P28-NM05 0,18 Palpador Gama de diametro tro de acabado de la
Pieza n° mm pieza. Vea la pagina 98
' - para lista completa de
ASC-51 2632 palpadores A.S.C.
ASC-52 32-38
ASC-53 38-45
ASC-54 45-51
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En algunos casos, las pie-
dras -OTRAS DISTINTAS A
LAS RECOMENDADAS-
pueden brufir mas rapido
0 durar mas. Para largas o
repetitivas  producciones
puede resultar mas econd-
mico elegir una piedra lige-
ramente mas dura 0 mas
suave, mas basta 0 mas
fina. Como regla general,
los materiales duros preci-
san piedras blandas, mate-
riales blandos necesitan
piedras duras vy orificios
rugosos requieren piedras
duras.

Hay disponibles piedras adi-
cionales de diamante o bora-
z6n/CBN para bruiiir materiales
dificiles que no pueden brufiir-
se con piedras superabrasivas
convencionales.

Contacte con SUNTEC para
recomendaciones.

* primer intento

** segundo
intento. Utilicela
si la A5 no corta

*** tercer inten-
to. Utilicela si la
AB3 no corta

~{

Piedras de Brufniido R28 para orificios ciegos

Todas las piedras de brunido dispgnibles

no de gra

70 80 100 150 220 280 320

400 500

Piedras de 6xido de aluminio (A) 12 por caja

R28-A43 R28-A63 R28-A73

3 R28-AM5 | R28-AS5 | R28-AB5 | R28-ATS
e R28-M501A | R28-AS501A

o R28-A47 | R28-AG7 | R28-A67 | R28-AT7
: R28-A4T01A | R28-AGT01A

o R28-AM9 | R28-AB9 | R28-AO

5 R28-M901A | R28-AS901A

=) R28-A56

R28-A413

Piedras de carburo de silicio (J,

R28-63
R28-J45 R28-J55 R28-J65
R28-027 R28-J47 R28-J57 R28-J67
R28-J5701A
R28-J59 R28-J69
Piedras de diamante (D) y Borazén/Piedras CBN (N) - M-Aglomera
R28-DM55
R28-NR53
R28-NM35 R28-NM55
R28-NM37

*Para mejores resultados utilice con mandril de bronce.

Piedras de bruiiido recomendadas de unidades de bruitido R28 para orificios pasantes

Baja produccion Alta produccion

Acabado superficial Acabado superficial

R28-AB701A

C) 12 por caja
R28-J83
R28-J85 R28-J95
R28-J8501A | R28-J9501A
R28-J87 R28-J97
R28-J8701A
R28-J89 R28-J99

nte metalico, R-res
R28-DM85

R28-NMB5

600

R28-C05*

R28-DM05

R28-NMD5

900 1200

ina, V-vitrificada - 1 por caja

Piedras de punta dura

Piedras de carburo de si

licio (J)

Piedras de 6xido de aluminio (A)

Material Piedraa aprox. R, ym Pigd_ra a  aprox. Ry pm R28-J57-01A R28-A47-01A
utilizar utilizar R28-J85-01A R28-A49-01A
Predesbaste orificios rugosos, todos los materiales R28-J87-01A R28-A55-01A
[ R2s-A413] _ Jras-aqz | — R28-J95-01A R28-A57-01A
Arranque rapido en orificios predesbastado, taladrados, rectificados o escariados — R28-A59-01A
Aluminio R28-J57 138 R28-DMg5 125 — R28-A87-01A
Latén blando R28-J63 0,83 R28-J63 0,83 —
Bronce R28-J57 1,38 R28-J57 1,38
Metal duro R28-DM55 0,50 R28-DM55 0,50 *Para brufidos de orificios ciegos disponibles en stock, 12 por caja.
Fundicién R28-J57 0,50 R28-DM55 2,00
Ceramica R28-DM55 1,00 R28-DM55 1,00
Vidrio R28-DM55 1,75 R28-DM55 1,75
Acero duro* R28-A55 0,30 R28-NM55 1,00
Acero duro** R28-A63 0,30 — - Inserto | Superabrasivo de aglomerante metalico
Acero muy duro™ [Ros WSS 1w | — | — de mital| st o de s et
Acabado fino en orificios previamente bruhidos VA-B-TX VA-B- -JS2X
Aluminio R28-J95 0,30 R28-DMO05 0,83 VB-B-TX VB-B- -JS2X
Latén blando R28-J83 0,40 R28-J83 0,40 WB-D-TX WB-D- -HW8X
Bronce R28-J95 0,30 R28-J95 0,30 WC-D-TX WC-D- -HW8X
Metal duro R28-DMO05 0,08 R28-DM05 0,08 WD-D-TX WD-D- -HW8X
Fundicion R28-J95 0,13 R28-DMO05 0,50 WE-D-TX WE-D- -HW8X
Ceradmica R28-DMO05 0,38 R28-DM05 0,38 WEF-D-TX WEF-D- -HW8X
Vidrio R28-DMO05 0,38 R28-DIM05 0,38 WG-D-TX WG-D- -HW8X
Acero blando R28-J95 0,10 R28-NM05 0,40 SC-B-TX SC-B- -LJ7X+
Acero duro R28-J83 0,13 R28-NM05 0,18 SD-B-TX SD-B- -LJ7X+

Herramientas de bruiiido Pleateau PHT

Las herramientas PHT Sunnen se utilizan como ulti-
mo paso de acabado fino después del bruiido ini-
cial para dar a las paredes del cilindro un acabado
“plateau”. Fabricadas de filamentos impregnados
de abrasivos especiales, estas herramientas son de
larga duracion y estan disponibles para cabezales

Casquillo de al

Para maguinas con nariz del husillo totalmente incorporada
Tamafio de cilindro

ineacion

portatiles CV/CK. Para informacién adicional contac- Pieza nimero mm
te con su Distribuidor Local. C-1000 25,40
Juego de abrasivos para todos los mandriles de la gama P28. C-1062 26,97
Gama de didametro Juego abrasivo
mm (grano 320) C-1125 28,58
C-1187 30,15
25,146-152,4 P28-PHT 731 C-1250 3175 i

—G—

*Pida 2 zapatas por nimero de piedras utilizadas.
Disponibles sobre base de pedido especial.

Para orificios cuya medida de acabado esta
entre los diametros referenciados en la
tabla, seleccione el casquillo cuyo diame-
tro de cilindro esté justo por debajo de la
medida de acabado. Cuando ajuste el traba-
jo por primera vez el casquillo de alinea-
cion mas bajo puede bruiiir out to finish
size con la misma herramienta utilizada
para bruiiir la pieza. Para casquillos de dia-
metro fuera de los standards, llame a
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Y38

Unidades de brufiido para chaveteros

Adaptador Mandril Piedra Casquillo
rectificador

O |/ Suia T ] 69.8 mm
50.8 mm 19.0 mm
e ™, itud .
Gama de didmetro: s ) feesdd
- a
6)22 mm — 7 )82 mm RDEIEEEEDDR%R imegmdaﬁga?gﬁ’el mandril.

*Opciones de mandril

S = mandril de acero con

Solicite 1-5 para unidad completa Y8 de bruiiido para chavetero

Gama diametro Y8 Mandril* Casquillo Adaptador Casquillo Piedra de ﬁ?ﬁ;}:ﬁ EL"‘.“;’;Zf:,ZZ §L
6,22 mm - 7,82 mm Incluye cuiia rectificador alineacion brufiidoe los materiales
H = mandril de acero con
Con vastago standard Con retenedor de piedra | Para maquinas con nariz del zapatas duras, para
mm Elija un sufijo youia decuia | husillo totalmente ajustable brufiido de produccion o
piezas duras o rugosas,
6,22-6,35 Y8-245B [S | H [B+| S-245 Y8-A C-245 metal duro, ceramica,
6,35-6,48 Y8-250B |S | H [B+| S-250 Y8-A C-250 vidrio.
6,48-6,60 Y8-256B |S | H [B+| S-255 Y8-A C-255 Vea las B = mandril de bronce, para
6,60-6,73 Y8-260B |S |H [B+| S-260 Y8-A C-260 tablas acabados muy finos y
6,73-6,86 Y8-265B |S | H [B+| S-265 Y8-A C-265 de la brufiido de metales
6,86-6,98 Y8-270B [S [H [B+] S-270 Y8-A C-270 derecha exaticos.
6,98-7,11 Y8-275B |S | H [B+ S-275 Y8-A C-275
7,11-7,24 Y8-280B |S | H [B+ S-280 Y8-A C-280
7,24-7,37 Y8-285B |S | H [B+ S-285 Y8-A C-285
7,37-7,49 Y8-290B |S | H |B+ S-290 Y8-A C-290
7,49-7,62 Y8-295B |S | H |B+ S-295 Y8-A C-295
7,62-7,82 Y8-300B |S | H |B+ S-300 Y8-A C-300

Piezas de repuesto de los mandriles Y8
Y8-W Cuna

Sustituyala cuando comience a desgastarse
LN-3117A Retenedor de piedra
LN-3211A Guia cuna

YY38

Unidades de brufiido para chavetero Lo manilos Y8 san imires

los Y8 excepto que la longitud de
la piedra es 34,9 mm. Utilicelo solo
cuando la longitud del orificio o
las interrupciones no le permitan

6 22 7 82 bruiiir los orificios adecuadamente
) mm — /, mm con los mandriles standard Y8.

Gama de didmetro

Solicite 1-5 para unidad de brufiido completa YY8 para chaveteros

Gama diametro I YYS 2 Casquillo 3 Adaptador4 Casquillo 5 Piedra de *Opciones de mandril

6,22 mm - 7,82 mm Mandril*+ rectificador alineacion bruiiidoe S = mandril de acero con
Incluye cufia zapatas blandas para el
Con vastago standard Con retenedor de piedra | Para maquinas con nariz del bruiiido de la mayoria
mm Elija un sufijo y quia de cufia husillo totalmente ajustable de los materiales
H = mandril de acero con
6,22'6,35 YY8-245B S+ |H+ S-245 Y8-A C-245 zapatas duras para
6,35-6,48 YY8-250B S+ |H+ S-250 Y8-A C-250 bruiiido de produccion o
6,48-6,60 YY8-255B  |S+|H+ S-255 Y8-A C-255 Vea las piezas duras o rugosas,
6,60-6,73 YY8-260B  [S+|H+|  S-260 Y8-A C-260 tablas metal duro, ceramica,
6,73-6,86 YY8-265B  [S+|H+  S-265 Y8-A C-265 de la vidrio.
6,86-6,98 YY8-270B_ |S+|He|  S-270 Y8A C-270 derecha | = hodisponibles en
6,98-7,11 YY8-275B S+ [H+ S-275 Y8-A C-275
7,11-7,24 YY8-280B S+ [H+ S-280 Y8-A C-280
7,24-7,37 YY8-285B S+ [H+ S-285 Y8-A C-285
7,37-7,49 YY8-290B S+ [H+ S-290 Y8-A C-290
7,49-7,62 YY8-295B S+|H+ S-295 Y8-A C-295
7,62-7,82 YY8-300B S+|H+ S-300 Y8-A C-300
Piezas de repuesto de los mandriles YY8
YY8-W Cuna

Sustituyala cuando comience a desgastarse
LN-3117A Retenedor de piedra
60 LN-3211A Guia cuna
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NOTAS: Mandriles standard para chaveteros no son
adecuados para orificios ciegos. Los mandriles y
piedras para orificios ciegos disponibles sobre hase
de pedido especial.

Estas unidades de bruiiido estan disefiadas para uti-
lizarse en orificios con chaveteros, ranuras, lumbre-
ras y otras interrupciones.

Los mandriles con chaveteros deben prepararse con
seguridad para prevenir que la piedra de brufido se
enganche en los chaveteros. Dimensione el casquillo
rectificador a un diametro entre el acabado deseado
y la medida del orificio y 0,127 mm por debajo.

[

—¢—

Piedras superabrasivas insertadas

Zapatas guia de mandriles

Para aquellas aplicaciones donde se necesita un mandril
de larga duracién y el material a brufir reaccione nega-
tivamente con un mandril duro. Fabricado de un man-
dril de bronce. Disponibles mandriles simples o dobles
insertados bien en Borazén o Diamante.

aquellas aplicaciones que tienen una distancia larga del
tandem para brufirse con un mandril standard o modi-
ficado. Vea la pagina 184 para informacion sobre como
brudir orificios en tandem.

Piedras de Borazon o Diamante para mandriles
para chaveteros aglomerante de resina o vitrifi-

Mandriles con vastago mas largo

Disponibles para brufido de piezas que son demasiado

largas para brufirse con un mandril standard.

Mandriles para tandem

Usados para dimensionar dos o mas orificios en tan-
dem en perfecta alineacion. Los mandriles especiales

tandem puede generalmente suministrarse para

Todas las piedras de bruiiido disponibles

70

En algunos casos, las
piedras -OTRAS DISTINTAS
A LAS RECOMENDADAS-
pueden brunir mas rapido o
durar més. Para largas o

Duro-Blando

80 100

150

Y8-A4h
Y8-A47

cado.

Estas piedras consisten en soportes de metal con dos
piedras montadas una a cada lado. Cuando se soliciten
especifique el didametro de partida y el de acabado.

Piedra n° Y8-___-XF41 (No disponible en YY8)

Tamano de grano

220

Y8-A55
Y8-A57

280

Y8-A5
Y8-A67
Y8-A69

320

400
Piedras de 6xido de aluminio (A) - Y8/12 -por caja, YY8/6 por caja

500 600

repetitivas  producciones
puede  resultar  mas
econdmico  elegir una
piedra ligeramente mas
dura 0 mas suave, mas
basta 0 més fina. Como
regla general, los materiales
duros precisan piedras
blandas, materiales blandos
necesitan piedras duras y
orificios rugosos requieren
piedras duras.

lando

Piedras

Y8-J47

de carburo de silicio

J, C)
Y8-J63

Y8-J67

Y8/12 por caja, YY8/6 por caja
Y8-J83
Y8-J85
Y8-187

Y8-J95

Las piedras YY8 estan construidas con soportes de piedras en acero y pueden retornarse a Sunnen para volver a montar nuevos abrasivos siempre
que superen la inspeccion necesaria. Los cambios de referencias de piezas deben limitarse a un minimo al devolver los portapiedras los cuales se gra-
ban con el nimero de piedra deseado.

Piedras de bruiiido recomendadas
de mandriles Y8/YYS8

Material

Baja produccion
Acabade superficial

Piedra a
utilizar

aprox. Ry
pm

Arranque rapido en orificios predesbastados,
taladrados, rectificados o escariados

Palpadores de medicion automdtica

6,70mm -8,20mm
Para utilizar en maquinas con unidades
de control de medida automatica.
Seleccione la medida apropiada basan-
dose en el diametro de acabado de la
pieza. Vea la pagina 98 para lista com-

*primer intento Aluminio Y8/YY8-J57 1,38 pleta de palpadores A.S.C.
**segundo Latén blando Y8/YY8-J63 0,83 Pz_-xlpado: Diametro| Gama de diametro
intento. Utilicela Bronce Y8/YY8-J57 1,38 Pieza n® [ nominal Baja Alta
si la AB5 no corta Metal duro Y8/YY8-J57 0,50 mm mm mm
Acero blando Y8/YY8-A57 0,65 ASC-0250 | 6,35 6,10 6,58
I_, Acero duro* Y8/YY8-AS5 045 ASC-0266 | 6,75 6,50 6,99
{ Acero duro™ Y8/YV8-A63 0,30 ﬁ:g-ggg; ;54 gfgg’ ;%
Acab.aflo fino en oficios previamente bruiidos ASC-0312 3 772 520
Aluminio Y8/YY8-J95 0,30
Latén blando Y8/YY8-J83 0,40
Bronce Y8/YY8-J95 0,30
Metal duro Y8/YY8-J95 0,13
Acero blando Y8/YY8-J95 0,10
Acero muy duro Y8/YY8-J83 0,13

Para brufido de produccién se recomienda uti-
lizar piedras superabrasivas con mandriles para
chaveteros. Contacte con SUNTEC
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Y10

Unidades de brufiido para chaveteros

Gama de didmetro:

7,82 mm — 9,40 mm

*Opciones de mandril

Solicite 1-5 para unidad completa Y10 de bruiiido para chavetero

. S = mandril de acero con
Gama diametro I Y10 2 Casquillo 3 Adaptador 4 Casquillo 5 Piedra de zapatas blandas, para el
7,82 mm - 9,40 mm Mandril* rectificador alineacion brufiidoe brufiido de la mayoria de
Incluye cuiia los materiales
Con véstago standard Con retenedor de piedra| Para maquinas con nariz del H = mandril ge acero con
mm Elija un sufijo y guia de cuna husillo totalmente ajustable E?Egit:(s) dzr:rs(;g:ézién 0
7,82-8,03 Y10-308B |S | H |B+ S-308 Y10-A C-308 Vea las piezas duras o rugosas,
8,03-8,20 Y10-316B |[S | H |[B+| S-316 Y10-A C-316 tablas metal duro, ceramica,
8,20.8,41 Y10-323B |S | H |B+| 5323 Y10-A C323 gdela vidrio.
8,41-8,61 Y10-331B |S [ H [B+| S-331 Y10-A C-331 B = mandril de bronce, para
8,61-8,81 Y10-339B |S | H |B+| S-339 Y10-A C-339 acabados muy finos y
ruitido de metales
8,81-8,99 Y10-347B |S | H |B+ S-347 Y10-A C-347 exdticos.
8,99-9,19 Y10-354B_|S | H |B+| S-354 Y10-A C-354 += Pedido especial.
9,19-9,40 Y10-362B |S | H |B+ S-362 Y10-A C-362 Contactar con Suntec

Piezas de repuesto de los mandriles Y10
Y10-W  Cuha

Sustituyala cuando comience a verse

LN-3117A Retenedor de piedra
LN-3211A Guia cuha

Los mandriles YY10 son similares a

Unidades de brufiido para chaveteros 030 excopto e g e

piedra es 34,9 mm. Utilicelo solo
cuando la longitud del orificio o las
interrupciones no le permitan brudir

Gama de didmetro : los orificios adecuadamente con los
* mandriles standard Y10.
7,82 mm — 9,40 mm

*Opciones de mandril

Solicite 1-5 para unidad de brufiido completa YY10 para chaveteros

. . . S = mandril de acero con
Gama diametro I YY10 2 Casquillo 3 Adaptador 4 Casquillo 5 Piedra de zapatas blandas para el
7,82 mm - 9,40 mm Mandril*+ rectificador alineacion bruiiidoe bruiiido de la mayoria
Incluye cufia de los materiales
Con vastago standard Con retenedor de piedra | Para maguinas con nariz del H = mandril de acero con
mm Elija un sufijo y guia de cufia husillo totalmente ajustable E?ES;:(S) g:r:foltjiz::acién .
7,82-8,03 YY10-308B  [S+|H+ S-308 Y10-A C-308 Vea las piezas duras o rugosas,
8,03-8,20 YY10-316B |S+|H+ S-316 Y10-A C-316 tablas metal duro, ceramica,
8,20-8,41 YY10-323B_[S+#[H+| _S-323 Y10-A C-323 gdela vidio.
8,41-8,61 YY10-331B_ [S+|H#]  S-331 Y10-A C-331 = No disponible en
8,61-8,81 YY10-339B  [S+[H+  S-339 Y10-A C-339 bronce.
8,81-8,99 YY10-347B  [S+|H+| S-347 Y10-A C-347 += Pedido especial.
8,99-9,19 YY10-354B |S|H+  S-354 Y10-A C 354 Contactar con Suntec
9,19-9,40 YY10-362B  |S+|H+ S-362 Y10-A C-362

Piezas de repuesto de los mandriles YY10
YY10-W Cuna

Sustituyala cuando comience a verse
LN-3117A Retenedor de piedra

LN-3211A Guia cuna
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NOTAS: Mandriles standard para chaveteros no son
adecuados para orificios ciegos. Los mandriles y
piedras para orificios ciegos disponibles sobre hase
de pedido especial.

Estas unidades de bruiiido estan diseiiadas para uti-
lizarse en orificios con chaveteros, ranuras, lumbreras y
otras interrupciones.

Los mandriles con chaveteros deben prepararse con
seguridad para prevenir que la piedra de bruiiido se
enganche en los chaveteros. Dimensione el casquillo
rectificador a un diametro entre el acabado deseado
y la medida del orificio y 0,127 mm por debajo.

En algunos casos, las
piedras -OTRAS DISTINTAS
A LAS RECOMENDADAS-
pueden brufir mas rapido o
durar mas. Para largas o
repetitivas  producciones
puede  resultar  mas

[
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Mandriles con zapatas guias insertadas de
piedras superabrasivas

Para aquellas aplicaciones donde se necesita un mandril
de larga duracion y el material a brufir reaccione nega-
tivamente con un mandril duro. Fabricado de un man-
dril de bronce. Disponibles mandriles simples o dobles
insertados bien en Borazén o Diamante.

Mandriles con vastago mas largo
Disponibles para bruiido de piezas que son demasiado
largas para brufirse con un mandril standard.

Mandriles para tandem

Usados para dimensionar dos o mas orificios en
tandem en perfecta alineacion. Los mandriles especiales
tandem puede generalmente suministrarse para
aquellas aplicaciones que tienen una distancia larga del
tandem para brufirse con un mandril standard o
modificado. Vea la pagina 184 para informacion sobre
como brudir orificios en tandem.

Todas las piedras de bruiiido disponibles

Piedras de Borazon o Diamante para mandriles
para chaveteros

Estas piedras consisten en una sola piedra montada
centralmente en un soporte de metal.

No disponibles en la Serie YY10.

Tamano de grano

80 100 150 220

Y10-A45 Y10-A5 Y10-A65
Y10-A47 Y10-A57 Y10-A67
Y10-A59 Y10-A69

280 320 400
Aluminum Oxide Stones (A) - Y10/12 per box, YY10/6 per box

500 600 1200

econdmico elegir una
piedra ligeramente mas
dura 0 mas suave, mas
basta o mas fina. Como
regla general, los materiales
duros precisan piedras
blandas, materiales blandos
necesitan piedras duras y
orificios rugosos requieren
piedras duras.

Blando Duro-Blando

Silicon Carbide Stones (J,C) - Y10/12 per box, YY10/6 per box

Y10-J65
Y10-J67

Piedras de brufiido recomendadas de mandriles Y10/YY10
Baja

Material

Piedra a
utilizar pm

Alta producciéon
Acabade superfi-
cial

produccion
Acabade superficial .
aprox. Ra Piedra a
aprox. Ry

utilizar pm

Arranque rapido en orificios predesbastados, taladrados, rectificados o escariados

Aluminio Y10/YY10-J57 1,38 Y10/YY10-DM87-XG48 1,25
Latén blando Y10/YY10-J63 0,83 Y10/YY10-J63 0,83
Bronce Y10/YY10-J57 1,38 Y10/YY10-J57 1,38
Metal duro — — Y10/YY10-DM57-XG48 0,83
Fundicién Y10/YY10-J57 0,50 Y10/YY10-DM57-XG48 2,00
Ceramica — — Y10/YY10-DM57-XG48 ,50
Vidrio — — Y10/YY10-DM57-XG48 ,50
Acero blando Y10/YY10-A57 0,65 Y10/YY10-NM57-XG48 1,25
Acero duro* Y10/YY10-A55 0,45 Y10/YY10-NM57-XG48 1,00
Acabado fino en oficios previamente bruiiidos
Aluminio Y10/YY10-J95 0,30 Y10/YY10-DMO07-XG48 0,83
Latén blando Y10/YY10-J83 0,40 Y10/YY10-J83 0,40
Bronce Y10/YY10-J95 0,30 Y10/YY10-J95 0,30
Metal duro — — Y10/YY10-DMO07-XG48 0,08
Fundicién Y10/YY10-J95 0,13 Y10/YY10-DMO07-XG48 0,13
Ceramica — — Y10/YY10-DMO07-XG48 0,38
Vidrio — — Y10/YY10-DMO07-XG48 0,38
Acero blando Y10/YY10-J95 0,10 Y10/YY10-NMO07-XG48 0,40
Acero duro Y10/YY10-J95 0,13 Y10/YY10-NMO7-XG48 0,18

Y10-J95

Palpadores de medicion automdtica

7,72mm -9,75mm

Para utilizar en maquinas con unidades
de control de medida automatica.
Seleccione la medida apropiada basan-
dose en el didmetro de acabado de la
pieza. Vea la pagina 98 para lista com-
pleta de palpadores A.S.C.

Palpador | Diametro | Gama de diametro
Pieza n° | nominal Baja Alta
mm mm mm
ASC-0312 8 7,72 820
ASC-0328 8,33 8,08 8,56
ASC-0344 873 8,48 8,97
ASC-0359 9 8,81 9,30
ASC-0375 9,53 9,27 9,75
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Y12

Unidades de brufiido para chaveteros

Gama de didmetro:

9,40 mm — 12,57 mm

*Opciones de mandril

Solicite 1-5 para unidad compelta Y12 de bruiiido con chavetero

. . ] ) S = mandril de acero con zap-
Gama diametro Y12 Casquillo Adaptador Casquilloe Piedra de atas blandas para el
9,40 mm - 12,57 mm Mandril* rectificador alineacion brufiidoe brufiido de la mayoria de
Incluye cuna los materiales
Con véistago standard Con retenedor de piedra | Para maguinas con nariz del H = mandril de acero con zap-
mm " " ia de cuii husillo total iustahl atas duras para bruiido
Elija un sufijo Y Quia de cuna usillo totalmente ajustable de produccitn o piezas
9,40-9,78 Y12-370B |[S |H |B+ S-370 Y12-A C-370 Vea las duras o rugosas, metal
9.78-10,16 Y12-385B |S |H |B+| S-385 Y12-A C-385 tablas duro, ceramica, vidrio.
10,16-10,57 Y12-400B |S |H |B+| S-400 Y12-A C-400 gde la B = mandril de bronce para
- - B N - erecha acabados muy finos y
10,57-10,97 Y12-416B |S [H |B+ S-416 Y12-A C-416 brufiido d tal 6ti-
10,97-11,35 Y12-432B [S |H [B+| S-432 Y12-A C-432 opg. e metales GXOT
11,35-11,76 Y12-447B |S |H |B+| s-447 Y12-A C-447 += Pedido especial.
11,76-12,17 Y12-463B |S |H |B+ S-463 Y12-A C-463 Contactar con Suntec
12,17-12,57 Y12-479B |S |H B+ S-479 Y12-A C-479

Piezas de repuesto de los mandriles Y12
Y12-W Cuna

Sustituyala cuando comience a verse

LN-3167A Retenedor de piedra
LN-3214A Guia cuna

YY12

Unidades de brufido para chaveteros

Los mandriles YY12 son similares a
los Y12 excepto que la longitud de la

103 o piedra es 57,1 mm. Utilicelo solo
Gama de dlametro' cuando la longitud del orificio o las
9’40 mm — 12,57 mm interrupciones no le permitan bruiiir

los orificios adecuadamente con los
mandriles standard Y12.

Solicite 1-5 para unidad compelta YY12 de brufiido con chavetero *Opciones de mandril

S = mandril de acero con zap-
Gama diametro I YY12 2 Casquillo 3 Adaptador 4 Casquillo 5 Piedra de atas blandas para el
9,40 mm - 12,57 mm Mandril*t rectificador alineacion brufiidoe bruiiido de la mayoria de
Incluye cufia los materiales
Con vastago standard Con retenedor de piedra | Para méquinas con nariz del H = mandril de acero con zap-
mm S T y guia de cuia | husillo totalmente ajustable atas duras para brufiido
de produccion o piezas
9,40-9,78 YY12-370B  [S+|H+ S-370 Y12-A C-370 Vea las duras o rugosas, metal
9,78-10,16 YY12-385B |S+|H+  S-385 Y12-A C-385 tablas duro, ceramica, vidrio.
10,16-10,57 YY12-400B [S+|H+| S-400 Y12-A C-400 d gﬁe (':?‘a = No disponible en bronce.
10,57-10,97 YY12-416B _ [S+[H+  S-416 Y12-A C-416 += Pedido especial.
10,97-11,35 YY12-432B  [S+|H+  S-432 Y12-A C-432 Contactar con Suntec
11,35-11,76 YY12-447B  |S+|H+ S-447 Y12-A C-447
11,76-12,17 YY12-463B  |S+|H+ S-463 Y12-A C-463
12,17-12,57 YY12-479B  |S+|H+ S-479 Y12-A C-479

Piezas de repuesto de los mandriles YY12
YY12-W Cuna

Sustitiyala cuando comience a verse

LN-3167A Retenedor de piedra
LN-3214A Guia cufa
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NOTAS: Mandriles standard para chaveteros no son
adecuados para orificios ciegos. Los mandriles y
piedras para orificios ciegos disponibles sobre hase
de pedido especial.

Estas unidades de bruiiido estan diseiiadas para uti-
lizarse en orificios con chaveteros, ranuras, lumbreras y
otras interrupciones.

Los mandriles con chaveteros deben prepararse con
seguridad para prevenir que la piedra de bruiiido se
enganche en los chaveteros. Mida el casquillo recti-
ficador a un diametro entre el acabado deseado y la
medida del orificio y 0,127 mm por debajo.

En algunos casos, las
piedras -OTRAS DISTINTAS
A LAS RECOMENDADAS-
pueden brufir mas rapido o

durar mas. Para largas o ]
repetitivas  producciones §
puede  resultar  mas
economico elegir una

piedra ligeramente mas
dura 0 mas suave, mas
basta o maés fina. Como
regla general, los materiales
duros precisan piedras
blandas, materiales blandos
necesitan piedras duras y
orificios rugosos requieren
piedras duras.

[
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Mandriles con zapatas guia de piedras
superabrasivas insertadas

Para aquellas aplicaciones donde se necesita un mandril
de larga duracion y el material a brufir reaccione nega-
tivamente con un mandril duro. Fabricado de un man-
dril de bronce. Disponibles mandriles simples o dobles
insertados bien en Borazén o Diamante.

Mandriles con vastago mas largo
Disponibles para bruiido de piezas que son demasiado
largas para brufirse con un mandril standard.

Mandriles para tandem

Usados para dimensionar dos o mas orificios en tan-
dem en perfecta alineacion. Los mandriles especiales
tandem puede generalmente suministrarse para aquel-
las aplicaciones que tienen una distancia larga del tan-
dem para brufirse con un mandril standard o modifica-
do. Vea la pagina 184 para informacion sobre como
brufir orificios en tandem.

Todas las piedras de bruiiido disponibles

Piedras de Borazon o Diamante para mandriles
para chaveteros

Estas piedras consisten en una unica piedra montada
centralmente en un soporte de metal.

Tamano de grano

80 100 150 220

Y12-Ad5 Y12-A55 Y12-AB5
Y12-A47 Y12-A57 Y12-A67
Y12-A49 Y12-A69
Piedras d
Y12-J63
Y12-J65
Y12-J57 Y12-J67

Piedras de brufiido recomendadas de mandriles Y12/YY12

Baja produccion

Material

Piedra a
utilizar pm

Alta produccion

Acabade superficial . Acabade superfi-

aprox. Ra Piedra a cial
aprox. Ra

utilizar ym

Arranque rapido en orificios predesbastados, taladrados, rectificados o escariados

Aluminio Y12/YY12-J57 1,38 Y12/YY12-DM87-XG48 1,25
Latén blando Y12/YY12-J63 0,83 Y12/YY12-J63 0,83
Bronce Y12/YY12-J57 1,38 Y12/YY12-J57 1,38
Metal duro — — Y12/YY12-DM57-XG48 0,83
Fundicion Y12/YY12-J57 0,50 Y12/YY12-DM57-XG48 2,00
Ceramica — — Y12/YY12-DM57-XG48 ,50
Vidrio — — Y12/YY12-DM57-XG48 ,50
Acero blando Y12/YY12-A57 0,65 Y12/YY12-NM57-XG48 1,25
Acero duro® Y12/YY12-A55 0,45 Y12/YY12-NM57-XG48 1,00
Acabado fino en oficios previamente bruiidos
Aluminio Y12/YY12-J95 0,30 Y12/YY12-DM07-XG48 0,83
Latén blando Y12/YY12-J83 0,40 Y12/YY12-J83 0,40
Bronce Y12/YY12-J95 0,30 Y12/YY12-J95 0,30
Metal duro — — Y12/YY12-DM07-XG48 0,08
Fundicién Y12/YY12-J95 0,13 Y12/YY12-DM07-XG48 0,13
Ceramica — — Y12/YY12-DM07-XG48 0,38
Vidrio — — Y12/YY12-DM07-XG48 0,38
Acero blando Y12/YY12-J95 0,10 Y12/YY12-NM07-XG48 0,40
Acero duro Y12/YY12-J83 0,13 Y12/YY12-NMO07-XG48 0,18

280 320 400
Piedras de 6xido de aluminio (A) - Y12/12 -por caja, YY12/6 por caja

500 600 1200

e carburo de silicio (J, C) Y12/12 por caja, YY12/6 por caja

Y12-J83
Y12-J85
Y12-J87

Y12-J95

Palpadores de medicién automdtica

9,27mm -12,52mm

Para utilizar en maquinas con unidades de
control de medida automatica. Seleccione
la medida apropiada basandose en el
didmetro de acabado de la pieza. Vea la
pagina 98 para lista completa de pal-

padores A.S.C.
Palpador | Diametro | Gama de diametro
Pieza n° | nominal Baja Alta
mm mm mm
ASC-0375 9,53 9,27 9,75
ASC-0391 10 9,73 10,21
ASC-0406 10,32 10,06 10,54
ASC-0422 10,72 10,47 10,95
ASC-0438 11 10,82 11,30
ASC-0453 11,51 11,25 11,74
ASC-0469 12 11,71 12,19
ASC-0484 12,3 12,04 12,52
ASC-0500 12,7 12,45 12,93
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Y16

Unidades de brufiido para chaveteros

Gama de didmetro:

12,57 mm — 15,72 mm

*Opciones de mandril

S = mandril de acero con

Solicite 1-5 para unidad completa Y16 de bruiiido para chavetero

Gama diametro Y16 Casquillo Adaptador Casquilloe Piedra de zapatas blandas para el
12,57 mm - 15,72 mm Mandril* rectificador alineacion brufiidoe brufiido de la mayoria de
Incluye cuna los materiales
Con vstago standard Con retenedor de piedra | Para méquinas con nariz del \égﬁlgass H= ;“aa':::sl g:r:l‘;e’;’r‘;"l: i
mm Elija un sufijo yquia de cufia | husillo totalmente ajustable 4 gre; (I:a;\ . dop de pro duccip()n 5
12,57-13,36 Y16-495B |S | H |B+ S-495 Y16-A C-495 piezas duras o rugosas,
13,36-14,15 Y16-526B |S | H [B+ S-526 Y16-A C-526 n]etz_il duro, ceramica,
14,15-14,94 Y16-557B |S |H [B+| S-557 Y16-A C-557 vidrio.
14,94-15,72 Y16-588B_|S | H |B+| 5588 Y16-A C-588 B = mandril de bronce para
acabados muy finos y
Piezas de repuesto de los mandriles Y16 :L‘;“'d" de metales exoti-
Y16-W Cuﬁ.a, . += Pedido especial.
Sustituyala cuandq comience a desgastarse Contactar con Suntec
LN-3686A Retenedor de piedra
LN-3217A Guia cufa
Unidades de brufido para chaveteros
Los mandriles YY16 son similares a
los Y16 excepto que la longitud de la
4 . piedra es 76,2 mm. Utilicelo solo
Gama de dlametro' cuando la longitud del orificio o las
12,57 mm — 15, 72 mm interrupciones no le permitan bruiiir

los orificios adecuadamente con los
mandriles standard Y16.

Solicite 1-5 para unidad de bruiiido completa YY16 para chaveteros *Opciones de mandril

. S = mandril de acero con zap-
Gama diametro YY16 Casquillo Adaptador Casquillo Piedra de atas blandas para el bruiii-
12,57 mm - 15,72 mm Mandril*t rectificador alineacion brufiidoe do de la mayoria de los
Incluye cufia materiales
Con vastago standard Con retenedor de piedra | Para maguinas con nariz del \42?,,!.;5 H = mandril de acero con zap-
mm i = uia de cuia | husillo totalmente ajustable de la atas duras para brufiido de
Elija un sufijo vy I derecha produccion o piezas duras
12,57-13,36 YY16-495B  [S+[H+| S-495 Y16-A C-495 La mayoria de las piedras o rugosas, metal duro,
13,36-14,15 YY16-526B |S+|H+ S-526 Y16-A C-626 entre llﬂlélllBSiS dispgnilﬂgs Cerél'_ﬂica. yidrio-
14,15-14,94 YY16-557B [S+|H+| S-557 Y16-A C-557 en2 semanas, navez | T = No disponible en bronce.
14,94-15,72 YY16-588B [S+|H+ S-588 Y16-A C-588 recibido el pedido. += Pedido especial. Contactar
con Suntec

Piezas de repuesto de los mandriles YY16
YY16-W Cuha

Sustituyala cuando comience a desgastarse

LN-3686A Retenedor de piedra
LN-3217A Guia cufa
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NOTAS: Mandriles standard para chaveteros no son
adecuados para orificios ciegos. Los mandriles y
piedras para orificios ciegos disponibles sobre hase
de pedido especial.

Estas unidades de bruiiido estan diseiiadas para uti-
lizarse en orificios con chaveteros, ranuras, lumbreras y
otras interrupciones.

Los mandriles con chaveteros deben prepararse con
seguridad para prevenir que la piedra de bruiiido se
enganche en los chaveteros. Mida el casquillo recti-
ficador a un diametro entre el acabado deseado y la
medida del orificio y 0,127 mm por debajo.

En algunos casos, las
piedras -otras distintas a las
recomendadas-  pueden
brudir mas rapido o durar
més. Para largas o repetiti-
vas producciones puede
resultar mas econémico
elegir una piedra ligera-
mente mas dura o mas
suave, mas basta o mas
fina. Como regla general,
los materiales duros pre-
cisan piedras blandas,
materiales blandos necesi-
tan piedras duras y orificios
rugosos requieren piedras
duras.

Duro-Blando

10

Piedras d

[
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Piedras de 6xido de aluminio

Piedras de carburo de silicio

9

Mandriles con zapatas guia insertadas de
piedras superabrasivas

Zapatas guias de mandriles

Para aquellas aplicaciones donde se necesita un mandril
de larga duracion y el material a brufir reaccione nega-
tivamente con un mandril duro. Fabricado de un man-
dril de bronce. Disponibles mandriles simples o dobles
insertados bien en Borazén o Diamante.

Mandriles con vastago mas largo
Disponibles para brufido de piezas que son demasiado
largas para brufirse con un mandril standard.

Mandriles para tandem

Usados para dimensionar dos o mas orificios en tan-
dem en perfecta alineacion. Los mandriles especiales
tandem puede generalmente suministrarse para aquel-
las aplicaciones que tienen una distancia larga del tan-
dem para brufirse con un mandril standard o modifica-
do. Vea la pagina 184 para informacion sobre como
brufir orificios en tandem.

Todas las piedras de bruiiido disponibles

Piedras de Borazon o Diamante para mandriles
para chaveteros

Estas piedras consisten en una Unica piedra montada cen-
tralmente en un soporte de metal.

Tamano de grano

80 100 150 220

Y16-A46 Y16-A55 Y16-A63
Y16-A57 Y16-A65
Y16-A49 Y16-A59 Y16-A67

YY16-A57

Y16-J55 Y16-J65
Y16-J57 Y16-J67
YY16-J57

Y16-NM57

Piedras de bruiiido recomendadas de mandriles Y16/YY16

Baja produccion

Material

Piedra a
utilizar

Alta produccion

Acabade superficial . Acabade superfi-

aprox. Ra Piedra a cial
aprox. Ra

pm utilizar um

Arranque rapido en orificios predesbastados, taladrados, rectificados o escariados

280 320 400
A) - Y16/12 -por caja, YY16/6 por caja

(J, C) Y16/12 por caja, YY16

500 600 1200

/6 por caja
Y16-J83
Y16-J95
Y16-J87
YY16-J87

e diamante (D) y Borazéon/Piedras CBN (N) - M-Aglomerante metalico, R-resina, V-vitrificada - 1 por caja

Palpadores de medicién automdtica

12,45mm -16,10mm

Para utilizar en maquinas con unidades
de control de medida automatica.
Seleccione la medida apropiada basan-
dose en el diametro de acabado de la
pieza. Vea la pagina 98 para lista com-
pleta de palpadores A.S.C.

Aluminio Y16-YY16-J57 1,38 Y16/YY16-DM87-XG48 1,25

Latén blando Y16-YY16-J63 0,83 Y16/YY16-J63 0,83

*primer intento Bronce Y16-YY16-J57 1,38 Y16/YY16-J57 1,38
Metal duro — Y16/YY16-DM57-XG48 0,50

**segundo Fundicién Y16-YY16-J57 0,50 Y16/YY16-DM57-XG48 2,00
intento. Utilicela Ceramica — — Y16/YY16-DM57-XG48 1,00
silla/ABGinojcorta Vidrio — — Y16/YY16-DM57XG48 | 1,75
Acero blando Y16-YY16-A57 0,65 Y16/YY16-NM57-XG48 1,25

I_> Acero duro* Y16-YY16-A55 0,45 Y16/YY16-NM57-XG48 1,00

Acero duro** Y16-YY16-A63 0,30 — —

Acero muy duro Y16-YY16-J63 0,30 — —

Acabado fino en oficios previamente bruiidos

Aluminio Y16-YY16-J95 0,30 Y16/YY16-DM07-XG48] 0,83

Latén blando Y16-YY16-J83 0,40 Y16/YY16-J83 0,40

Bronce Y16-YY16-J95 0,30 Y16/YY16-J95 0,30

Metal duro — — Y16/YY16-DIM07-XG48 0,08

Fundicién Y16-YY16-J95 0,13 Y16/YY16-DIM07-XG48 0,13

Ceramica — — Y16/YY16-DIM07-XG48 0,38

Vidrio — — Y16/YY16-DIMI07-XG48 0,38

Acero blando Y16-YY16-J95 0,10 Y16/YY16-NM07-XG48 0,40

Acero duro Y16-YY16-J83 0,13 Y16/YY16-NMO07-XG48 0,18

Palpador | Diametro | Gama de didmetro
Pieza n° | nominal Baja Alta
mm mm mm
ASC-0500 12,7 12,45 12,93
ASC-0516 13 12,83 13,31
ASC-0531 13,50 13,23 13,72
ASC-0547 14 13,72 14,20
ASC-0562 14,29 14,02 14,50
ASC-0578 14.68 14,43 14,91
ASC-0594 15 14,81 15,29
ASC-0609 15,48 15,22 15,70
ASC-0625 15,88 15,62 16,10
67
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Y20

Unidades de brufiido para chaveteros

Gama de didmetro:

15,72 mm — 19,68 mm

Solicite 1-5 para unidad completa Y20 de bruiiido para chavetero

Gama diametro Y20 Mandril* Casquillo Adaptador Casquillo Piedra de
15,72 mm - 19,68 mm Incluye cuiia rectificador alineacion brufiidoe
Con vastago standard Con retenedor de piedra y | Para maguinas con nariz del
mm Elija un sufijo quia de cufia husillo totalmente ajustable xgﬁlfss
15,72-16,51 Y20-619B [S | H [B+| S-619 Y20-A C-619 de la derecha
16,51-17,30 Y20-650B [ S | H | B+ S-650 Y20-A C-650
17,30-18,11 Y20-681B | S | H | B+ S-681 Y20-A C-681
18,11-18,90 Y20-713B | S | H | B+ S-713 Y20-A C-713
18,90-19,68 Y20-744B | S | H | B+ S-744 Y20-A C-744

S = mandril de acero con zapatas blandas para el bruiiido de la mayoria de los materiales.

H = mandril de acero con zapatas duras para bruiiido de produccion o piezas duras o rugosas, metal duro, ceramica, vidrio.
B = mandril de bronce para acabados muy finos y bruiiido de metales exéticos.

+= Pedido especial. Contactar con Suntec.

Opciones de mandril

Piezas de repuesto de los mandriles Y20
Y20-W  Cufa

Sustitiiyala cuando comience a desgastarse.

LN-3688A Retenedor de piedra
LN-3218A Guia cuna

Mandriles para tandem

Usados para dimensionar dos o mas orifi-
cios en tandem en perfecta alineacion. Los
mandriles especiales tdndem puede gen-
eralmente suministrarse para aquellas apli-
caciones que tienen una distancia larga del

Piedras de Borazon o Diamante para
mandriles para chaveteros
Aglomerante de metal

Estas piedras consisten en una sola piedra
montada centralmente en un soporte de
metal.

Mandriles con zapatas guias inser-
tadas de piedras superabrasivas

Para aquellas aplicaciones donde se necesi-
ta un mandril de larga duracién y el mate-
rial a brufiir reaccione negativamente con
un mandril duro. Fabricado de un mandril
de bronce. Disponibles mandriles simples o
dobles insertados bien en Borazén o
Diamante.

Mandriles con vastago mas largo
Disponibles para bruiido de piezas que son
demasiado largas para bruiirse con un
mandril standard.

68

tdndem para brufirse con un mandril stan-
dard o modificado. Vea la pagina 184 para
informacion sobre como bruiir orificios en
tandem.
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NOTAS: Mandriles standard para chaveteros no son
adecuados para orificios ciegos. Los mandriles y
piedras para orificios ciegos disponibles sobre hase

de pedido especial.
Estas unidades de bruiiido estan diseiiadas para uti-

lizarse en orificios con chaveteros, ranuras, lumbreras y Unidades de BrUﬁidO paI‘a ChaVeteraS

otras interrupciones.
[

Los mandriles con chaveteros deben prepararse con
seguridad para prevenir que la piedra de bruiiido se

enganche en los chaveteros. Mida el casquillo recti-
ficador a un diametro entre el acabado deseado y la

medida del orificio y 0,127 mm por debajo.

Todas las piedras de bruiiido disponibles
Tamano de grano

70 80 100 150 220 280 320 400 500 600 1200
Piedras de 6xido de aluminio (A) - 12 por caja

En algunos casos, las piedras -OTRAS
DISTINTAS A LAS RECOMENDADAS-
pueden brufir més rapido o durar
mas. Para largas o repetitivas produc-
ciones puede resultar mas econdmico
elegir una piedra ligeramente mas
dura 0 més suave, mas basta 0 mas
fina. Como regla general, los materi-
ales duros precisan piedras blandas,
materiales blandos necesitan piedras

Y20-A63
Y20-A45 Y20-A55 Y20-A65
Y20-A47 Y20-A57 Y20-A67
Y20-A49

Piedras de carburo de silicio (J, C) - 12 por caja

duras y orificios rugosos requieren Y20-J63 Y20-83
piedras duras Y20-J65 Y20-J85 Y20-J95 Y20-C05"
’ Y20-J47 Y20-J57 Y20-J67 Y20-J87 Y20-J97

Piedras de diamante (D) y Borazén/Piedras CBN (N) - M-Aglomerante metalico, R-resina, V-vitrificada - 1 por caja

Y20-55 Y20-NMg5
Y20-NM57

Piedras de bruiido recomendadas de mandriles Y20 Palpadores de medicion automdtica

Baja produccion, Alta produccion

. Acabade superficia . Acabade superfi- 15,62m_r_n - 19,69r’nm. )
Piedra a aprox. Ra Piedra a apr:IRa Para utilizar en maquinas con unidades
utilizar pm utilizar ym de control de medida automatica.
Arranque rapido en orificios predesbastados, taladrados, rectificados o escariados Seleccione la medida apropiada basan-

Material

Aluminio Y20-J57 1,38 Y20-DM87-XG48 1,25 dose en el diametro de acabado de la
Latén blando Y20-J63 0,83 Y20-J63 0,83 pieza. Vea la pagina 98 para lista com-
. . Bronce Y20-J57 1,38 Y20-J57 1,38 pleta de palpadores A.S.C.
primer intento Metal duro — — Y20-DM57-XG48 0,50 Palpador | Didmetro| Gama de didmetro
**segundo Fundicion Y20-J57 0,50 Y20-DM57-XG48 2,00 Pieza n® | nominal Baja Alta
intento. Utilicela Ceramica — — Y20-DM57-XG48 1,00 mm mm mm
si la A55 no corta Vidrio — — Y20-DM57-XG48 1,75 ASC-0625| 1588 15,62 16,10
Acero blando Y20-A57 0,65 Y20-NM57-XG48 125 ASC-0630| 176 15,75 16,23
I_> { Acero duro® Y20-A55 0,45 Y20-NM57-XG48 1,00 ASC-0641 | 16,27 16,03 16,51
Acero duro** Y20-A63 0,30 — — ASC-0656 16,67 16,41 16,89
ASC-0672 | 17 16,79 17.27
Acabado fino en oficios previamente bruiiidos ASC-0688 17,46 17,22 17,70
Aluminio Y20-J95 0,30 Y20-DM07-XG48 0,83 ASC-0703 | 18 17,70 18,19
Latén blando Y20-J83 0,40 Y20-J83 0,40 ASC-0719 | 1826 18,01 18,49
Bronce Y20-J95 0,30 Y20-J95 0,30 ASC-0734 18,65 18,39 18,87
Fundicion Y20-J95 0,13 Y20-DM07-XG48 0,13
Ceramica — — Y20-DM07-XG48 0,38 ASC0766 | 19,45 15,20 19,69
Vidrio = — Y20-DM07-XG48 0,38
Acero blando Y20-J95 0,10 Y20-NM07-XG48 0,40
Acero duro Y20-J83 0,13 Y20-NM07-XG48 0,18
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Adaptador Mandril Piedra Casquillo

AAY20

rectificador
Unidades de brufiido para chaveteros | &
@“‘ r % wAﬂAmw 1111 mm (
Gama de didmetro: =t Rt eoon

-
ZAPATA GUIA,
integrada como parte del mandil.

Solicite 1-5 para unidad completa AAY20 de bruiiido para chavetero

19,69 mm — 25,25 mm

DE PIEDRA

Gama diametro AAY20 Mandril* Casquillo Adaptador Casquillo Piedra de
19,69 mm - 25,25 mm Incluye cufia rectificador alineacion** brufiidoe
Con vastago standard Con retenedor de piedra y | Para maquinas con nariz del
mm Elija un sufijo guia de cuiia husillo totalmente ajustahle
19,68-20,47 AAY20-775B| S | H |Bf S-775 AAY20-A C-750 Vea las
20,47-21,29 AAY20-806B| S | H |Bf S-806 AAY20-A C-750/C-812 tablas
21,29-22,07 AAY20-838B| S | H |Bf S-838 AAY20-A C-812 de la derecha
22,07-22,86 AAY20-869B| S | H |Bf S-869 AAY20-A C-812/C-875
22,86-23,65 AAY20-900B| S | H |Bf S-900 AAY20-A C-875
23,65-24,43 AAY20-931B| S | H |Bf S-931 AAY20-A C-875/C-937
24,43-25,25 AAY20-962B| S | H |Bf S-962 AAY20-A C-937

S =mandril de acero con zapatas blandas para el bruiiido de la mayoria de los materiales.

H = mandril de acero con zapatas duras para bruiiido de produccion o piezas duras o rugosas, metal duro, ceramica, vidrio.
B =mandril de bronce para acabados muy finos y brufiido de metales exéticos.

+ = Pedido especial. Contactar con Suntec.

Opciones de mandril

Seleccione el casquillo cuyo diametro de orificio esté justo por debajo de la medida de acabado.
Cuando fije el trabajo por primera vez, el casquillo de alineacion medido por debajo puede
bruiiirse a la medida de acabado con la misma herramienta utilizada para el bruiiido de la pieza.

Casquillo alineacion

Piezas de repuesto de los mandriles AAY20
Y20-W  Cufa

Sustitiyala cuando comience a desgastarse.

LN-3688A Retenedor de piedra
LN-3218A Guia cufa

Mandriles con zapatas guias inser-
tadas de piedras superabrasivas

Para aquellas aplicaciones donde se necesi-
ta un mandril de larga duracién y el materi-
al a brunir reaccione negativamente con un
mandril duro. Fabricado de un mandril de
bronce. Disponibles mandriles simples o
dobles insertados bien en Borazén o
Diamante.

Mandriles con vastago mas largo
Disponibles para bruiido de piezas que son
demasiado largas para bruiirse con un
mandril standard.
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Mandriles para tandem

Usados para dimensionar dos o mas orifi-
cios en tandem en perfecta alineacion. Los
mandriles especiales tdndem puede gen-
eralmente suministrarse para aquellas apli-
caciones que tienen una distancia larga del
tdndem para brufirse con un mandril stan-
dard o modificado. Vea la pagina 184 para
informacion sobre como bruiir orificios en
tandem.

Piedras de Borazon o Diamante para
mandriles para chaveteros
Aglomerante de metal

Estas piedras consisten en una sola piedra
montada centralmente en un soporte de
metal.



NOTAS: Mandriles standard para chaveteros no son
adecuados para orificios ciegos. Los mandriles y
piedras para orificios ciegos disponibles sobre hase
de pedido especial.

Estas unidades de bruiiido estan diseiiadas para uti-

lizarse en orificios con chaveteros, ranuras, lumbreras y Unidades de BrUﬁidO pal‘a ChaVeteraS

otras interrupciones.
|

Los mandriles con chaveteros deben prepararse con
seguridad para prevenir que la piedra de bruiiido se

enganche en los chaveteros. Mida el casquillo recti-
ficador a un diametro entre el acabado deseado y la

medida del orificio y 0,127 mm por debajo.

Todas las piedras de bruiiido disponibles
Tamano de grano

70 80 100 150 220 280 320 400 500 600 1200
- 12 por caja

En algunos casos, las piedras pueden
brufir mas rapido o durar mas. Para
largas o repetitivas producciones
puede resultar mas econémico elegir
una piedra ligeramente mas dura o
mas suave, mas basta 0 mas fina.
Como regla general, los materiales
duros precisan piedras blandas, mate-
riales blandos necesitan piedras duras
y orificios rugosos requieren piedras

Piedras de 6xido de aluminio (A)

Y20-A63
Y20-A45 Y20-A55 Y20-A65
Y20-A47 Y20-A57 Y20-A67
Y20-A49

Piedras de carburo de silicio (J, C) - 12 por caja

duras. Y20-J63 Y20-J83
Y20-J65 Y20-J85 Y20-J95 Y20-C05*
Y20-J47 Y20-J57 Y20-J67 Y20-J87 Y20-J97

Piedras de diamante (D) y Borazén/Piedras CBN (N) - M-Aglomerante metalico, R-resina, V-vitrificada - 1 por caja

Y20-NM55 Y20-NM85
Y20-NM57

*Para mejores resultados utilice con mandril de bronce.

Piedras de bruiiido recomendadas de mandriles AAY20 Palpadores de medicién automdtica

Baja produccion Alta produccion

. Acabade superficial . Acabade superfi- 19169"!'_“ - 25163',“'“_ i
Piedra a aprox. Ry Piedra a cial Para utilizar en maquinas con unidades

Material i e . -
utilizar pm utilizar de control de medida automatica.

aprox. Ra
km

Arranque rapido en orificios predesbastados, taladrados, rectificados o escariados Seleccione la medida apropiada basan-
Aluminio Y20-J57 1,38 Y20-DMB87-XG48 125 dose en el diametro de acabado de la
Latén blando Y20-J63 0,83 Y20-J63 0,83 pieza. Vea la pagina 98 para lista com-
*rpi ; Bronce Y20-J57 1,38 Y20-J57 1,38 pleta de palpadores A.S.C.
primer intento I ..
Metal duro — — Y20-DM57-XG48 0,50 Pz_a\lpado: Diametro | Gama de diametro
**segundo Fundicion ¥20-J57 0,50 Y20-DM57-XG48 2,00 Piezan®| nominal | Baja Alta
intento. Utilicela Ceramica — — Y20-DM57-XG48 1,00
X =< ASC-0781 20 19,69 20,17
si la A5 no corta Vidrio — — Y20-DM57-XG48 1,75
ASC-0797 20,24 19,99 20,47
Acero blando Y20-A57 0,65 Y20-NM57-XG48 1,25
= ASC-0812 20,64 20,37 20,85
Acero duro Y20-A55 0,45 Y20-NM57-XG48 1,00
A quro™ V20-A63 030 — ASC-0828 21 20,78 21,26
cero duro - : = ASC-0844 | 27,43 21,18 21,67
ASC-0859 22 21,67 22,15
Acabado fino en oficios previamente bruiidos ASC-0875 2222 21,97 22,45
Aluminio Y20-J95 0,30 Y20-DMO07-XG48 0,83 ASC-0891 22,62 22,38 22,86
Latén blando Y20-J83 0,40 Y20-J83 0,40 ASC-0906 23 22,76 23,24
Bronce Y20-J95 0,30 Y20-J95 0,30 ASC-0922 23,42 23,17 23,65
Metal duro — — Y20-DMO07-XG48 0,08 ASC-0938 24 23,67 24,16
Fundicién Y20-J95 0,13 Y20-DMO07-XG48 0,13 ASC-0953 24,21 23,95 24,44
Ceramica — — Y20-DMO07-XG48 0,38 ASC-0969 24,61 24,36 24,84
Vidrio — — Y20-DMO07-XG48 0,38 ASC-0984 25 24,69 25,17
Acero blando Y20-J95 0,10 Y20-NMO07-XG48 0,40 ASC-1000 25,40 25,15 25,63
Acero duro Y20-J83 0,13 Y20-NM07-XG48 0,18
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YY24

Unidades de brufiido para chaveteros

Gama de didmetro:

15,72 mm — 25,25 mm

Solicite 1-5 para unidad completa YY24 de bruiiido para chavetero

Gama diametro YY24 Mandril* Casquillo Adaptador Casquillo Piedra de
15,72 mm - 25,25 mm Incluye cufia rectificador alineacion** @f bruiiidoe
Con vastago standard Con retenedor de piedra | Para maquinas con nariz del
mm Elija un sufijo y quia de cuiia husillo totalmente ajustable
15,72-16,51 YY24-619B__-F16X|S+| — S-619 YY24-A C-619 YY24-_ X393+
16,51-17,30 YY24-650B__-D56X|S+ |H+ S-650 YY24-A C-650 YY24-
17,30-18,11 YY24-681B__-D56X|S+ |H+ S-681 YY24-A C-681 YY24-
18,11-18,90 YY24-713B__-D56X|S+ |H+ S-713 YY24-A C-713 YY24- Vea las
18,90-19,68 YY24-744B |S+|H+| S-744 YY24-A C-750 YY24- de 1201aS ha
19,68-20,47 YY24-775B S+ |H+ S-755 YY24-A C-750 YY24-
20,47-21,29 YY24-806B S+ |H+ S-806 YY24-A C-750/C-812 YY24-
21,29-22,07 YY24-838B S+ |H+ S-838 YY24-A C-812/C-875 YY24-
22,07-22,86 YY24-869B S+ |H+ S-869 YY24-A C-875 YY24-
22,86-23,65 YY24-900B S+ [H+ S-900 YY24-A C-875 YY24-
23,65-24,43 YY24-931B S+ |H+ S-931 YY24-A C-875-C/937 YY24-
24,43-25,25 YY24-962B S+ [H+ S-962 YY24-A C-937 YY24-

Opciones R a1 S =mandril de acero con zapatas blandas para el brufiido de la mayoria de los materiales.
H = mandril de acero con zapatas duras para bruiiido de produccion o piezas duras o rugosas, metal duro, ceramica, vidrio.
T No disponibles en bronce.
+ = Pedido especial. Contactar con Suntec.

Casquillo I sty i Seleccione el casquillo cuyo diametro de orificio esté justo por debajo de la medida de acabado.
Cuando fije el trabajo por primera vez, el casquillo de alineacion medido por debajo puede
bruiiirse a la medida de acabado con la misma herramienta utilizada para el bruiiido de la pieza.

Tome nota que el YY24- —- -X393 van en soportes no reutilizables.

Piezas de repuesto de los mandriles YY24 Piedras de Borazon o Diamante para mandriles para chaveteros
YY24-W-F16X . o

Cufia para YY24-619BS-F16X Aglomerante de metal Aglomerante de resina o vitrificado
YY24-W Cufia para YY24-650B—D56X a Estas piedras consisten en una sola piedra Estas piedras para chaveteros consisten en

traves de mandriles YY24-9628— montada centralmente en un soporte de soportes de metal con dos piedras mon-
LN-3687A  Retenedor de piedra metal. tadas una a cada lado. Cuando las solicite
LN-3218A Guia cuna especifique el didmetro de inicio y el de

acabado.

Mandriles con zapatas guias insertadas
de piedras superabrasivas

Para aquellas aplicaciones donde se necesita
un mandril de larga duracion y el material a
brufir reaccione negativamente con un mandril
duro. Fabricado de un mandril de bronce.
Disponibles mandriles simples o dobles inserta-
dos bien en Borazén o Diamante.
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NOTAS: Mandriles standard para chaveteros no son
adecuados para orificios ciegos. Los mandriles y
piedras para orificios ciegos disponibles sobre hase
de pedido especial.

Estas unidades de bruiiido estan diseiiadas para uti-

lizarse en orificios con chaveteros, ranuras, lumbreras y Unidades de BrUﬁidO pal‘a ChaVeteraS

otras interrupciones.
|

Los mandriles con chaveteros deben prepararse con
seguridad para prevenir que la piedra de bruiiido se

enganche en los chaveteros. Mida el casquillo recti-
ficador a un diametro entre el acabado deseado y la

medida del orificio y 0,127 mm por debajo.

Todas las piedras de bruiiido disponibles

Tamano de grano

En algunos casos, las piedras -otras
distintas a las recomendadas- pueden 70 80 100 150 220 280 320 400 500

bruir mas rapido o durar mas. Para -§ Piedras de 6xido de aluminio (A) - 1 por caja
largas o repetitivas producciones = VY2055 YY24-A63

puede resultar mas econdmico elegir ° YY24-A5T

una piedra ligeramente mas dura o 5 YY24-Ad7

mds suave, mas basta 0 mas fina.

Como regla general, los materiales Piedras de carburo de silicio (J, C) - 1 por caja
duros precisan piedras blandas, mate-

riale_s b!andos necesitan ;_)iedras.duras YY2A-J65 Yoads | YY24-005
y orificios rugosos requieren piedras VY2457 | YY24-067 YY24-J87

duras.

Piedras de brufiido recomendadas de mandriles YY24 Palpadores de medicién automdtica

Baja produccion, Alta produccion

- . 15,62mm - 25,63mm
Acabade superficial Acabade superfi- Lps L. .
Material Piedra a A Piedra a cial_ Para utilizar en maquinas con unidades de
e utilizar pm utilizar i control de medida automética. Seleccione la
medida apropiada basandose en el didmetro
de acabado de la pieza. Vea la pagina 98 para

Arranque rapido en orificios predesbastados, taladrados, rectificados o escariados

Aluminio YY24-J57 1,38 — 1,25 X
Latén blando YY24.063 | 083 YY24-J63 0,83 lista completa de palpadores A.S.C.

. ) Bronce YY24-J57 1,38 YY24-J57 1,38 Palpador | Diametro | Gama de diametro
*primer intento Metal duro — — — 0,50 Pier;a n° [ nominal Baja Alta
**segundo Fundicién YY24-J57 0,50 —_ 2,00 mm mm mm
intento. Utilicela Ceramica — — — 1,00 ASC-0625 15,88 15,62 16,10
si la Ab5 no corta Vidrio — — — 1,75 ASC-0630 16 15,75 16,23

Acero blando YY24-A57 0,65 — 125 ASC-0641| 1627 16,03 16,51
| Acero duro* YY24-A55 0,45 — 1,00 ASC-0656 [ 16,67 16,41 16,89
{ Acero duro™ YY24-763 | 0,30 — — ASC-0672] 17 16,79 17,27
— ASC-0688 17,46 17,22 17,70
" . . = ASC-0703 18 17,70 18,19
_ Acabado fino en oficios previamente bruiidos ASC-0719 1826 1807 18,49
AIur:nlnlo YY24-J95 0,30 — 0,83 ASC-0734 1865 18,39 18,87
Latén blando YY24-J83 0,40 YY24-J83 0,40 ASC-0750 19 18,80 19,28
Bronce YY24-J95 0,30 YY24-J95 0,30 ASC-0766 19,45 79,20 19,69
Metal duro — — - 0,08 ASC-0781| 20 19,69 20,17
Funqlc!on YY24-J95 0,13 — 0,13 ASC-0797 20,24 79,99 20,47
Cerémica — - = 038 ASC-0812| 2064 20,37 20,85
Vidrio — — — 038 ASC0828| 21 20,78 21,26
Acero blando YY24-J95 0,10 — 0,40 ASC-0844 21,43 21,18 21,67
Acero duro YY24-J83 0,13 — 0,18 ASC-0859 2 21,67 22,15
ASC-0875 2222 21,97 22,45
ASC-0891 22,62 22,38 22,86
ASC-0906 23 22,76 23,24
ASC-0922 2342 23,17 23,65
ASC-0938 24 23,67 24,16
ASC-0953 24,21 23,95 24,44
ASC-0969 24,61 24,36 24,84
ASC-0984 25 24,69 25,17
ASC-1000 25,40 25,15 25,63
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Y32

Unidades de brufiido para chaveteros

Gama de didmetro:

25,20 mm — 34,93 mm

Solicite 1-4 para unidad completa Y32 de bruiiido para chavetero

-z A . . . & *% .
Gama diametro I Y32 Mandril Casquillo Casquillo Piedrade  Japatas guia de repuesto™ se necesitan2
25,20 mm - 34,93 mm Incluye adaptador if i ion* S @
cuﬁa%z-l{] ' reciicador alineacion brufiido Bronce Acero duro
) Para maquinas con nariz del Aplicacion universal pi’r{%m?réglrgglgapéféas
mm Con vastago standard husillo totalmente ajustable Incorporada al mandil Pidalas por separado
25,20-26,97 Y32-1000PB S-994 C-1000 Vea las PB-B PB-H
26,77-28,57 Y32-1062PB S-1062 C-1062 de |Bblas PB-B PB-H
28,37-30,15 Y32-1125PB S-1125 C-1125 La myoiade las piedras PB-B PB-H
29,95-31,75 Y32-1187PC S-1187 C-1187 onte arntesis iponles PCB PC-H
31,55-33,32 Y32-1250PC S-1250 C-1250 en ) semanas, na vez PC-B PC-H
33,12-34,92 Y32-1312PC S-1312 Ver nota abajo* recibido el pedido. PC-B PC-H

"Casquillo alineacion Seleccione el casquillo cuyo diametro de orificio esté justo por debajo de la medida de acabado. Cuando fije el trabajo

por primera vez, el casquillo de alineacion medido por debajo puede brufirse a la medida de acabado con la misma
herramienta utilizada para el bruiiido de la pieza.

** Las zapatas guia con piedras superabrasivas insertadas son para aquellas aplicaciones donde sea precisa una mayor
duracion. Contacte con su Distribuidor para mas informacion.

Piezas de repuesto de los mandriles Piedras de Borazon o Diamante para mandriles para chaveteros

Y32 Aglomerante de metal Aglomerante de resina o vitrificado

Y32-W Cuna Estas piedras consisten en una sola piedra Estas piedras para chaveteros consisten en
Sustitiyala cuando comience a desgastarse. montada centralmente en un soporte de soportes de metal con dos piedras montadas

LN-1617A Juego de brida de zapata metal. una a cada lado. Cuando las solicite especi-
Para mandriles con sufijo PB. fique el didmetro de inicio y el de acabado.

4 bridas con tornillos

LN-1627A Juego de brida de zapata

Para mandriles con sufijo PC.
4 bridas con tornillos

LN-1575A Bloque de tension

LN-1545 Solo el tornillo
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NOTAS: Mandriles standard para chaveteros no son
adecuados para orificios ciegos. Los mandriles y
piedras para orificios ciegos disponibles sobre hase

de pedido especial.
Estas unidades de bruiiido estan diseiiadas para uti-

lizarse en orificios con chaveteros, ranuras, lumbreras y Unidades de BrUﬁidO paI‘a ChaVeteraS

otras interrupciones.
B

Los mandriles con chaveteros deben prepararse con
seguridad para prevenir que la piedra de bruiiido se

enganche en los chaveteros. Mida el casquillo recti-
ficador a un diametro entre el acabado deseado y la

medida del orificio y 0,127 mm por debajo.

. Todas las piedras de bruiiido disponibles
En algunos casos, las piedras -otras Tamano de grano

distintas a las recomendadas- pueden 70 80 100 150 220 280 320 400 500

brufir mas rapido o durar mas. Para
largas o repetitivas producciones

Piedras de 6xido de aluminio (A) - 2 por caja

. .. . Y32-A63
puede_ resulte_lr mas econorr)lco elegir V32-Al5 Y32-A55 VA2-A85
una piedra ligeramente mas dura o Y32-Ad7 Y32-A57 Y32-A67
mas suave, mas basta 0 mas fina. Y32-A49

Como regla general, los materiales
duros precisan piedras blandas, mate-
riales blandos necesitan piedras duras

Piedras de carburo de silicio (J, C) - 2 por caja

y orificios rugosos requieren piedras Y32-J63 Y32-J83
duras. Y32-J45 Y32-J65 Y32-J85 Y32-J95
Y32-J57 Y32-J67 Y32-487 Y32-097

Piedras de diamante (D) y Borazén/Piedras CBN (N) - M-Aglomerante metalico, R-resina, V-vitrificada - 1 por caja

Y32-N55
Y32-NM57

Piedras de brufiido recomendadas de mandriles Y32
Baja produccion, Alta produccion

Palpadores de medicion automdtica

. Acabade superficial . Acabade superfi- 25'15m_n:‘ - 38,00“’!"1 i i
Piedra a aprox. Ra Piedra a apron Ra Para utilizar en maquinas con unidades
utilizar ] utilizar pm de control de medida automatica.
Arranque répido en orificios predesbastados, taladrados, rectificados o escariados Seleccione la medida apropiada basan-

Material

Aluminio Y32-J57 1,38 — 1,25 dose en el didametro de acabado de la
Laton blando Y32-J63 083 Y32-J63 0,83 pieza. Vea la pagina 98 para lista com-

- . Bronce Y32-J57 1,38 Y32-J57 1,38 pleta de palpadores A.S.C.

primer intento Metal duro — — — 0,50 Pglpador Diém_etro Gama de didmetro

**segundo Fundicion Y32-J57 0,50 — 2,00 Pieza n® | nominal Baja Alta

intento. Utilicela Ceramica — — — 1,00 mm mm mm

si la A5 no corta Vidrio - - — 175 ASC-1000 [ 2540 25,15 25,63
Acero blando Y32-A57 0,65 — 1,25 ASC-1016 | 26 25,68 26,16

I . Acero duro* Y32-A55 0,45 — 1,00 ASC-51* — 26,00 32,00

Acero duro** Y32-A63 0,30 Y32-NM55 — ASC-52* — 32,00 38,00

* Requiere la utilizacion de un juego de utillaje ASC-50.

L D L s el i LI [l el Para aplicaciones métricas especifique ASC-50M.

Aluminio Y32-J95 0,30 — 0,83
Latén blando Y32-J83 0,40 Y32-J83 0,40
Bronce Y32-J95 0,30 Y32-J95 0,30
Metal duro — —_ — 0,08
Fundicion Y32-J95 0,13 — 0,13
Ceramica — — — 0,38
Vidrio — — — 0,38
Acero blando Y32-J95 0,10 — 0,40
Acero duro Y32-J83 0,13 — 0,18
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PIEDRA Juego prisionero LN-1109A
{suministrada con el mandril)

Bloque de tension LN-1102A
(suministrado con el mandril)
Cuna Yraow e
{suministrada con el mandril) . e,
'

Unidades de brufiido para chaveteros =

MANDRIL |
{incluye cuna)

Gama de didmetro:

25,25 mm — 31,50 mm

El casquillo del husillo (debe venir con la maquina y es ne- 1 _
cesario para que el mandril ajuste en la nariz del husillo. imﬂﬁgﬁa mandil

Si es preciso solicite un casquillo concéntrico LN-570A.

Solicite 1-4 para unidad completa YY32 de bruiiido para chavetero

Gama diametro I YY32 2 Casquillo rec- 3 Casquillo 4 Piedra de
25,25 mm - 31,50 mm Mandril* tificador** alineaciont bruiiidoe
Incluye cufa
Mandril e acero con véstago standard Para maguinas con nariz del
mm Elija un sufijo husillo totalmente ajustable
25,25-26,04 YY32-994B S+|H+ ST-1000 C-1000
26,04-26,82 YY32-1025B |S+H+ ST-1000 C-1000 Vea las
26,82-27,64 YY32-1056B |S+|H¢| _ ST-1062 C-1062 de 1201aS e
27,64-28,42 YY32-1088B |S+|H+ ST-1062 C-1062
28,42-29,21 YY32-1119B |S+[H+ ST-1125 C-1125
29,21-30,00 YY32-1150B  |S+|H+ ST-1125 C-1125
30,00-30,78 YY32-1181B |S+[H+ ST-1187 C-1187
30,78-31,50 YY32-1212B |S+H+ ST-1187 C-1187

"Opciones de mandril S= Mandr_il de acero con zapatas blandas, para~_el bruiiido de Ia ma_yoria de los materiales. o o
H = Mandril de acero con zapatas duras, para bruiiido de produccion, piezas rugosas, metal duro, ceramica y vidrio.
+=Pedido especial. Contactar con Suntec.

. Z lecci | illo rectifi iamet ificio esté just jodel i .
**Casquzllo rectzﬁcador Seleccione el casquillo rectificador cuyo diametro de orificio esté justo por debajo de la medida de acabado

Bruiia o mandrine este casquillo a 0,127 mm de la medida de acabado.

= = s Seleccione el casquillo cuyo diametro de orificio esté justo por debajo de la medida de acabado. Cuando fije
T Casquillo alineacién |8 trabajo por primera vez, el casquillo de alineacion medido por debajo puede bruiiirse a la medida de
acabado con la misma herramienta utilizada para el bruiiido de la pieza.

ix . Juego prisionero LN-1109A
Bloq‘l:  defension LN 1102/; PIEDRA {suministracio con el mandi)
Cuiia YY32-W J %

{suministrada con el mandil} | N :
| ‘ﬁ |
| |

|

Mason. e
{incluye cufia montada con zapatas S |
de bronce, suplemertos, bloue de |
|

|

|

tension y juego prisionero}
Casaquillo del husillo
{debe venir con la maguina,
necesario para que el mancril
ajuste la nariz del husillo.
Si lo precisa solicite un

* 7 i
Gama de didmetro: STt ————— e
p— s / /
31,50 mm — 38,10 mm v T s A s Zangie

(12 por paguete, tomilk de _{se necesitar )
Honra o cobeen plar) —Aa 4 4 suministradas con el mandil)

Solicite de 1-5 para Unidad de bruiiido YY32 completa con chavetero

Gama didmetro I YY32 2 Casquillo 3 Casquillo 4 Piedrade  fapatas guia de repuesto se necesitan2
31,50 mm - 38,10 mm i rectificador** i i fiidoe
|'I\I,I:I|‘:liyll:((l::ﬁli! alineaciont bruiiido Bronce Acero duro
Vea las Aplicacion universal pe:{la ,;';‘;‘s"’,';g',g,‘,'{i‘;;,"e'i’,f‘“
4 Incorporada al mandril posas, ’
mm Con vastago standard de I;acl’)é?z cha p Pidalas por separado
31,50-33,33 YY32-1250TTA | ST-1187 or ST-1250| C-1187/C-1250 TTA-B TTA-H
33,07-34,93 YY32-1312TTA+ |ST-1250 or ST-1300 | See note above TTA-B TTA-H
34,67-36,50 YY32-1375TTA+ ST-1300 or ST-1375 — TTA-B TTA-H
36,25-38,10 YY32-1437TTA+ ST-1375 — TTA-B TTA-H
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NOTAS: Mandriles standard para chaveteros no son
adecuados para orificios ciegos. Los mandriles y
piedras para orificios ciegos disponibles sobre hase
de pedido especial.

Estas unidades de bruiiido estan diseiiadas para uti-
lizarse en orificios con chaveteros, ranuras, lumbreras y
otras interrupciones.

Los mandriles con chaveteros deben prepararse con
seguridad para prevenir que la piedra de bruiiido se
enganche en los chaveteros. Dimensione el casquillo
rectificador a un diametro entre el acabado deseado
y la medida del orificio y 0,127 mm por debajo.

Piezas de repuesto de lo mandriles YY32
YY32-W Cufa

Sustituyala cuando comience a desgastarse.
LN-1102A Bloque de tension
LN-1161A Juego de suplementos (pag. de 4)
LN-1251A Tornillos de zapata (paq. de 12)
LN-1109A Juego prisionero

Ceegm e -
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Mandriles con zapatas guia insertadas
de piedras superabrasivas

Para aquellas aplicaciones donde se necesita un
mandril de larga duracién y el material a brufir
reaccione negativamente con un mandril duro.
Fabricado de un mandril de bronce. Disponibles
mandriles simples o dobles insertados bien en
Borazon o Diamante.

Piedras de Borazon o Diamante para
mandriles para chaveteros

Aglomerante de metal

Estas piedras consisten en una sola piedra
montada centralmente en un soporte de metal.

Todas las piedras de bruiiido disponibles

En algunos casos, las piedras -otras
distintas a las recomendadas- pueden
brufir més répido o durar mas. Para -E
largas o repetitivas producciones =
puede resultar mas econémico elegir °
una piedra ligeramente més dura o 5
mas suave, mas basta o mas fina.

Como regla general, los materiales

duros precisan piedras blandas, mate-

riales blandos necesitan piedras duras

y orificios rugosos requieren piedras

duras.

Piedras de bruiiido recomendadas para mandriles YY32
Baja produccion

Material

70

Piedra a
utilizar ym

Arranque rapido en orificios predeshastados, taladrados, rectificados o escariados

Aglomerante de resina o vitrificado

Estas piedras para chaveteros consisten en
soportes de metal con dos piedras mon-
tadas una a cada lado. Cuando las solicite
especifique el diametro de inicio y el de
acabado.

Tamano de grano

80 100 150 220 280

YY32-A55

YY32-A57 YY32-A67

YY32-J55
YY32-J51

YY32-J65
YY32-167

Alta produccion
Acabade superficial . Acabade superfi-
aprox. Ry Piedra a Ci

aprox. Ra

utilizar um

Aluminio YY32-J57 1,38 — 1,25

Latén blando YY32-J63 0,83 YY32-J63 0,83

S e RS Bronce YY32-J57 1,38 YY32-J57 1,38
Metal duro — — 0,50

**segundo Fundicion YY32-J57 0,50 — 2,00
intento. Utilicela Ceramica — — 1,00
si la A55 no corta Vidrio — — 1,75
Acero blando YY32-A57 0,65 — 1,25

| , { Acero duro* YY32-A55 0,45 — 1,00

Acero duro** YY32-A63 0,30 — —

Acabado fino en oficios previamente bruiidos

Aluminio YY32-J95 0,30 — 0,83

Latén blando YY32-J83 0,40 YY32-J83 0,40

Bronce YY32-J95 0,30 YY32-J95 0,30

Metal duro — — 0,08

Fundicion YY32-J95 0,13 — 0,13

Ceramica — — 0,38

Vidrio — — 0,38

Acero blando YY32-J495 0,10 — 0,40

Acero duro YY32-J83 0,13 — 0,18

Piedras de 6xido de aluminio (A)

Piedras de carburo de silic

320 400 500 600

- 1 por caja

io (J, C) - 1 por caja

YY32-J85 YY32-J96

Palpadores de medicion automdtica

25,15mm - 38,00mm

Para utilizar en maquinas con unidades
de control de medida automatica.
Seleccione la medida apropiada basan-
dose en el didmetro de acabado de la
pieza. Vea la pagina 98 para lista com-
pleta de palpadores A.S.C.

Palpador | Diametro | Gama de diametro
Pieza n° | nominal Baja Alta
mm mm mm
ASC-1000 25,40 25,15 25,63
ASC-1016 26 25,68 26,16
ASC-51* — 26,00 32,00
ASC-52* — 32,00 38,00

* Requiere la utilizaciéon de un juego de utillaje ASC-50.
Para aplicaciones métricas especifique ASC-50M.
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Y44

Unidades de brufiido para chaveteros e——rr "

Gama de didmetro:
34,67 mm — 44,45 mm

g m e —

Mandril

BRIDA DE ZAPATA (se necesitan 4) p €2

———————

L—mﬁﬁmm
e —all |

==

Casquillo
rectificador

> { ZAPATAGUIA {52 necesitan 2)

=1

Seccién tipica
de chavetero

Solicite 1-3 para unidad completa Y44 de bruiiido para chavetero

Gama diametro I Y44 Mandril 2 Casquillo 3 Piedra de Lapatas guia de repuesto™ se necesitan 2
4,67 mm - 44,4 ificador* fi
34,67 mm 5 mm rectificador bruiiidoe Bronce Acero duro
T Para material duro, piezas
Vea las tablas de la Aplicacion universal Tugosas, ceramica etc.
mm Con vastago standard derecha Incorporada al mandil Pidalas por separado
34,67-38,10 Y44-1375PD ST-1375 La mayoria de las piedras entre PD-B PD-H
37,85-41,28 Y44-1500PD ST-1500 | paréntesis disponibles en 2 semanas, PD-B PD-H
41,02-44,45 Y44-1625PD ST-1625 una vez recihido el pedido. PD-B PD-H

g g Seleccione el casquillo rectificador cuyo diametro de orificio esté justo por debajo de la medida de acabado.
Casqmllo recnﬁ cador Bruiia o mandrine este casquillo a 0,127 mm de la medida de acabado.

Piezas de repuesto de los mandriles Y44
Y44-W  Cunha

Sustitliyala cuando comience a desgastarse.

Y44L-W  Placa de cuna (Baja)
Y44H-W Placa de cuna (Alta)

LN-1637A Juego de brida de zapata

4 bridas con tornillos

LN-1685A Bloque de tension

LN-1545 Solo el tornillo
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Las zapatas guia con piedras superabrasivas insertadas estan disponibles para aquellas zapatas donde se
requiera de una gran duracion. Contacte con su Distribuidor Local para més informacidn.

Piedras de Borazon o Diamante para mandriles para chaveteros

Aglomerante de metal

Estas piedras consisten en una sola piedra
montada centralmente en un soporte de
metal.

Aglomerante de resina o vitrificado

Estas piedras para chaveteros consisten en
soportes de metal con dos piedras montadas
una a cada lado. Cuando las solicite especi-
fique el didmetro de inicio y el de acabado.




9T — - - - —g-— - - - - - = == - - CTg e = %

NOTAS: Mandriles standard para chaveteros no son
adecuados para orificios ciegos. Los mandriles y
piedras para orificios ciegos disponibles sobre hase
de pedido especial.
Estas unidades de bruiiido estan diseiiadas para uti- . ~
lizarse en orificios con chaveteros, ranuras, lumbreras y Unldades de Brunld() paI‘a ChaVeteraS
otras interrupciones.
[

Los mandriles con chaveteros deben prepararse con
seguridad para prevenir que la piedra de bruiiido se

enganche en los chaveteros. Mida el casquillo recti-
ficador a un diametro entre el acabado deseado y la

medida del orificio y 0,127 mm por debajo.

Todas las piedras de brufiido disponibles

En algunos casos, las piedras -otras Tamaho de grano
distintas a las recomendadas- pueden 70 80 100 150 220 280 320 400 500

brufir més répido o durar més. Para . — e .
Piedras de 6xido de aluminio (A) - 2 por caja

largas o repetitivas producciones g
. . . = Y44-A63
puede resultar més econémico elegir | = VA4-ALS YAI-ABE YA4-AGS
una piedra ligeramente mas dura o m Y44-A47 Y44-A57
mds suave, mas basta 0 mas fina. e Y44-A48
Como regla general, los materiales
duros precisan piedras blandas, mate-
riale_s b!andos necesitan piedras.duras Silicon Carbide Stones (J,C) - 2 per box
y orificios rugosos requieren piedras Y44-J63 Y44-J83
duras. Y44-J45 Y44-J65 Y44-J85 Y44-95
Y44-327 Y44-347 Y44-J57
Y44-J67 Y44-187
Piedras de brufiido recomendadas para mandriles Y44 Palpadores de medicion automdtica
Baja producciéon, Alta produccion 32mm - 45mm*
Acabade superficial . Acabade superfi- ' ) , ) )
Material Piedraa  aproxRa Piedra a g Para utilizar en maquinas con unidades
utilizar pm utilizar pm de control de medida automatica.
Arranque rapido en orificios predesbastados, taladrados, rectificados o escariados §e|eCCi0n?é§‘,medidZ apro Pbiaga zaslén-
Aluminio Y44-J57 1,38 — 1,25 ose en el diametro de acabado de la
Latén blando Y44-J63 0,83 — 0,83 pieza. Vea la pagina 98 para lista com-
Bronce Y44-J57 138 Y44-J57 138 pleta de palpadores A.S.C.
*primer intento Metal duro — — — 0,50 Palpador GB:r);a de dlan::s;ro
. Fundicion Y44-J57 0,50 — fgg Pieza n° e it
intento. Utilicela S;’g;"'ca = — — o ASC-52** 32 38
sila A5 no corta Acero blando Y44-A57 0,65 — 1,25 ASC-53+* 38 45
I Acero duro Y44-A55 0,45 — 1,00 " ) o ) o y
Acero duro™* Ya4-A63 0,30 — — Requiere la utilizacion de un juego de utillaje ASC-50.
Para aplicaciones métricas especifique ASC-50M.

Acabado fino en oficios previamente bruiiidos

Aluminio Y44-J95 0,30 — 0,83
Latén blando Y44-J83 0,40 Y44-J83 0,40
Bronce Y44-J95 0,30 Y44-J95 0,30
Metal duro — — — 0,08
Fundicién Y44-J95 0,13 — 0,13
Ceramica — — — 0,38
Vidrio — — — 0,38
Acero blando Y44-J95 0,10 — 0,40
Acero duro Y44-J83 013 — 0,18
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YY48

Unidades de brufiido para chaveteros

Gama de didmetro:

37,85 mm — 65,08 mm

[

—¢—

Bloque de tension LN-11224

2 A PIEDRA Juego prisionero LN-1110A
tsuministrado con el mancki) ‘%— pavse bl i Seccidn tipica
Cufia YY48-W de chavetero
! Vvag !
\ 1 '
{ j Yv48 :
! 2540mm |
MANDRIL . 1
gr;cluyect'l'lamomadaelonzapatas 104.7 mm | 149.2 mm :
fengiony juego prisionero —,——\——
| (Longitud de piecka) !
dewsmgo) i ! l LN-1162A
Juego
YY48 —TIB
( - , {suministradios con el mancil
—— ) S
Su [0S
YY48—TTC

LN-1251A Tomlllos de zapatas

! / i}
Para mar Y48 T7C ‘ / /
(12Wpa:pete tormillo de M\ TTB BZapataY?
3 4

Para manciles.
(g2 necestandos, minabadas
\ TI'C-B Zapata guia

LN- 1252ATomlllos de zapatas
ra manciles YY48—TTC
(12porpamete tomilo de

hierro con cabeza plana)

{suministrados con el mani)

mandniles YY48—TTC

e Cerisadas

con el mancil)

Solicite 1-3 para unidad completa YY48 de brufiido para chavetero

Gama diametro I YY48 Mandril 2 Casquillo 3 Piedra de [apatas guia de repuesto™ se necesitan 2
37,85 mm - 65,08 mm rectificador bruiiidoe Bronce Acero duro

o Para material duro, piezas
Aplicacion universal rugosas, ceramica etc.
mm Con véstago standard Incorporada al mandil Pidalas por separado
37,85-39,67 YY48-1500TTB+ ST-1500 TTB-B TTB-B-JQ6X
39,42-41,28 YY48-1562TTB+ ST-1500 TTB-B TTB-B-JO6X
41,02-42,85 YY48-1625TTB+ ST-1600 TTB-B TTB-B-JQ6X
42,60-44,45 YY48-1687TTB+ ST-1687 TTB-B TTB-B-JQ6X
44,20-46,02 YY48-1750TTB+ ST-1700 TTB-B TTB-B-JQ6X
45,77-47,63 YY48-1812TTB+ ST-1700 Vea las TTB-B TTB-B-JQ6X
47,37-49,20 YY48-1875TTB+ ST-1875 tablas de la TTB-B TTB-B-JQ6X
48,95-50,80 YY48-1937TTB+ ST-1875 derecha TTB-B TTB-B-JQ6X
50,55-52,37 YY48-2000TTC+ ST-2000 TTC-B TTC-B-JQ6X
52,12-53,98 YY48-2062TTC* ST-2000 TTC-B TTC-B-JO6X
53,72-55,55 YY48-2125TTC* ST-2100 TTC-B TTC-B-JO6X
55,30-57,15 YY48-2187TTC+ ST-2100 TTC-B TTC-B-JQ6X
56,90-58,72 YY48-2250TTC+ ST-2200 TTC-B TTC-B-JA6X
58,47-60,33 YY48-2312TTC+ ST-2200 TTC-B TTC-B-JO6X
60,07-61,90 YY48-2375TTC* ST-2375 TTC-B TTC-B-JO6X
61,65-63,50 YY48-2437TTCH ST-2375 TTC-B TTC-B-JQ6X
63,25-65,07 YY48-2500TTC+ ST-2500 TTC-B TTC-B-JQ6X

Casquillo rectificador

Piezas de repuesto de los mandriles
YY48

Medidas 37,85 — 50,80 mm

YY48-WL Cufa

Sustittiyala cuando comience a desgastarse.

LN-1162A Juego de suplementos
LN-1251A Tornillos de zapatas guia
(12 por paquete)

LN-1122A Bloque de tension
LN-1110A Juego prisionero

Medidas 50,55 — 65,07 mm
YY48-W Cufa
Sustitlyala cuando comience a desgastarse.
LN-1163A Juego de suplementos
LN-1252A Tornillos de zapatas guia
(12 por paquete)
LN-1122A Bloque de tensidn
LN-1110A Juego prisionero
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Seleccione el casquillo rectificador cuyo diametro de orificio esté justo por debajo de la medida de acabado.

Brufia 0 mandrine este casquillo a 0,127 mm de la medida de acabado.

**Las zapatas guia con piedras superabrasivas insertadas estan disponibles para aquellas zapatas donde se
requiera de una gran duracion. Contacte con SUNTEC para més informacion.

+ = Pedido especial. Contactar con Suntec.

Piedras de Borazon o Diamante para mandriles para chaveteros

Aglomerante de metal

Estas piedras consisten en una sola piedra
montada centralmente en un soporte de
metal.

Aglomerante de resina

Estas piedras para chaveteros consisten en
soportes de metal con dos piedras montadas
una a cada lado. Cuando las solicite especi-
fique el didmetro de inicio y el de acabado.



NOTAS: Mandriles standard para chaveteros no son
adecuados para orificios ciegos. Los mandriles y
piedras para orificios ciegos disponibles sobre hase

de pedido especial.

Fras on oo con havetaros, e, ambreasy Unidades de Brufido para chaveteras
otras Interrupclones.
N

Los mandriles con chaveteros deben prepararse con
seguridad para prevenir que la piedra de bruiiido se

enganche en los chaveteros. Mida el casquillo recti-
ficador a un diametro entre el acabado deseado y la

medida del orificio y 0,127 mm por debajo.

Todas las piedras de bruiiido disponibles

Tamano de grano
70 80 100 150 220 280 320 400 500

Piedras de 6xido de aluminio (A) - 1 por caja

En algunos casos, las piedras -otras
distintas a las recomendadas- pueden
brunir mas rapido o durar mas. Para
largas o repetitivas producciones
puede resultar mas econdmico elegir
una piedra ligeramente mas dura o
mds suave, mas basta 0 mas fina.
Como regla general, los materiales
duros precisan piedras blandas, mate-
riales blandos necesitan piedras duras
y orificios rugosos requieren piedras YY48-J55 VV48-85 | YV48-J%5
duras. YY48-J45 YY48-J57 Yy48-J87

YY48-A55

o
=}
s
& YY48-A47
e YV4B-ADD | YY4B-AST

Piedras de carburo de silicio (J, C) - 1 por caja

Nota: La piedra puede tener que ser rectificada ligeramente para que entre en un orificio de pequefio didmetro.

Palpadores de medicién automdtica

Recommended Stones for YY48 Mandrels

Baja produccion, Alta produccion

32mm - 5Tmm*
Para utilizar en maquinas con unidades

Acabade superficial Acabade superfi-
Piedra a aprox. Ra Piedra a cial
utilizar pm utilizar pm de control de medida automatica.
Seleccione la medida apropiada basan-
dose en el didmetro de acabado de la
pieza. Vea la pagina 98 para lista com-

Material aprox. Ry

Arranque rapido en orificios predesbastados, taladrados, rectificados o escariados pleta de palpadores A.S.C.

Aluminio YY48-J57 1,38 — 1,25 Gama de diametro

Latén blando YY43-J63 0,83 YY48-J63 0,83 Palpador Baja Alta

Bronce YY48-J57 1,38 YY48-J57 1,38 Pieza n® mm in | mm| in
*primer intento Metal duro — — — 0,50 ASC-52% 32 |1.250| 38 | 1.500

Fundicién YY48-J57 0,50 — 2,00 ASC-53% 38 |[1.500]| 45 | 1.750
“*segundo Ceramica — — — 1,00 ASC-54%
intento. Utilicela —— 4 -54 45 |1.750| 57 | 2.000
si la AB5 no corta Vidrio __ — — 1.75

Acero blando YY48-A57 0,65 — 1,25

I_> Acero duro* YY48-A55 045 — 1,00 t No hay disponibles palpadores de medicion
Acero duro** YY48-A63 030 — — automatica por encima de 51 mm.
+ Requiere la utilizacion de un utillaje de puesta a
Acabado fino en oficios previamente brufiidos punto ASC-50. Para aplicaciones métricas

Aluminio YY48-J95 0,30 — 0,83 especifique ASC-50M.

Latén blando YY48-J83 0,40 YY48-J83 0,40

Bronce YY48-J95 0,30 YY48-J95 0,30

Metal duro — — — 0,08

Fundicion YY48-J95 0,13 — 0,13

Ceramica — — — 0,38

Vidrio — — — 0,38

Acero blando YY48-J95 0,10 — 0,40

Acero duro YY48-J83 0,13 — 0,18
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Mandril Piedra Casquillo
5 rectificador Seccion tipica
——=13 de chavetero
Y 6 “gse Y b Yoo
. . oy _ ) Ermm Piedra
Unidades de brufiido para chaveteros ) s o
166.6 mm Mandril
865 mm 80.1mm
o 1 " fLongitud ™ Longitud X
Gama de didmetro: N Zapata uia
44,20 mm — 57,15 mm _
BRlDAnEuPATA(seneoesnana)}é ’GZ;PA e
Solicite 1-3 para unidad completa Y56 de bruiiido para chavetero
Gama diametro Y56 Mandril Casquillo Piedra de Lapatas guia de repuesto s necesitan2
44,20 mm - 57,15 mm rectificador brufiidoe
Bronce Acero duro
) o Para material duro, piezas
mm Con vstago standard Vea las tablas de la Aplicacion universal Tugosas, ceramica etc.
derecha Incorporada al mandril Pidalas por separado
44,20-47,63 Y56-1750PE ST-1750 PE-B PE-H
47,37-50,80 Y56-1875PE ST-1875 PE-B PE-H
50,55-53,98 Y56-2000PE ST-2000 PE-B PE-H
53,72-57,15 Y56-2125PE ST-2100 PE-B PE-H
Casquillo rectiﬁcador Seleccione el casquillo rectificador cuyo diametro de orificio esté justo por debajo de la medida de acabado.
Bruiia o mandrine este casquillo a 0,127 mm de la medida de acabado.
**Las zapatas guia con piedras superabrasivas insertadas estan disponibles para aquellas zapatas donde se
requiera de una gran duracion. Contacte con SUNTEC para més informacion.
Piezas de repuesto de los mandriles Piedras de Borazon o Diamante para mandriles para chaveteros
Y56 i Aglomerante de metal Aglomerante de resina o vitrificado
Y56-W  Cuna . Estas piedras consisten en una sola piedra Estas piedras para chaveteros consisten en
Sustittiyala cuando comience a desgastarse. .
montada centralmente en un soporte de soportes de metal con dos piedras montadas

Y56L-W  Placa de cuna (Baja) metal.
Y56H-W Placa de cufa (Alta)

Sustitiiyala cuando comience a desgastarse.

LN-1647A Juego de brida de zapata

4 bridas con tornillos

LN-1337A Bloque de tension

una a cada lado. Cuando las solicite especi-
fique el didametro de inicio y el de acabado.

LN-1545 Solo el tornillo
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NOTAS: Mandriles standard para chaveteros no son
adecuados para orificios ciegos. Los mandriles y
piedras para orificios ciegos disponibles sobre hase

de pedido especial.
Estas unidades de bruiiido estan diseiiadas para uti-

lizarse en orificios con chaveteros, ranuras, lumbreras y Unidades de BrUﬁidO paI‘a ChaVeteraS

otras interrupciones.
B

Los mandriles con chaveteros deben prepararse con
seguridad para prevenir que la piedra de bruiiido se

enganche en los chaveteros. Mida el casquillo recti-
ficador a un diametro entre el acabado deseado y la

medida del orificio y 0,127 mm por debajo.

Todas las piedras de bruiiido disponibles

En algunos casos, las piedras -otras Tamaiio de grano
distintas a las recomendadas- pueden 70 80 100 150 220 280 320 400 500

brufir mas rapido o durar mas. Para
largas o repetitivas producciones
puede resultar mas econoémico elegir
una piedra ligeramente més dura o
mas suave, mas basta 0 mas fina.
Como regla general, los materiales Y56-A47 Y56-A57
duros precisan piedras blandas, mate-

Piedras de 6xido de aluminio (A) - 2 por caja

Y56-A63
Y56-A45 Y56-AB5 Y56-A65

0---Blando

riales blandos necesitan piedras duras Y56-Ad9
y orificios rugosos requieren piedras Piedras de carburo de silicio (J, C) - 2 por caja
duras. Y56-J63 Y56-J83
Y56-J45 Y56-J65 Y56-J85 Y56-J95
Y56-J47 Y56-J57 Y56-J67 Y56-J87

Piedras de brufiido recomendadas para mandriles Y56
Baja produccion, Alta produccion

Palpadores de medicion automdtica

Acabade superficial Acabade superfi- 38mm - 51Tmm*
Piedraa  apoxha Piedra a ap,";,f_'na Para utilizar en maquinas con unidades
utilizar im utilizar i de control de medida automatica.
Arranque rapido en orificios predeshastados, taladrados, rectificados o escariados Seleccione la medida apropiada basan-

Material

Aluminio Y56-J57 1,38 — 1,25 dose en el didmetro de acabado de la
Latén blando Y56-J63 0,83 Y56-J63 0,83 pieza. Vea la pagina 98 para lista com-
Bronce Y56-J57 1,38 Y56-J57 1,38 pleta de palpadores A.S.C.

*primer intento Metal duro — — — 0,50 Gama de didmetro

v Fundicién Y56-J57 0,50 — 2,00 Palpador Baja Alta

segundo Ceramica — — — 100 Pieza n° mm in mm in

i . Utilicela — -

o s e Vidrio = — — 1,75 ASC-53F 38 |1.500 | 45 | 1.750
Acero blando Y56-A57 0,65 — 1,25 ASC-54+ 45 1.750 | 57 | 2.000

I { Acero duro* Y56-A55 0,45 — 1,00

Acero duro** Y56-A63 0,30 — — t No hay disponibles palpadores de medicion

automatica por encima de 51 mm.
¥ Requiere la utilizacién de un utillaje de puesta a
punto ASC-50. Para aplicaciones métricas

Acabado fino en oficios previamente bruiiidos

Aluminio Y56-J95 0,30 — 0,83 e

Latdn blando Y56-083 | 0,40 ¥56-J83 0,40 especifique ASC-50M.
Bronce Y56-J95 0,30 Y56-J95 0,30

Metal duro — — — 0,08

Fundicién Y56-J95 0,13 — 0,13

Ceramica — — — 0,38

Vidrio — — — 0,38

Acero blando Y56-J95 0,10 — 0,40

Acero duro Y56-J83 0,13 — 0,18
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Piedra
Y72 e _— o
. . [ = — = V72H'W\o ] 4 PracaDECURA 5’1‘5""?‘33
Unidades de brufiido para chaveteros B o
Gama de didmetro:

56,90 mm — 69,85 mm

S
~———» { ZAPATAGUIA (serecesitan2)
BRIDA DE ZAPATA {se necesitan 4) [ 2> =

Solicite 1-3 para unidad completa Y72 de bruiiido para chavetero

.z . . . & *% A
Gama diametro I Y72 Mandril 2 Casuillo 3 Piedra de Tapatas guia de repuesto™ se necesitan 2
56,90 mm - 69,85 mm rectificador bruiiidoe Bronce Acero duro
T Para material duro, piezas
] Aplicacion universal rugosas, ceramica efc.
mm Con vastago standard Vea 'agetaeglﬁas de la Incorporada al mandril Pidalas por separado
56,90-60,32 Y72-2250PF ST-2200 PF-B PF-H
60,07-63,50 Y72-2375PF ST-2375 PF-B PF-H
63,25-66,27 Y72-2500PF ST-2500 PF-B PF-H
66,42-69,85 Y72-2625PF ST-2625 PF-B PF-H

Casquillo rectiﬁcador Seleccione el casquillo rectificador cuyo diametro de orificio esté justo por debajo de la medida de acabado.

Brufia o mandrine este casquillo a 0,127 mm de la medida de acabado.
**Las zapatas guia con piedras superabrasivas insertadas estan disponibles para aquellas zapatas donde se
requiera de una gran duracion. Contacte con su Distribuidor Local para mas informacion.

Piezas de repuesto de los mandriles Piedras de Borazéon o Diamante para
Y72 mandriles para chaveteros
Y72-W  Cuna Aglomerante de metal

Sustitlyala cuando comience a desgastarse. Estas piedras consisten en una sola piedra
Y72L-W Placa de cuna (Baja) montada centralmente en un soporte de
Y72H-W Placa de cuia (Alta) metal.

Sustityala cuando comience a desgastarse.

LN-1657A Juego de brida de zapata

4 bridas con tornillos

LN-1337A Bloque de tension
LN-1655A Placa de desgaste ranura principal

No mostrado

LN-1545 Solo el tornillo
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NOTAS: Mandriles standard para chaveteros no son
adecuados para orificios ciegos. Los mandriles y
piedras para orificios ciegos disponibles sobre hase

de pedido especial.
Estas unidades de bruiiido estan diseiiadas para uti-

lizarse en orificios con chaveteros, ranuras, lumbreras y Unidades de BrUﬁidO paI‘a ChaVeteraS

otras interrupciones.
B

Los mandriles con chaveteros deben prepararse con
seguridad para prevenir que la piedra de bruiiido se

enganche en los chaveteros. Mida el casquillo recti-
ficador a un diametro entre el acabado deseado y la

medida del orificio y 0,127 mm por debajo.

Todas las piedras de bruiiido disponibles

En algunos casos, las piedras -otras Tamano de grano

distintas a las recomendadas- pueden 70 80 100 150 220 280 320 400 500 600
brufir mas rdpido o durar mas. Para

largas o repetitivas producciones
puede' resulte'lr mas econérr]ico elegir Y72-A5 Y72-A55 Y72-A85
una piedra ligeramente maés dura o Y72-M7 Y72-A57
mas suave, mas basta 0 mas fina. Y72-A49
Como regla general, los materiales
duros precisan piedras blandas, mate-

Piedras de 6xido de aluminio (A) - 2 por caja

Y72-A63

0---Blando

Piedras de carburo de silicio (J, C) - 2 por caja

riale's.bllandos necesitan piedras'duras Y72-85 Y72-65 Y72-J85 Y72-495
y orificios rugosos requieren piedras Y72-47 Y72-J57
duras.

Piedras de bruiiido recomendadas para mandriles Y72
Baja produccion Alta produccion

. Acabade superficial . Acabade superfi-
Piedra a aprox. Ry Piedra a

Material utilizar pm utilizar

Predesbaste orificios rugosos, todos los materiales

|[vonr | — | viear | —
Arranque rapido en orificios predesbastados, taladrados, rectificados o escariados

Aluminio Y72-J57 1,38 — 1,25

Latén blando Y72-J65 0,83 Y72-J63 0,83

Bronce Y72-J57 1,38 Y72-J57 1,38

*primer intento Metal duro Y72-DM37 0,50 — 0,50

**segundo Fundicién Y72-J57 0,50 — 2,00

. . Ceradmica — — — 1,00
intento. Utilicela —

si la A55 no corta Vidrio — — — 1.75

Acero blando Y72-A57 0,65 — 1,25

I Acero duro* Y72-A55 0,45 — 1,00

Acero duro** Y72-A63 0,30 — —

Acabado fino en oficios previamente bruiidos

Aluminio Y72-J95 0,30 — 0,83

Latén blando Y72-J85 0,40 Y72-J83 0,40

Bronce Y72-J95 0,30 Y72-J95 0,30

Metal duro Y72-DMO05 0,08 — 0,08

Fundicién Y72-J95 0,13 — 0,13

Ceramica — — — 0,38

Vidrio — — — 0,38

Acero blando Y72-J95 0,10 — 0,40

Acero duro Y72-J85 0,13 — 0,18
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Y388

Unidades de brufiido para chaveteros

Gama de didmetro:

69,60 mm — 82,55 mm

Solicite 1-3 para unidad completa Y88 de bruiiido para chavetero

Gama diametro
69,60 mm - 82,55 mm

[

g ——

Mandril

BRIDA DE ZAPATA (s¢ necesitan 4} =

—¢—

Piedra
—
g e

CUNA

= { PLACADEGURA

2159 mm

|mm——— —
14.3 mm 101.6 mm
TLongitd Wongitud
e de vas!ago de piedra) I

vas-

Casquillo
rectificador

Z
=
z
=}

% @

{ zPamacUiA
=N

Piedra de
bruiiidoe

Casquillo
rectificador

Vea las tablas de la

Lapatas guia de repuesto™ se necesitanz

Bronce

Aplicacion universal
Incorporada al mandril

Seccidn tipica
de chavetero

Y88 Max.
ancho de

chavetero
19.0mm  Piedra
I Cufia

Mandhil

Zapata guia

Acero duro
Para material duro, piezas
rugosas, ceramica efc.
Pidalas por separado

mm inches Con véstago standard derecha
69,60-73,02 | 2.740-2.875 Y88-2750PG ST-2750 PG-B PG-B-JO6X*
72,77-76,20 | 2.865-3.000 Y88-2875PG ST-2875 PG-B PG-B-JO6X+
75,95-79,37 | 2.990-3.125 Y88-3000PG ST-3000 PG-B PG-B-JO6X+
79,12-82,55 | 3.115-3.250 Y88-3125PG ST-3125 PG-B PG-B-JOQ6X+

asquillo rectiﬁcador Seleccione el casquillo rectificador cuyo diametro de orificio esté justo por debajo de la medida de acabado.

Bruiia o mandrine este casquillo a 0,127 mm de la medida de acabado.

**Las zapatas guia con piedras superabrasivas insertadas estan disponibles para aquellas zapatas donde se
requiera de una gran duracion. Contacte con SUNTEC para més informacion.

Piezas de repuesto de los mandriles
Y88

Y88-W  Cuna

Sustitiiyala cuando comience a desgastarse.
Y88L-W Placa de cuna (Baja)
Y88H-W Placa de cufa (Alta)

Sustitlyala cuando comience a desgastarse.

LN-1667A Juego de brida de zapata
4 bridas con tornillos
LN-1695A Bloque de tension
LN-1665A Elaca de desgaste ranura principal

o aparece en el dibujo
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+ = Pedido especial. Contactar con Suntec.

Piedras de Borazon o Diamante para
mandriles para chaveteros
Aglomerante de metal

Estas piedras consisten en una sola piedra
montada centralmente en un soporte de
metal.
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NOTAS: Mandriles standard para chaveteros no son
adecuados para orificios ciegos. Los mandriles y
piedras para orificios ciegos disponibles sobre hase
de pedido especial.

Estas unidades de bruiiido estan diseiiadas para uti-

lizarse en orificios con chaveteros, ranuras, lumbreras y Unidades de BrUﬁidO paI‘a ChaVeteraS

otras interrupciones.
B

Los mandriles con chaveteros deben prepararse con
seguridad para prevenir que la piedra de bruiiido se

enganche en los chaveteros. Mida el casquillo recti-
ficador a un diametro entre el acabado deseado y la

medida del orificio y 0,127 mm por debajo.

Todas las piedras de bruiiido disponibles

En algunos casos, las piedras -otras Tamano de grano
distintas a las recomendadas- pueden 70 80 go]o] 150 220 280 320 400 500 600 1200

brufir mas rdpido o durar mas. Para

largas o repetitivas producciones -§ Piedras de 6xido de aluminio (A) - 1 por caja
puede' result'c'xr més econo’m’ico elegir .;—.: Y88-A5 Y88-A55 Y88-A65

una piedra ligeramente mas dura o & Y88-A67

mas suave, mas basta o mas fina.

Como regla general, los materiales - — .

duros precisan piedras blandas, mate- Piedras de carburo de silicio (J, C) - 1 por caja
riales blandos necesitan piedras duras

y orificios rugosos requieren piedras Y88-J57 YY88-085 | YY88-95

duras.

Piedras de brufiido recomendadas para mandriles Y88
Baja produccion Alta produccion

. Acabade superficial . Acabade superfi-
Piedra a aprox. Rg Piedra a cial
aprox. Ra

Material e o
utilizar jm utilizar pm

Arranque rapido en orificios predesbastados, taladrados, rectificados o escariados

Aluminio Y88-J57 1,38 — 1,25
Latén blando Y88-J63 0,83 — 0,83
i i Bronce Y88-J57 1,38 Y88-J57 1,38
*primer intento Metal duro — — — 0,50
**segundo Fundicién Y88-J57 0,50 — 2,00
intento. Utilicela Ceramica - — - 1,00
si la AB5 no corta Vidrio — — — 1,75
Acero blando Y88-A57 0,65 — 1,25
I_> Acero duro* Y88-A55 0,45 — 1,00
Acero duro** Y88-A63 0,30 — —

Acabado fino en oficios previamente bruiidos
Aluminio Y88-J95 0,30 — 0,83
Latén blando Y88-J85 0,40 Y88-J83 0,40
Bronce Y88-J95 0,30 Y88-J95 0,30
Metal duro — — — 0,08
Fundicion Y88-J95 0,13 — 0,13
Ceramica — e — 0,38
Vidrio — — — 0,38
Acero blando Y88-J95 0,10 — 0,40
Acero duro Y88-J85 0,13 — 0,18
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Mandril Piedra Casquillo
rectificador Seccion tipica
BLOQUEDE ’ﬁ _'_- de chavetero
_m —oc= -
CURA

Unidades de brufiido para chaveteros | =t e g

Gama de didmetro:

82,30 mm — 98,42 mm

=y { ZAPATA GUIA (s necesitan2)
BRIDA DE ZAPATA (se necesitan 4) p = -

Solicite 1-3 para unidad completa Y104 de bruiiido para chavetero

Gama diametro I Y88 Mandril 2 Casquillo 3 Piedra de Zapatas gm’a de repnesto** se necesitan 2
82,30 mm - 98,42 mm rectificador bruiidoe Bronce Acero duro
S Para material duro, piezas
Aplicacion universal fugosas, ceramica etc.
mm Con vastago standard Vea las tablas de la Incorporada al mandril Pidalas por separado
82,30-85,72 Y 104-3250PH ST-3250 PH-B PH-B-JQ6X
85,47-88,90 Y104-3375PH ST-3375 PH-B PH-B-JQ6X
88,65-92,07 Y104-3500PH ST-3500 PH-B PH-B-JQ6X
91,82-95,25 Y104-3625PH ST-3625 PH-B PH-B-JQ6X
95,00-98,42 Y104-3750PH ST-3750 PH-B PH-B-JQ6X

Cusquillo rectiﬁcador Seleccione el casquillo rectificador cuyo diametro de orificio esté justo por debajo de la medida de acabado.

Brufia 0 mandrine este casquillo a 0,127 mm de la medida de acabado.
**Las zapatas guia con piedras superabrasivas insertadas estan disponibles para aquellas zapatas donde se
requiera de una gran duracion. Contacte con su Distribuidor Local para més informacion.

Piezas de repuesto de los mandriles Piedras de Borazén o Diamante para
Y104 mandriles para chaveteros
Y104-W Cuna Aglomerante de metal

Sustitliyala cuando comience a desgastarse. Estas piedras consisten en una sola piedra
Y104L-W Placa de cuna (Baja) montada centralmente en un soporte de
Y104H-W Placa de cufa (Alta) metal.

Sustitliyala cuando comience a desgastarse.

LN-1677A Juego de brida de zapata
4 bridas con tornillos
LN-1695A Bloque de tension
LN-1665A Elaca de desgaste ranura principal

o aparece en el dibujo
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NOTAS: Mandriles standard para chaveteros no son

adecuados para orificios ciegos. Los mandriles y
piedras para orificios ciegos disponibles sobre hase
de pedido especial.

e e ey Unidades de Brufiido para chaveteras

otras interrupciones.

Los mandriles con chaveteros deben prepararse con
seguridad para prevenir que la piedra de bruiiido se

enganche en los chaveteros. Mida el casquillo recti-
ficador a un diametro entre el acabado deseado y la

medida del orificio y 0,127 mm por debajo.

En algunos casos, las piedras -otras

distintas a las recomendadas- pueden Todas las piedras de bruiiido disponibles
brufir més répido o durar més. Para Tamano de grano

largas o repetitivas pr’od.uccione.s 70 80 100 150 220 280 320 400 500 600 1200
puede resultar mas economico elegir - IR pio yrag de oxido de aluminio (A) and Piedras de carburo de silicio (J, C) - 1 por caja
una piedra ligeramente mas dura o S V104-AG3

mas suave, mas basta o mas fina.

Como regla general, los materiales Y104-A47 | Y104-A57

duros precisan piedras blandas, mate- mg“gg ¥104-J95

riales blandos necesitan piedras duras
y orificios rugosos requieren piedras
duras.

Piedras de bruiiido recomendadas para mandriles Y104
Baja produccion Alta produccion

. Acabade superficial . Acabade superficial
Piedra a aprox. Ry Piedra a aprox. Ry

Material o , - .
utilizar pm in utilizar pm yin

Arranque rapido en orificios predesbastados, taladrados, rectificados o escariados
Aluminio Y104-J63 | 1,85 | 55 — — | —
Latén blando Y104-J63 | 0,85 | 33 Y104-J63 083] 33
Bronce Y104-J63 | 0,85 | 33 Y104-J63 085 | 33
*primer intento Metal duro — — | — — 050 20
*%segundo Fundicién — — — — — | —
intento. Utilicela Ceramica — — | — — — | —
si la A55 no corta Vidrio — — | — — —
Acero blando Y104-A47 | 0,95 | 38 — 1,25 | 50
I_> Acero duro* Y104-A47 | 0,50 | 20 — 1,00 40
Acero duro** Y104-A57 | 045 | 18 — — | —
Acabado fino en oficios previamente bruiidos
Aluminio Y104-J95 | 0,30 | 12 — 083 | 33
Laton blando Y104-J95 | 0,30 | 12 Y104-J95 030 | 12
Bronce Y104-J95 | 0,30 | 12 Y104-J95 030 | 12
Metal duro — — — — 0,08 3
Fundicion Y104-J95 | 0,13 5 — 013| 5
Ceramica — — — — 038] 15
Vidrio — — | — — 038 | 15
Acero blando Y104-J95 | 0,10 4 — — | —
Acero duro Y104-J95 | 0,08 3 — — | —
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Serie M

Juego de Mandriles

El camino mas facil para pedir

Comprando en juegos, utilizando un solo numero de referencia,
simplifica los pedidos y le asegura recibir la Unidad de Brufido necesaria
para el trabajo a realizar. Cada juego comprende una gama de medida en
particular.

Cada Unidad de Brunido estd montada con cuia y adaptador y esta lista
para utilizar una vez insertada la piedra apropiada. Se incluye un
casquillo rectificador con cada Unidad de Brufido.

Vd. ahorrara dinero solicitando juegos de mandriles, en comparacion con
la lista de precios individual.

El mandril unitario, el estuche para guardarlos y el surtido de piedras
pueden también pedirse por separado

Gama de didmetro:
1,52 mm — 2,03 mm

{.060" - .080"}

Juego de mandriles MLS-260S (Blando) o IVILS-260H (Duro)
10 Unidades de bruiido D2A-060 a D2E-078
1 Bandeja portamandriles SL-30
SLN-60 Seleccion de piedras consistente en 12 piedras de
casa una de las siguientes

24 D6A65 Piedras 12 D6J67 Piedras
12 D6A67 Piedras 12 D6J93 Piedras
12 D6J65 Piedras 12 D6J97 Piedras

Gama de didmetro:
2,54 mm — 3,05 mm
{.100" - .120"}

IMLS-100S (Soft) or MLS-100H (Hardened) Mandrel Unit
10 Honing Units K3-100 through K3-118
1 LS-30 Mandrel Rack
SLN-100 Stone Assortment consists of 12 each of the
following stones:

24 K3A65 Piedras 12 K3J67 Piedras
12 K3A67 Piedras 12 K3J85 Piedras
12 K3A69 Piedras 12 K3J95 Piedras
12 K3J65 Piedras

Gama de didmetro:
2)03 mm — 2’54 mm

{.080" - .100"}

Juego de mandriles MLS-280S (Blando) o IVILS-280H (Duro)
10 Unidades de bruinido D2F-080 a D2F-098
1 Bandeja portamandriles SL-30
SLN-80 Seleccion de piedras consistente en 12 piedras de
casa una de las siguientes:

24 D8A65 Piedras 12 D8J67 Piedras
12 D8A67 Piedras 12 D8J97 Piedras
12 D8J65 Piedras 12 D8J95 Piedras

Gama de didmetro:
3,05 mm — 6,22 mm

{.120" - .245"}

Juego de mandril MLS-125S (Blando) o MLS-125H (Duro)

Gama de didmetro:
6,22 mm — 18,90 mm

{.245" — 744"}

Juego de mandriles MLS-250S (Blando) o MLS-250H (Duro)
36 Unidades de bruiido
K8-245 a K8-300
K10-308 a K10-362
K12-370 A K12-479
3 Bandejas portamandriles SL-30
SLN-250 Seleccion de piedras consistente en 12 piedras de
casa una de las siguientes:

K16-495 a K16-588
K20-619 A K20-713

- - 12 K10A413 Piedras 12 K16J57 Piedras
28 Lnidades e brunido 165 & K6.240 12 K10AB5 Piedras 12 K16J63  Piedras
K5-150 a K5-180 12 K10A57 P!edras 12 K16J83 P!edras
2 Bandejas portamandriles SL-30 12 K10A63 Piedras 12 K16J95 Piedras
S ) - . 12 K10J57 Piedras 12  K20A413 Piedras
SLN-125 Seleccion de piedras consistente en 12 piedras de 12 K10J63  Piedras 12 K20A55 Piedras
casa una de las siguientes _ 12 K10J83 Piedras 12  K20A57  Piedras
12 K4AB3  Piedras 12 K5J63 Piedras 12 K10J95 Piedras 12 K20A63  Piedras
12 K4A65  Piedras 12 K5J67 Piedras 12 K12A413 Piedras 12 K20J57  Piedras
12 K4AB7  Piedras 12 K5J83 Piedras 12 K12A55 Piedras 12 K20J63  Piedras
12 K4AB9  Piedras 12 K5J95 Piedras 12 K12A57 Piedras 12 K20J83  Piedras
12 K4J65  Piedras 12 K6A413  Piedras 12 K12A63 Piedras 12 K20J95  Piedras
12 K4J67  Piedras 12 KBAS5 Piedras 12 K12J57 Piedras 12 K8A413  Piedras
12 K4J85  Piedras 12 KBA57 Piedras 12 K12J63 Piedras 12  K8A55 Piedras
12 K4J95  Piedras 12 K6A63 Piedras 12 K12J83 Piedras 12  K8A57 Piedras
12 K5A63  Piedras 12 K6J57  Piedras 12 K12J95 Piedras 12 K8A63  Piedras
12 K5AB5  Piedras 12 K6J63 Piedras 12 K16A413 Piedras 12 K8J57 Piedras
12 K5A67  Piedras 12 K6J83 Piedras 12 K16A55 Piedras 12  K8J63 Piedras
12 K5A69  Piedras 12 K6J95 Piedras 12 K16A57 Piedras 12  K8J83 Piedras
12 K16A63 Piedras 12  K8J95 Piedras
90 1-800-325-3670

—G—



G etge— m = —m—— —amam

—g-—— = —— —_——— - — -— =

Gama de didametro:
25,15 mm — 44,45 mm

{.990" - 1.750"}

Juego de mandriles MLS-1000

8 Unidades de brunido

2G-P28-1000VA a 2G-P28-1625WD

1 Bandeja portamandriles SL-38

1 Cuha de orificio ciego 2G-R28

1 Casquillo concéntrico LN-570A
SLN-1000 Seleccion de piedras consistente en 12 piedras
de casa una de las siguientes:

12 P28A413 Piedras 12 R28A413 Piedras
12 P28A55 Piedras 12 R28A55 Piedras
12 P28A57 Piedras 12 R28A57 Piedras
12 P28A63 Piedras 12 R28A63 Piedras
12 P28J57 Piedras 12 R28J57 Piedras
12 P28J63  Piedras 12 R28J63 Piedras
12 P28J83  Piedras 12 R28J83 Piedras
12 P28J95  Piedras 12 R28J95 Piedras

Gama de didmetro:
1/4" - 1.031"
{Fractional Sizes Only}

Juego de mandriles MLS-25S (Blando) o MLS-25H (Duro)

Solicite M-25S para brufir la mayor parte de los materiales,

incluyendo aceros duros

Pedir M-25H para orificios rugosos y materiales muy duros
21 Unidades de brunido

1 K8-245 1K12-370 1 AK20-744UA

1 K8-260 1K12-400 1 AK20-806UB

1 K8-275 1K12-432 1 AK20-869UB

1 K8-290 1 K12-463 1 AK20-931UC
1K10-308 1K16-495 1 AK20-994UC
1K10-323 1K16-557 2 SL-30 Bandejas

portamandriles
1K10-339 1K20-619
1K10-354 1 K20-681

SLN-250 Seleccion de piedras consistente en 12 piedras de
casa una de las siguientes:

Serie M

Juego de Mandriles
T

Gama de didmetro:
43,94 mm — 66,68 mm
{1.730" - 2.625"}

Juego de mandriles MLS-1750
Montados para trabajo en orificios pasantes — se incluyen todas.
Los elementos necesarios para convertir las unidades para orificios
ciego.
7 Unidades de brunido
1 2G-P28 1750WE 1 2H-P-28-2250WF
1 2H-P28-1875WE 1 2H-P-28-2375WG
1 2H-P28-2000WF 1 2H-P-28-2500WG
1 2H-P28-2125WF
1 2G-R28 Cuna de orificio ciego
1 2H-R28 Cufa de orificio ciego
1 Bandeja portamandriles SL-37
SLN-1000 Seleccion de piedras consistente en 12 piedras de
casa una de las siguientes:

12 P28A413 Piedras 12 R28A413 Piedras
12 P28A55 Piedras 12 R28A55 Piedras
12 P28A57  Piedras 12 R28A57 Piedras
12 P28A63 Piedras 12 R28A63 Piedras
12 P28J57  Piedras 12 R28J57 Piedras
12 P28J63  Piedras 12 R28J63 Piedras
12 P28J83  Piedras 12 R28J83 Piedras
12 P28J95  Piedras 12 R28J95 Piedras

Gama de didmetro:
18,90 mm — 26,19 mm

{.744" — 1.031"}

Juego de mandriles MLS-744

9 Unidades de bruinido AK20-744UA a AK20-944UC

1 Bandeja portamandriles SL-30
SLN-744 Seleccion de piedras consistente en 12 piedras de
casa una de las siguientes:

12 K10A413 Piedras 12 K16J57  Piedras 12 K20A413 Piedras 12 K20J57  Piedras

12 K10A55 Piedras 12 K16J63  Piedras 12 K20A55 Piedras 12 K20J63  Piedras

12 K10A57 Piedras 12 K16J83  Piedras 12 K20A57 Piedras 12 K20J83  Piedras

12 K10A63 Piedras 12 K16J95  Piedras 12 K20A63 Piedras 12 K20J95  Piedras

12 K10J57 Piedras 12 K20A413 Piedras

12 K10J63 Piedras 12 K20A55  Piedras Bandejas Portamandriles

::g E]gjgg E:egﬁas ::g ﬁggﬁg; E;eg:as g:r-:gwandriles que necesitan adaptadores

12 K12A413 Piedras 12 K20J57  Piedras | Sobarados.C e o o

12 K12A55 Piedras 12 K20J63 Piedras recogegotas. Peso de envio: 2,5 kg (5.5 Ibs.)

12 K12A57 Piedras 12 K20J83 Piedras

12 K12A63 Piedras 12 K20J95 Piedras SL-38 . 5

12 K12J57 Piedras 12 K8A413  Piedras gg\ff “”'dj‘jdeg.‘,*e btf “”('f" de.'.argaLd‘;;aC('jO’.‘ con

12 K12J63 Piedras 12 K8A55 Piedras alt;er’;‘;“é g jgc,gy‘jggggéj; andeja

12 K12J83 Piedras 12 K8Ab57 Piedras recogegotas. Peso de envio: 2,3 kg (5 Ibs.)

12 K12J95 Piedras 12 K8A63 Piedras

12 K16A413 Piedras 12 K8J57 Piedras SL-37

12 K16A55 Piedras 12 K8J63 Piedras Para unidades_Qe brunido de _Iarga duracié_n con

12 K16A57 Piedras 12  K8J83 Piedras | 44 mm. de didmetro de espiga. La bandeja

12 K16A63 Piedras 12 K8J95 Piedras recog%gotas_ Paso de em)lio: 23 ng 15 Ibs.)
Www.sunnen.com 91
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Mandriles Retractiles

Las series KR y BLR Sunnen de mandriles de bruiido con piedras
retractiles ensambladas le aseguran la mayor eficiencia en el
dimensionado de orificios virtual y en las operaciones de acabado.

La nueva serie KR de mandriles retractiles estéa disponible para gama

de didmetros de 4,70 a 18,90 mm. La serie de mandriles retractiles
BLR larga, esta tambien
disponible para la misma
gama de didmetros e
incorpora una piedra mas
larga

Los mandriles retractiles y
las piedras ensambladas
estan disponibles al mismo
precio que los mandriles no
retractiles.

Beneficios de los Mandriles Retractiles SUNNEN

* Las piedras se retraen desde la posicidn de corte para una carga y
descarga de piezas mas sencilla, lo cual incrementa la produccion y
reduce los costos de fabricacion.

 Los mandriles mas duros arrancan material mas rapidamente,
incrementando la velocidad de produccidén y reduciendo los precios
por pieza brunida.

» Las unidades vienen con superficies de desgaste aumentadas
(zapatas) standard, tanto en acero duro como plateado de diamante.
Esto le proporciona mayor duracién y reduce significativamente los
cambios de centramiento de ciclo a ciclo. Asi mismo se reducen los
tiempos muertos lo que incrementa la productividad y reduce los
costes unitarios

* Las unidades de mandril tienen cufas tratadas que prolongan la
vida de la cufa. Esto le asegura la alta calidad de brufido desde el
principio al fin, para mejorar la eficiencia de costes.

« EL util de retraccion de piedra es ideal para utilizar en aplicaciones
automadticas, facilitando la carga y descarga y reduciendo los costes
de trabajo.

» Marcas o ranuras por retraccion que pueden producirse al retirar la
piedra tras el brufido son altamenente minimizadas. Esto asegura
un producto final de alta calidad.

Como pedirlos:

Mandril
Adaptador
Piedra

Guia de cufa Cuda

Opciones de mandriles retractiles

Super mandriles plateados de diamante —

Disenados para alargar la vida de la zapata guia e incrementar la
vida del mandril en algunas aplicaciones... ademas de un mas
rapido arranque en materiales dificiles (cromo, metal duro).
Plateados con grano 220 de diamante.

Mandriles con zapatas de metal duro —

(Disponibles como pedido especial)

Hay disponibles dos tipos de mandriles con zapatas de metal
duro para aplicaciones de alta produccién. Disponibles tanto en
rodillo de metal duro redondo insertado como en mandriles de
zapatas duras. En una correcta aplicacion se prolongara
significativamente la duraciéon en comparacion con mandriles
standard y prevendra el pegado de materiales exoticos, como el
acero inoxidable 303. Cuando solicite este tipo indique el
diametro de inicio y el de acabado.

Mandriles con vastagos de mayor longitud —

(disponibles sobre pedido especial)

Los mandriles con vastagos de mayor longitud estan disponibles
para el bruiido de piezas que son demasiado largas para bruhirse
con mandriles standard.

Mandriles insertados con superabrasivos de aglomerado de metal —
(disponibles sobre pedido especial)

Para aplicaciones donde se precisa un mandril de larga duracién
y los materiales a brunir reaccionen negativamente bien con
mandriles duros o con mandriles con zapatas de carburo de
silicio. Disponibles simples o dobles los mandriles insertados con
Borazén/CBN o Diamante.

Para solicitar un retractil KR-16 o BLR-16 diametro de mandril 13,36-14,15 mm afada simplemente una “R” despues de la “K” o tras el
“BL" de la correspondiente tabla de las paginas 20 — 42 de este catalogo. VEA EJEMPLO ABAJO (de la pagina 36 del catalogo)

Pida 1-5 para Unidades de bruiiido completas K16 o J-K16

Gama de diametro I I.J-|I(1(i Mandril* J-K16 Mandril* Casqqillo 3 Adapt.ador . 4 Ca_squil!g 5 Pie(!r_a de
1257 mm - 15.72 mm ncluye cuna _ Incluye cuna rectificador Para mandriles J-K 16 pida alineacion Bruiiidoe
' ' Mandril Mandril de acero con un adaptador J-K16A
Con vastago standard vastago exira largo Con retenedor de piedra | Para maguinas con nariz del
mm Elija un sufijo Elija un sufijo Y uia cuiia husillo totalmente ajustable
12,57-13,36 K16-495A | H|SD| J-K16-495A |[H [SD S-495 K16-A C-495 h
13,36-14,15 K16526A> | H|SD| J-K16:526A |H|SD| _ S-526 TKIGA S C-526 Dg?:ﬁ]“l}ﬁiﬁ:";:r‘;
14,15-14,94 K16-5657AR| H|SD| J-K16-557A | H [SD S-557 A K16-A C-557 disponibilidad
14,94-15,72 K16-588A \H|SD| J-K16-588A |H [SD S-588 K16-A C-588
* <H = acero duro Ejemplo: KR16-526AH KR16-A KR16-_

SD = plateado o diamante
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Mandriles Métricos

Pida 1-4 para la mayor parte de aplicaciones métricas

Gama Metrica I Mandril 2 Casquillo 3 Adaptador 4 Casquille Zapatas Guia de
7,90 mm - 25,72 mm Métrico Rectificador Alineacion Repuestos
Con Vastago Estandar
mm Inches
7,90-8,11 311" - .319" K10-8MMAH S-8MM K10-A C-8MM
9,90-10,28 .389" - .405" K12-10MMAH S-10MM K12-A C-10MM
11,90-12,31 .468" - .485" K12-12MMAH S-12MM K12-A C-12MM
13,90-14,69 .547" - 578" K16-14MMAH S-14MM K16-A C-14MM
15,90-16,69 .625" - .657" K20-16MMAH S-16MM K20-A C-16MM
16,90-17,69 .665" - .697" K20-17MMAH S-17MM K20-A C-17MM
17,90-18,71 .704" - .737" K20-18MMAH S-18MM K20-A C-18MM
19,90-20,69 .783" - .815" K20-20MMUA S-20MM AK20-A C-20MM UA-CH
21,90-22,69 .862" - .893" K20-22MMUB S-22MM AK20-A C-22MM UB-CH
23,90-24,69 .940" - .972" K20-24MMUC S-24MM AK20-A C-24MM UCCH-24MM
24,90-25,72 .980" - 1.012" K20-25MMUC S-25MM AK20-A C-25MM UCCH-25MM
NOTA: No disponible en KR Series Cusquillo Rectiﬁcador Sel:_t:icit;_ne Iel casquillo rectificador cuyo diametro de orificio esté justo por debajo de la
medida final.

Zapatas guia insertadas de piedras abrasivas estan disponibles para situaciones donde se
necesita una larga vida atil de la zapata.

Mandriles Métricos Sunnen

Los mandriles métricos Sunnen
economizan su tiempo y dinero
cuando se necesita dimensionar y
acabar orificios con dimensiones
meétricas. Sunen, el lider mundial en
sistemas de dimensionado y
acabado de orificios con medidas
métricas

Los Mandriles Métricos Sunnen
Economizan Dinero

Con los mandriles métricos Sunnen
no es ya mas necesario diamantar
los mandriles construidos con las
dimensiones estadar inglesas para
brufir medida final métrica. Y ya no
es necesario utilizar dos mandriles

ingleses para arranzar el material
necesario para llegar a una
dimension métrica exacta. Los
mandriles métricos Sunnen estan en
stock y dispuestos para envio.

Los Mandriles Métricos Sunnen
estan en Stock y dispuestos para
Envio

Los mandriles métricos son solo una
parte de la amplia seleccion de
mandriles de Sunnen Products
Company para el dimensionado y
acabado de orificios. Para mas
iniformacién llame a su distribuidor.

www.sunnen.com
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Maquinas Brunidoras

Elementos y Accesorios
|

Piedra de diamante MAN-700
Esencial para mantener las piedras de
brufido afiladas y cortando libremente —
se ahorrara tiempo y costos de trabajo.
Cuando la accion de corte disminuye una
ligera pasada con la piedra de diamante
quitard el material cristalizado de la

piedra restaurando su eficiencia de brufido. Especialmente
recomendado cuando brufia aceros de alta resistencia. (No para
uso en piedras de brunido de Borazén o Diamante)

Peso de envio 0,1 Kg.

Piedra de limpieza LBN-700
(carburo de silicio, grano 220)

Para reavivar Unicamente piedras de
brufido de Borazén o Diamante, para
limpieza de piedras cargadas con latén,
bronce o aluminio, para afilar una
piedra con chaveteros y para acortar

una piedra para trabajos de orificios ciegos o eliminar el
abocardamiento. Peso de envio 0,1 kg.

Casquillos de husillo

Concéntrico

Casquillo de husillo LN-570A

Necesario para montar mandriles P20 o
mas pequenos, tipo P28, en la nariz del
husillo de la maquina brufidora.

Peso del envio 0,2 kg.

Excéntrico

Casquillo del husillo LN-0116A

Similar aplicacién que el anterior. Pueden
ser indexados para reducir el descentra-
miento del mandril en maquinas antiguas
equipadas con nariz del husillo no ajustable.
Peso de envio 0,2 kg.

Correas de repuesto

Para maquina EC-3500

PBD-320A Correa del carro

PDB-206A Correa del recorrido

PBD-326A Correa del husillo

PBD-340 Correa del husillo para
ML-200, 4000 y 5000

Para todas las maquinas MBC y MIBB-1800

Maquinas con desplazamiento automatico

MBB-1833A Correa de accionamiento - para maquinas de 50 Hz
MBB-1840A Correa de accionamiento del husillo

MBB-1823A Correa del freno

KKN-444A Correa del carro

Para maquina MBB-1690 con desplazamiento automatico
MBB-2620A Correa en V polea de accionamiento.
Para n° de serie 82.550 o mayores

MBB-2720A Correa en V polea de accionamiento.
Para n° de serie anteriores a 82.550

MBB-2292 Correa bomba de aceite
MBB-969A Correa del freno
KKN-444A Correa de la polea de la caja de transmision

Para maquina brunidora manual MBB-1660
MBB-2620A Correa del motor de accionamiento
MBB-910 Correa del accionamiento del husillo
MBB-969A Correa del freno

MBB-2292 Correa de la bomba de aceite

Luz de trabajo

Le proveen de iluminacion excelente para
su trabajo. Completamente ajustable. Se
monta sobre la maquina de brunir
Sunnen. Se suministra con cable
extensor e interruptor encendido-
apagado.

HS-15 para maquinas brunidoras EC-3500

MBC-200 para maquinas brunidoras MBB
y MBC

Pintura de retoque

MBB-90437A Verde vista

MBC-90411A Gris Perla

MBC-90412A Gris Pewter

Pintura de maquina herramienta en un envase aerosol
de 1 pinta Peso de envio 0,45 kg.

MB-2328C Alfombrillas antisalpicaduras
Para maquinas de Bruiido MBC y MBB
Paquete de 2 (superior e inferior) Peso de envio 0,9 kg.

Bandeja de trabajo MB-2410

Para la MBB-1660 — Paquete de 2

Se adosa al lado derecho o izquierdo de

la maquina. Mantiene el area de trabajo

libre de piezas mientras brufe.

Peso de envio 6,1 kg

MB-2418A Alfombrilla de repuesto
para bandeja MB-2410-
Paquetes de uno.

Peso de envio 0,45 kgs.

9

GH-80049 Grano diamantador
Ayuda a diamantar super abresivos con
aglomerante metalico

grano 70 (1 paquete)

LBN-462 Llave en “T"

Lupas de aumento 2,5X

Lupa optica de aumento. Ideal para
identificacion de numeros en pequefas
piedras, para examen minucioso de
detalles pequefos y para incrementar la
lectura de seguridad en orificios de
precisién Sunnen, Medidores, etc.
Disponibles en estuches de piel o con un
clip para montaje sobre un medidor.

LN-150 Lupa de aumento con envase de piel
Peso de envio 0,1 kg.

PG-25 Lupa de aumento con clip
Peso de envio 0,1 kg.

Juego de llaves HEX
PHS-50A 3/32, 3/16, 1/8, 5/32, 5/16, 5/64, 7/32, 1/4, 3/8, 7/64
PHS-50M 1.5,2, 25, 3,4,5,6,8, 10 mm
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AN-600 Piedras

Para lista completa de Juegos de piedras AN vea la pagina 142.

Juegos de piedras recomendadas para AN-600

Para orificios sin chaveteros Para orificios con chaveteros

Juegos de piedras para chaveteros
Anchura maxima de chavetero
20.3mm 22.8mm 30.4mm 35.5mm

Juegos de piedras universales
(2 piedras y 2 guias)

Juegos de piedras sin zapatas

(.8") .9") (1.2") (1.4")
104a 114a 64a 84a 102a 14a
165.1mm 165.1mm’ 84mm 107mm 142mm 165.1mm
Arranque rapido en orificio§ predesbastados, taladrados, rectificados o escariados

Aluminio G25-J45  |M27-J45 |N37-J45 |W47-J45 fGG25-J45 | MM33-J45 | NN40-J45 |WW51-J45 | GY25-J45 | MY33-J45 | NY40-J45 | WY51-J45
Latén blando G25-J65 [M27-J63 [N37-J63 [W47-J63 |GG25-J65 [ MM33-J65 | NN40-J65 |[WW51-J65 | GY25-J65 | MY33-J65 | NY40-J65 | WY51-J65
Bronce G25-J45 [M27-J45 [N37-J45 |[W47-J45 |GG25-J45 [ MM33-J45 | NN40-J45 [WW51-J45 | GY25-J45 | MY33-J45 | NY40-J45 | WY51-J45
Metal duro G25-DV47 [M27-DV47 |N37-DV47 | W47-DV47 — — — — — — — —
Fundicion G25-J45  [M27-J45 |[N37-J45 [W47-J45 |GG25-J45 [ MM33-J45 | NN40-J45 |WW51-J45 | GY25-J45 [ MY33-J45 | NY40-J45 | WY51-J45
Ceramica — — — — — — — — — — — —
Vidrio — — — — — — — — — — — —
Acero blando G25-A45 [M27-A45 [N37-A45 [W47-A45 |GG25-A45 [ MM33-A45 | NN40-A45 [WW51-A45 | GY25-A45 | MY33-A45 | NY40-A45 [ WY51-A45
Acero duro G25-A45 [M27-A45 [N37-A45 [W47-A45 |GG25-A4 [ MM33-A4 | NN40-A4  [WW51-A4 | GY25-A45 | MY33-A45 | NY40-A45 [ WY51-A45
Acero muy duro* — — — — — — — —

(s G25-NR53 |M27-NR53 | N37-NR53 | W47-NR53

si la A43 no corta)

Acabado fino en oficios previamente brunidos
Aluminio G25-J87 |M27-J87 |N37-J87 |W47-J87 |GG25-J87 | MM33-J87 | NN40-J87 |WW51-J87 | GY25-J87 | MY33-J87 | NY40-J87 | WY51-J87
Latén blando G25-J85 |[M27-J85 [N37-J85 [W47-J85 |GG25-J85 | MM33-J85 | NN40-J85 |[WW51-J85 | GY25-J85 | MY33-J85 | NY40-J85 | WY51-J85
Bronce G25-J87 [M27-J87 [N37-J87 [W47-J87 |GG25-J87 [MM33-J87 | NN40-J87 |WW51-J87 | GY25-J87 | MY33-J87 | NY40-J87 | WY51-J87
Metal duro — — — — — — — — — — — —
Fundicion G25-J87 [M27-J87 [N37-J87 [W47-J87 |GG25-J87 [MM33-J87 | NN40-J87 |[WW51-J87 | GY25-J87 | MY33-J87 | NY40-J87 | WY51-J87
Ceramica — — — — — — — — — — — —
Vidrio — — — — — — — — — — — —
Acero blando G25-J85 [M27-J85 [N37-J85 [W47-J85 |GG25-J85 [MM33-J85 | NN40-J85 |[WWH51-J85 | GY25-J85 | MY33-J85 | NY40-J85 | WY51-J85
Acero duro G25-J87 |M27-J87 |N37-J87 |W47-J87 |GG25-J87 | MM33-J87 | NN40-J87 |WWH51-J87 | GY25-J87 | MY33-J87 | NY40-J87 | WY51-J87
TEstas piedras requieren utilizacion de portapiedras.
Piedras de CBN/Borazon y Diamante

Aglomerante metalico El____en el numero de referencia del juego

Uselo para incrementar los porcentajes de Portapiedras|  j,eq0de [ Gama de diémetro gelglniz;:r:atse l:T? e‘;gﬁé%oé’;;a-ﬁgagrggm s(tj: en

arranque o la vida del abrasivo si se _ "7 | piedras nimero | mim 2g iedras superabrasivas L1J€5 g2 ias bastas

compara con las piedras A o J, piedras de G25-KB5X | G25-_ -XG55 64-69 Sgleccionelfg iedra su erabrgsivgude )

borazon o de diamante con aglomerante MZ7KB5X | M2l XG55 69-108 piedra sup 0

itrificado o d ina. L ios d aglomerante metélico L16 de la Guia de
g porp W47-KBSXt | War-___-XG55! 104-533 Los portapiedras estan disponibles en 4

deben pedir juegos de piedras
superabrasivas  -KB5X (G25-KB5X) Juego
de portapiedras. Las piedras de repuesto
pueden solicitarse sin pedir nuevamente
portapiedras KB5X.

TEstas piedras requieren la utilizacion de portapiedras.

AN-600 cabezal de bruiido

Gama de diametro 63,5 mm a 165,0 mm

Para utilizar en maquina brufidora Sunnen para el bruiido de orificios grandes.
Precision de 0,013 mm. Utiliza juegos de piedras G25, M27, N37, W47, GG25, MM33,

semanas una vez recibido el pedido. Los
juegos de piedras disponibles 1 semana
después de recibido el pedido.

Aglomerante Vvitrificado o de resina.

Para bruiiido de metal duro, cerdmica,
vidrio y acero duro. Disponible en 82,55
mm o 101.6 mm de longitud de piedra.
Para longitud de piedra 82,55 mm afada -
85 al nimero de piedra.

NN40, WW51, GY25, MY33, NY40 o juegos de piedras WY51, dependiendo del - - Prodra do b -

diametro del orificio Piedra de diamante iedra de orazoln
. L ) - DV47 NR53 aglomerado de resina

Longitud de piedra de bruiido 102 mm V57 NRS3 aglomerado de resina

Pida las piedras separadamente. ‘«102 mm—>‘<_ 152 mm — DV87 _

No adecuadas para brunido con maquinas de DVO7 —

desplazamiento automatico por encima de 95 Ej: S18-NR53

mm de didmetro.

Vea la pagina 95 para capitulo de piedras
recomendadas.

Peso de envio 4,1 kg.

Disponible 1-2 semanas después de recibir el pedido.

Los siguientes juegos de piedras estan disponibles: G25-DV57,
(25-NR53, M27-DV57, M27-NR53, N37-DV57, N37-NR53, W4T-
DV57, W47-NR53.
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Maquina Brufidora con Desplazamiento Automatico

Utiles y Accesorios
.

Utillaje de brufido universal
KKN-750
Acomoda practicamente cualquier pieza
de trabajo o utillaje. Se instala y se
desmonta facil y rdpidamente. Soporta
el desplazamiento hacia delante y hacia
atras. Incluye dos pares de dedos de
larga duracion, pastillas de metal duro
ajustables (incluyendo un par de dedos
KKN-720A en la parte trasera), dos
pares de dedos de accionamiento para
utilizar en brunidores de exteriores, y barras largas de 305 mm.
(Para piezas mas grandes pueden pedirse por separado , barras
largas KKN-778A)

Los KKN-750 fijaran el brazo del carro de aluminio de todas las
maquinas MBB-1690, MBB-1680, MBB-1670, MBH-2580 y KKN-300
que hayan sido suministradas despues de Agosto de 1970. En el
caso de una MBB-1670 o una KKN-300 suministrada antes de
Agosto de 1.970, se precisa un nuevo brazo de aluminio,

el KKN-141A.

Peso de envio 2,5 kg.

304,8 mm
Barra

Soporte de piezas KKN-800

Hace mas facil el trabajo de bruiido de piezas pesadas en las
maquinas brunidoras MBB y MBC con desplazamiento
automatico. Los KKN-800 soportan piezas de trabajo de pesos
hasta 7 Kgs. y se recomiendan si la medida del

mandril es demasiado pequefa para soportar

adecuadamente la pieza a bruhir. EI KKN-800

se ajusta facil y rapidamente al brazo del

carro de la maquina.

Peso de envio 0,7 kg

Utillaje de bruiido para piezas pequenas KKN-600
Acomoda la mayoria de las piezas. Especialmente util para piezas
pequenas. Se instala y desmonta facil y rapidamente. Incluye
dedos con pastillas de metal duro de larga duracién, dos pares de
barras soporte y brida. Vea la foto para identificar las piezas de
repuesto.

Peso se envio 1,8 kg

KKN-720A Juego dedos
KKN-627A

(1 par) *

/\ <« KKN-613A

KKN-626A
(1 par)
KKN-610A
ol
CK-267 ‘
Spring
KKN-620

Soporte de piezas EC-ND5X

Para maquinas bruiidoras con desplazamiento automatico EC-3500
Similar al soporte de piezas ref. KKN-800

Peso de envio 1 kg.

Unidad de filtrado SUNNEN PF-150 ®

Ayuda a mantener los aceites de brufido y refrigerantes con base
de agua libres de particulas metalicas y otros materiales
extrafnos, asegurando asi la calidad del orificio y superficie de
acabado.

Sistema de filtrado Sunnen de aceite

PF-150:

e Le ahorra dinero y reduce tiempos
mediante el incremento del tiempo
entre cambios de refrigerante.

* Se instala en 15 minutos o menos

* Se cierra automaticamente cuando
el cartucho filtrante alcanza la
capacidad méaxima.

* El cartucho filtrante puede
cambiarse en tan solo unos minutos

e Los filtros estan disponibles en

stock.
Especificaciones
Caudal: 5,7 litros/minuto, 1.7 bar
Lodos: 1230 cm?
Capacidad de refrigerante: 13,3 litros
Ancho: 762 mm
Profundo: 381 mm
Altura: 838 mm
Motor de la bomba: 0,37 kW
Capacidad de filtro: papel, 29,3 cm?
Peso de envio: 90 kg

110V, 115V, 208V, 220V, 230V, 380V,
440V, y 460 V; 50 Hz

Voltajes disponibles:

EC-7190 Barras soporte de utillajes largos

Para maquina bruiidora EC-3500 con desplazamiento automatico
Se incorpora al brazo del carro EC-6100 en la EC-3500 y permite
el brunido de piezas hasta 357 mm de longitud.

Peso de envio 1,5 kg

96

Cartuchos filtrantes de repuesto:

PF-105-4 Filtro de aceite extra fino (paquete de 4)

PF-104 Filtro de refrigerante con base de agua extra fino (pag. de 1)
PF-110-4 Filtro fino de aceite (paquete de 4)

PF-160 Filtro fino de refrigerante con base de agua (paquete de 1)

MBC-365 Conjunto nariz husillo totalmente ajustable:
Para maquinas brunidoras manuales

El cunjunto incluye: nariz del husillo ajustable, cubierta de la nariz del
husillo, indicador y componentes de montaje
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Magquina Brufiidora con Desplazamiento Automatico

EC-65520 Indicador de
salto ara maquinas
EC, M

MBC-405 Indicador de
salto R,?ra magquinas
MBB/MBC

Utillaje de brunido KKN-100

Un utillaje de precisidn para utilizar cuando se brufien orificios
muy cortos donde su diametro es mas de tres veces su longitud,
y la pieza tiene una cara plana. Permite el bruiido de piezas que
por otra parte son

demasiado cortas para

estabilizarlas en la

herramienta de brufido.

Pida los platos por

separado.

Se sugiere que consulte

con su Distribuidor Local.

Se acopla a los modelos

MBB-1650 y modelos

posteriores.

Peso de envio 35,7 kg,

Accesorios gara brunido a escuadra sobre maquinas
brunidoras Sunnen con desplazamiento automatico.

KKN-615A Puede utilizarse una banda flexible para sostener
fijamente la pieza contra los platos

KKN-265A Puede solicitarse un disco para utilizar como
componente del utillaje.

Elemento para brunido a escuadra EC-7100

Este utillaje es similar al utillaje de brunido universal el cual es
suministrado con la maquina EC. Los dedos se mueven en el
mismo tipo de movimiento de tijera que en el utillaje universal.
Tambien, los dedos sostienen automaticamente la pieza contra el
disco en el inicio del ciclo de brufido, soltandolo al final.

Accesorios para Bruiido a escuadra sobre maquina EC

Juego de conversion Bruiido a escuadra EC-7150

Este juego de utillaje convertira el utillaje standard universal al
Utillaje de brufiido a escuadra EC-7100.

EC-7080 Juego de montaje de discos

El juego de montaje consiste en las piezas necesarias para ajustar
de modo rapido los discos sobre el carro. Este nuevo disefio de
dedo-botdn permite un ajuste mas seguro y rapido de los discos.
El juego de montaje puede comprarse para cada disco para hacer
mas rapidos los cambios.

Serie EC-7000 de discos

La serie EC-7000 de discos es un juego de 13 discos que cubren
la misma gama que los discos KKN.

NOTE: Solicite boletin
de productos # P-1153I
sobre como modificar
el disco estilo EC a
maquina de bruiidos

Discos de series EC para

maquinas brunidoras EC-IVIL
Discos Discos

interior

exterior

5 .216 EC-70018
3 .248 EC-70028
,8 .307 EC-7003s
.0 .394 EC-7004s8
4
0

m
9,2 .362 5,
10,0 .398 6
12,0 472 7

15,0 -590 10

19,0 .750 13, .528 EC-70058 MBB & MBC.
24,0 .945 17, .670 EC-70068

29,5 [1.160 | 21,4 .843 EC-7007s

37,0 |1.457 | 26,9 |1.060 EC-7008s8

44,2 |1.740 | 33,0 |1.300 EC-7009s8

53,0 [2.087 | 39,9 [1.570 EC-7010s8

63,0 |2.480 | 44,7 |1.880 EC-7011s8

71,6 |2.820 | 56,3 |2.220 EC-70128

81,0 |3.190 65,7 [ 2.590 EC-70138

$NOTA: Cuando solicite discos para utilizar en maquinas Brufiidoras de Precision, pida
un conjunto de montaje de discos de brufiido a escuadra EC-7080 y un soporte
indicador KKH-260A (solo se requiere un kit y una barra soporte indicadora para todos
los discos de la serie EC-7000. Un kit EC-7080 puede pedirse para cada disco para
hacer el cambio de disco més rapidamente.

Utiles y Accesorios

Unidad de control de medida automatica opcional EC-4500
Para maquina brunidora con desplazamiento automatico EC-3500
La unidad de control de medida automatica EC-4500 se acopla
rapida y facilmente a las maquinas brunidoras EC-3500.
Caracteristica automatica de posicionamiento que mueve el
palpador a la posicidn en el inicio del ciclo de brufido y se retrae al
final del ciclo, de modo que una nueva pieza puede ser instalada.
Utilice palpadores ASC standard

Peso de envio 52 kg

Barra extra-larga antitorsion MB-2333A

584 mm Longitud

Util para absorcion del par de torsion en las piezas que son
demasiado largas para la barra antitorsion standard 330 m. Se
instala facilmente en segundos.

Peso de envio 2,04 kg

Pinzas de sujeccion

Especialmente Util para sostener fijamente piezas tales como
tubos de paredes delgadas, barriles de vidrio, valvulas,

pequenas piezas con superficies lisas y

piezas con protuberancias afiladas

tales como cuchillas de corte. Lo

mejor para absorcion del par en la

mayoria de los trabajos con desplazamiento

automatico. Utilice lija para sujetar la pieza con

seguridad, sin distorsion de la misma. Las

piezas pueden insertarse y quitarse facilmente. El

mango de la pinza se apoya sobre la barra antitorsion para absorber
el par de bruiido y reduce el cansancio del operario. Cada utillaje
maneja didmetros como se muestra en el gréfico.

N° de ref . Minimas Lija de
dee ret_ﬁ;_eenma dimensiones de repuesto
utiiay piezas a brunir 7.6 m
Incluye 09 m Lol Del)a(trgf_:ig—'?
HF-75 19,0 12,7 3,1 HF-110
HF-200 50,0 50,0 9,5 HF-210
HF-300 76,2 76,2 19,0 HF-310%
HF-355 Todos los juegos de tres utillajes en adelante

*Nota: La lija de alta resistencia HF-320 de 7,6 m de longitud esta disponible para utilizar en el Utillaje de
Sujeccion HF 300y debe solicitarse por separado. El HF-320 es mas resistente y se recomienda para

Il iones que r 1 altas presiones sobre la maquina brufidora o donde el orificio basto
de las plezas haga mas necesario la tela mas dura o resistente.

KKN-980 y KKN-990 Utillajes Basculantes

Los utillajes KKN-980 y KKN-990 Basculantes se
montan al brazo de carrera del carro de cualquier
maquina brufidora Sunnen con desplazamiento
automatico. Utilizada con un utillaje de soporte
fabricado por el cliente. Permite a la pieza flotar
libremente sobre el mandril, absorbe el par, y facilita
la sencilla carga y descarga del utillaje. Refiérase al
siguiente gréfico para disefio del utillaje de trabajo.

Diametro Anillo Diametro Longitud Eﬁitrgego
exterior del | interior |méximo exterior| Maxima o
d
portador (%] del portador p’.’f,’gt‘fn‘}'; ppﬁgfarﬂ%
KKN-980 36,5 49 46 6,5 5
KKN-990 57,2 70 66 6,5 5
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Maquina Brufiidora con Desplazamiento Automético

Accesorios
B
Palpadores y utillajes de regulacion
Palpadores de medida de control 26 mm - 51 mm diametro
automatico El Utillaje de Fijacidn tipo Micrometro ref. ASC-50
3,18 mm - 25,8 mm se utiliza para regular los cuatro tornillos de
Palpadores ajuste radiales centralmente y para medidas
aproximadas. El ajuste final se completa
Los palpadores consisten en una seta con mediante ajuste del centro del tornillo en el
tornillo de ajuste central. Su ajuste cuerpo de la seta.

. Palpador
compensa del desgaste y prolonga la vida ASC-51
del palpador. Vd. puede utilizar también el Palpador, Gama de diémetro
mismo palpador para el brufido de referencia n° .
desbaste y el de acabado. La gama de Palpador
didmetro util es de aprox. 0,38 mm. Hay ASC-0500 :gg:; :; - ig
palpadores especiales disponibles para ASC.5 T ASC.50

aplicaciones de alta produccion. Contacte con SUNTEC. Utillaje puesta a punto

n° del Baja Alta
Palpador

n° del Baja Alta

Palpador

mm mm mm

Referencia Diametro nominal Gama de diametro I Referencia Diametro nominal Gama de diametro

ASC-0125 3,18 3,05 3,53 ASC-0594 14,81 15,29
ASC-0141 3,57 3,42 3,91 ASC-0609 15,48 15,22 15,70
ASC-0156 4 3,81 4,29 ASC-0625 15,88 15,62 16,10
ASC-0172 4,36 4,22 4,70 ASC-0630 16 15,75 16,23
ASC-0188 4,76 4,57 5,05 ASC-0641 16,27 16,03 16,51
ASC-0203 5 4,85 5,33 ASC-0656 16,67 16,41 16,89
ASC-0219 5,56 5,36 5,84 ASC-0672 17 16,79 17,21
ASC-0234 6 5,74 6,22 ASC-0688 17,46 17,22 17,70
ASC-0250 6,35 6,10 6,58 ASC-0703 18 17,70 18,19
ASC-0266 6,75 6,50 6,99 ASC-0719 18,26 18,01 18,49
ASC-0281 7 6,83 1,32 ASC-0734 18,65 18,39 18,87
ASC-0297 7,54 7,29 1,77 ASC-0750 19 18,80 19,28
ASC-0312 8 1,72 8,20 ASC-0766 19,45 19,20 19,69
ASC-0328 8,33 8,08 8,56 ASC-0781 20 19,69 20,17
ASC-0344 8,73 8,48 8,97 ASC-0797 20,24 19,99 20,47
ASC-0359 9 8,81 9,30 ASC-0812 20,64 20,37 20,85
ASC-0375 9,53 9,27 9,75 ASC-0828 21 20,78 21,26
ASC-0391 10 9,73 10,21 ASC-0844 21,43 21,18 21,67
ASC-0406 10,32 10,06 10,54 ASC-0859 22 21,67 22,15
ASC-0422 10,72 10,47 10,95 ASC-0875 22,22 21,97 22,45
ASC-0438 1 10,82 11,30 ASC-0891 22,62 22,38 22,86
ASC-0453 11,51 11,25 11,74 ASC-0906 23 22,76 23,24
ASC-0469 12 11,71 12,19 ASC-0922 23,42 23,17 23,65
ASC-0484 12,3 12,04 12,52 ASC-0938 24 23,67 24,16
ASC-0500 12,7 12,45 12,93 ASC-0953 24,21 23,95 24,44
ASC-0516 13 12,83 13,31 ASC-0969 24,61 24,36 24,84
ASC-0531 13,50 13,23 13,72 ASC-0984 25 24,69 25,17
ASC-0547 14 13,72 14,20 ASC-1000 25,40 25,15 25,63
ASC-0562 14,29 14,02 14,50 ASC-1016 26 25,68 26,16
ASC-0578 14,68 14,43 14,91 ASC-10 Para un juego completo de los citados palpadores.

Cubre la gama de diametro: 3,18 mm - 25,8 mm.

. - .r Pieza | Medida de orificio | Pieza | Medida de orificio | Pieza | Medida de orificio] Pieza | Medida de orificio | Pieza | Medida de orificio
Casquillos de alineacion . . | mm ne - | mm | n° mm
P?’:tet')fe“t"a“ de Mandriles con nariz del husillo c100| 254 [c1e0| 406 [c-2s0] 635 [c-354 899 | c-619 15,72
ajustable C102| 259  |C-165] 419 |C-255] 648 |C-362 9,19 | c-625 15,38
El centramiento seguro del mandril requiere un C-104 2,64 C-170 4,32 C-260] 6,60 |C-370 9,40 C-650 16,51
casquillo concéntrico cuyo @ interior esté dentro de los C106| 269 [C-175] 445 [C-265] 673 |[C-375 953 | C-681 17,30
limites de acabado de la pieza. Los casquillos C-108| 274 |C-180| 457 [C-270] 6,86 | C-385 978 | C-687 | 17,45
rectificadores no son adecuados para este propdsito. La C110| 279 |C187| 475 |C-275] 6,99 |C-400] 10,16 | C-713 18,11
tabla de la derecha lista el didametro del orificio y el c-112 2,84 €-190 4,83 c-280| 711 c-416 10,57 €-750 19,05
numero de referencia de los casquillos de alineacion c-14 2,90 C-195 4,95 C-285| 724 |c-432 10,97 c-812 20,62
standard. C-116 2,95 C-200 5,08 c-290| 7,37 |c-437 11,10 Cc-875 22,22
Para orificios cuya medida de acabado esté entre los C-118 3,00 |C-205 5,21 C-295| 7,49 |C-447 11,35 | C-937 23,80
didmetros listados en la tabla, seleccione el casquillo C-120 3,04 |c-210 5,33 C-300 7,62 |C-463 11,76 [c-1000 25,40
cuyo didametro esté justo por debajo de la medida de C-125 3,18 | C-215 5,46 c-308| 7,82 |C-479 12,17 [c-1062 26,97
acabado. Cuando realice el trabajo por primera vez, el C-130 3,30  |C-220 5,59 C-312| 7,92 |C-495 12,57 | C-1125 28,58
casquillo de alineacion bajo medida, puede bruiirse a la C-135 343 | C-225 5,72 C-316| 8,02 |C-500 12,70 [c-1187 30,15
medida de acabado con la misma herramienta utilizada C-140 3,56 C-230 5,84 C-323| 8,20 |C-526 13,36 | C-1250 31,75
para el brufido de la pieza. Para los didametros de los C-145 3,68 | C-235 5,97 C-331| 840 |[C-557 14,13 — —
casquillos fuera de los standard, llame a su Distribuidor C-150 3,81 C-240 6,10 C-339] 8,61 C-562 14,27 — —
Local. C-155 394 |cC-245 6,22 |C-347] 8281 |C-588 14,93 — —
98



G etge— m = —m—— —amam

—g-—— = —— —_——— - — -— =

Abrasivos para maquinas Sunnen

Como autoridad mas famosa en el mundo del bruiido, hemos

incorporado 75 afos de experiencia y tecnologia en el

desarrollo y produccion de abrasivos Sunnen para utilizacion en
las maquinas brunidoras
Sunnen. Esta Vd. asegurado
en lo mas avanzado sobre
calidad en dimensionado de
orificios.
Las piedras de brunido Sunnen
pasan por ser las mds exactas
en control de calidad standard
en la industria. Antes que
cualquier piedra se envie es
graduada y cualificada bajo
normas de calidad
extremadamente exigentes a
fin de asegurar una ejecucion
de brufido sin igual.

Superabrasivos para maquinas Sunnen

Sunnen ofrece la mas amplia gama de piedras superabrasivas de
brufido y herramientas plateadas de diamante. Ellas estdn muy
por encima de los abrasivos ordinarios y afrontan los problemas
mas singulares en el dimensionado y acabado de orificios.

Sunnen ofrece dos tipos basicos de superabrasivos:

1) Diamante — esencial en el bruiido de vidrio, cuarzo y las
distintas variedades de carburo de tungsteno y material ceramico:

2) CBN (nitruro de boro) resiste la alteracion quimica cuando se
brufe acero.

Hay disponibles tres tipos de aglomerantes de superabrasivo:
vitrificado, metdlico y resina. Las muchas combinaciones de
dureza y proporcion de aglomerante le permiten manejar
virtualmente cualquier aplicacion de dimensionado y acabado con
niveles extremos de precision y seguridad.

Las herramientas plateadas de diamante Sunnen se utilizan en
Sunnen con el sistema de RECTIFICADO-CRUZADO, DMS
Dimensionador de orificios de alta produccion y en una variedad
de equipos no-Sunnen.

Abrasivos

Para Mdquinas Sunnen y Otras
[

Incremente la calidad y
consistencia de sus operaciones
de brunido y dimensionado

GSA Abrasivos para otras maquinas (Abrasivos genuinos
Sunnen)

Para muchos tipos de produccion de
maquinas bruiiidoras...como Nagel,
Barnes, Micromatic, Jones &
Shipman, Gehring, Fuji y otros.

Esta linea incluye listones de abrasivo
asi como abrasivos montados
compatibles con equipos no Sunnen,
en una gama general de tamafos de
grano, tipos de abrasivo y
dimensiones.

La linea GSA complementa nuestra amplia gama de abrasivos de
brufido, desde 6xido de aluminio, carburo de silicio a diamante y
Borazén (CBN). Sunnen ofrece a la industria la mas amplia gama
y variedad de tipos de aglomerantes, tamafos de grano y
configuraciones de piedras. Vd, obtiene exactamente lo que Vd.
necesita cuando Vd. lo necesita.

Sunnen ha dedicado mas de 7900 metros cuadrados al desarrollo,
fabricacion y distribucion de abrasivos. La planta provee de
economias de produccidn y el mas alto nivel de calidad en la
industria.

Con abrasivos SUNNEN GSA para otras maquinas, su operacion
de bruiido puede lograr los més altos niveles de
precision...calidad y consistencia.

Para mas informacion sobre GSA para otras maquinas, y para
ayudarle a solventar sus operaciones de dimensionado de
orificios, llame a SUNTEC.
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Herramientas a medida

B
Mandriles MMT

Los mandriles multipiedra MMT proporcionan superior velocidad y
precision en aplicaciones que se utilizan en una variedad de
maquinas de alta produccion, incluyendo las maquinas Sunnen de la
serie ML, EC y KGM mas otras de mayor gama. Estos mandriles son
para didmetros de orificios de la gama entre 3,8 y 31,7mm. Para
medidas superiores a 31,7mm. consulte a su distribuidor.

La utilizacion de mandriles multi-piedra TurboHone® puede también
ahorrarle dinero. Los costes de brunido por pieza pueden reducirse
en un 30% en algunas aplicaciones en relacion con las herramientas
de brunido convencionales.

» Disponible con piedras superabrasivas graduadas con precision
de borazén o diamante con aglomerante metalico.

* Pueden utilizarse o bien con agua o con refrigerantes con base
de aceite dependiendo de la aplicacion.

* Fabricado en acero de alta resistencia para asegurar una larga
duracion

* Mecanizado con precision, asegura un adecuado montaje de las
piedras superabrasivas y generacion de geometria del orificio
para conseguir sus necesidades de tolerancias estrechas.

* Tiempos de ciclo de brunido mas rapidas y mayor duracion de
la piedra.

* Las piedras superabrasivas pueden ser especificas para
optimizar cualquier aplicacion.

* Superior geometria del orificio - no se necesita (rectificar) las
piedras.

* Superior rendimiento en piezas distorsionadas por operaciones
de tratamiento térmico.

» Disponible diseino de cambio rapido disminuye el tiempo de
cambio de la herramienta (solo maquinas Sunnen).

Para referencias y disponibilidad, contacte con su Distribuidor.

Herramientas PH

Ideal para camisas diesel, cilindros de motores, pequefos cilindros,
cilindros de aviacion, engranajes, cuerpos de bomba cilindros
hidraulicos y otras apllcaC|ones para series medias o altas. Rango de
didmetros de 76,2 mm a 190,5 mm.

Ventajas

» Medicién neumatica integrada para medicidon simultanea y
control éptimo del didametro del orificio.

« Utiliza super abrasivo, abrasivo convencional ¢ cepillos plateau.

* Puede fabricarse para cualquier aplicacion, varios abrasivos 6
longitudes para cumplir con las especificaciones requeridas.

» Fabricadas en acero de alta resistencia para asegurar una larga
duracion.

« Ideal para aplicaciones de orificios ciegos.

» Compoentes internos ajustados a mano para una presicion
extrema.

» Disenado para una instalacion facil y un rapido intercambio.

* Para superior geometria, la herramienta puede llevar hasta 12
piedras.

* Extremo achaflanado para facilitar la entrada en el orificio y
evitar dafos.

» Pueden ser utilizadas en maquinas SV-500, SV-310, SV-3/4 y
CK-21.

* Pueden adaptarse para ser utilizadas en maquinas de otros
fabricantes.
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B
Cabezal de brufiido Multi-piedra SRT

Para uso con maquinas ML y EC

B
Gama para Gama para Gama para Gama para
SRT-1500 PA4X SRT-1600 PA4X SRT-2000 * SRT-2530 PA4X
mm mm mm mm
SRT1-XXXX 39,40 40,42
SRT2-XXXX 40,42 42,44 53,55 66,68
SRT3-XXXX 42,44 44,46 55,57 68,70
SRT4-XXXX 44,46 46,48 57,59 70,72
SRT5-XXXX 46,48 49,51 59,61 72,74
SRT6-XXXX 48,50 51,53 61,63 74,76
SRT7-XXXX 50,52 53,55 63,65 76,78
XXXX = Solicite tipo de abrasivo y tamafio de grano de la tabla inferior.
SRT2 NMG47 NMG67 NMG87
SRT3 NMG47 NMG67 NMG87
SRT4 NMG47 NMG67 NMG87
SRTS NMG47 NMG67 NMG87
SRT6 NMG47 NMG67 NMG87
SRT?7 NMG47 NMG67 NMG87
Casquillos de Alimentacion
CRC-2120 CRC-2330
CRC-2220 CRC-2370
CRC-2240 CRC-2420
CRC-2270 CRC-2490
Nota: Para tamafios adicionales contacte con su
distribuidor.
ML-5000

ML-2000
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KGM/CGM-5000

Piezas de Respuesto y Accesorios para Maquina de RECTIFICADO-CRUZADO®

Correas de repuesto para CGM-5000

PDB-320A  Correa del carro
PDB-318A  Correa accionamiento
PDB-323A  Correa del husillo

Correas de repuesto para KGM-5000

PDB-337 Correa del husillo

PDB-327 Correa del husillo(solo KGM-1000)
PDB-336 Correa del carro

PDB-318 Correa accionamiento

KGM/CGM Llave de husillo
PWM-300 Llave de par
PWM-301 Llave de cabezal

Repuesto de utillajes de conducciones neumaticas
(Se vende sélo en 304,8 mm de longitud.)

78156A  Blanco 78160A Amarillo
78157A  Negro 78161A Naranja
78158A  Rojo 78162A \Verde
78159A  Azul

CGM-4491A Retenedores lineas neumaticas con tornillo.

Acabado superficial aproximado

Material

Accesorios de Refrigerante
CGM-3205A  Juego boquilla del refrigerante
CGM-3201A  Manguito de refrigerante 914,4 mm

Aceite lubricantes y grasas
SML-10 Aceite del husillo
(Mobil SHC-626) 0,47 litros

SML-100 Grasa lubricante
(MobilTemp™ SHC-32 o MobilGrease™ 28)
0,41 litros en tubo

Nota: El uso de cualquier otro aceite o lubricante
puede provocar fallo en el componente.

Filtros de Repuesto

PF-105-4 Filtro extra fino (solo aceite) (Paquete de 4)
PF-110-4 Filtro fino (solo aceite) (Paquete de 4)

PF-104 Filtro extra fino (aceite o agua) (Paquete de 1)
PF-160 Filtro fino (aceite o agua) (Paquete de 1)

Utiles opcionales para maquina CGM-5000 de
RECTIFICADO-CRUZADO®

Utillaje de dedo automatico CGM-4200

El utillaje de dedo automatico CG-4200 activado por aire es
un sistema versatil que puede utilizarse bien para carga
manual o bien para carga automatica de la maquina CGM-
5000 de RECTIFICADO-CRUZADO.

CGM-4210A
Conjunto de dedo activado por aire
Se utiliza en lugar del Juego de dedo Fijo CGM-4201A.

Tamano de grano

DO00-1200

Acero blando| 1,17-2,39 | 46-94 | 0,69-1,52 [ 27-60 | 0,36-0,89 | 14-35 | 0,25-0,69 | 10-27 | 0,15-0,51 | 6-20 | 0,05-0,28 |2.00-11
Aceroduro | 0,51-1,52 | 20-60 | 0,30-0,97 | 12-38 | 0,18-0,53 | 7-21 | 0,13-0,41 | 5-16 | 0,08-0,21 | 3-11 | 0,02-0,10 [ .80-4
Aluminio 0,97-2,46 | 38-97 | 0,61-1,93 | 24-76 | 0,30-1,02 | 12-40 | 0,25-0,69 | 10-27 | 0,18-0,41 [ 7-16 | 0,08-0,13 | 3.00-5
Fundicion 0,61-2,39 | 24-94 | 0,38-1,52 | 15-60 | 0,23-0,89 | 9-35 | 0,15-0,71 [ 6-28 | 0,10-0,56 [ 4-22 | 0,03-0,33 | 1.30-13
Bronce 0,94-2,84 [37-112 | 0,61-1,80 | 24-71 | 0,25-0,99 | 10-39 | 0,20-0,71 | 8-28 | 0,10-0,53 | 4-21 | 0,02-0,20 | .80-8
Metal duro | 0,79-0,97 | 31-38 | 0,43-0,61 | 17-24 | 0,18-0,36 | 7-14 | 0,10-0,28 | 4-11 [ 0,05-0,18 2-7 0,01-0,03 | .25-7
Cobre 0,94-2,84 [37-112 | 0,61-1,80 | 24-71 | 0,25-0,99 | 10-39 | 0,20-0,71 | 8-28 | 0,10-0,53 | 4-21 | 0,02-0,20 | .80-8
Laton 1,07-2,84 | 42-112 | 0,61-1,80 [ 24-71 | 0,28-0,99 | 11-39 | 0,23-0,71 | 9-28 | 0,13-0,53 | 5-21 | 0,03-0,20 | 1.00-8

El acabado superficial mostrado es aproximado. El acabado real
puede variar dependiendo de la operacion en particular, tipo,
dureza del material y de la condicién de la herramienta.

102

Acabado superficial en micras métricas.



.
KGM/CGM-5000

Piezas de Respuesto y Accesorios para Maquina de RECTIFICADO-CRUZADO®

N
Herramientas superabrasivas de Rectificado-Cruzado® | Casquillo alineacion Las herramientas CGT estandar estan disefiadas para
Guia seleccion Para herramienta de alineacion con nariz del husillo pfgduglr 0”ﬁc'0? dentro de 0,005 _';jﬂm gn lfeCtlFUO(Ij \g I
) - ] . ajustable, utilice el Conjunto de indicador de redondez en orificios ininterrumpidos de longitud de
Como utilizar la guia seleccion djescentramiento Sunnjen (CGM-4005) abrasivo despues de dimensionar un nimero razonable
+ Seleccione la gama de didmetro El centraje con precision de las herramientas de orificios para encontrar la preparacion de operacion

optima. Las herramientas CGT pueden producir orificios

* Localice la referencia de la herramienta: CGT 36 1125- D | RECTIFICADO-CRUZADO® Sunnen requiere un dento de 0,001 mm. de rectitud y redondez con el uso
Herramienta de RECT IFICADO-CRUZADO—I .Casq.uﬂlo de Alln(leamon concentrlcp. El diametro limiltado del caquillo de reacondicionado de diamante
Familia de herramienta |n.t'er|or del casqqlllo debe ser el mismo que el (DCS ). Estos casquillos de acondicionamiento solo
Medida nominal diametro de partida de la pieza. arrancan o liberan una fracciondel porcentaje de los

Para piezas cuyos diametros de partida estén entre  granos disponibles de modo que noes de esperar una

| T los didmetros listados, el casquillo debe ser brufiido  gran pérdida de la vida esperada de la herramienta. Los

+ Tamario de grano disponibles al diametro de comienzo de partida de la pieza. resultados dependen de la aplicacién. Sunnen verifica las
(véa D* en la siguiente guia seleccion) herramientas para producir la especificacién de rectitud y

Tamario de grano (D-Diamante)

D1-Grano 70 D7 - Grano 320 A l B ‘ redondez requeridas, en un casquillo de prueba para una

D3 - Grano 100 DS - Grano 400 carga anadida. Puede también existir un coste ahadido

D5 - Grano 220 D00 - Grano 600 :j%j para la herramienta si la venta de la herramienta
especifica no es suficiente para que Sunnen pueda

absorber el sobrecoste.

Guia seleccion de casquillo-herramienta de RECTIFICADO-CRUZADO®

Diametro Diametro Herramienta A B Diametro Diametro Herramienta A B
nominal Gama de (D* ver como| longitud longitud | Casauilo § Lominal Gama de (D* ver como| longitud longitud
herramienta usarla) vastago | abrasivo |alineacion herramienta usarla) vastago | abrasivo

mm Referencia mm mm Referencia mm Referencia mm mm Referencia
5,54 5,46-5,59 CGT7-218-D*t 34,92 4.3 CGC-218 8,08 8,00-8,15 CGT10-318-D* 44,45 47,62 CGC-315
5,61 5,54-5,66 CGT7-221-D*t 34,92 4,3 CGC-221 8,15 8,08-8,23 CGT10-321-D* 44,45 47,62 CGC-318
5,69 5,61-5,74 CGT7-224-D*t 34,92 41,3 CGC-224 8,23 8,15-8,31 CGT10-324-D* 44,45 47,62 CGC-321
5,77 5,69-5,82 CGT7-227-D*+ 34,92 41,3 CGC-227 8,31 8,23-8,38 CGT10-327-D* 44,45 47,62 CGC-324
5,84 5,77-5,89 CGT7-230-D*¢ 34,92 41,3 CGC-230 8,38 8,31-8,46 CGT10-330-D* 44,45 47,62 CGC-327
5,92 5,84-5,97 CGT7-233-D*1 34,92 4,3 CGC-233 8,46 8,38-8,53 CGT10-333-D* 44,45 47,62 CGC-330
5,99 5,92-6,05 CGT7-236-D*1 34,92 M3 CGC-236 8,53 8,46-8,61 CGT10-336-D* 44,45 47,62 CGC-333
6,07 5,99-6,12 CGT7-239-D*+ 34,92 4,3 CGC-239 8,61 8,53-8,69 CGT10-339-D* 44,45 47,62 CGC-336
6,15 6,07-6,20 CGT7-242-D*t 34,92 41,3 CGC-242 8,69 8,61-8,76 CGT10-342-D* 44,45 47,62 CGC-339
6,22 6,15-6,27 CGT7-245-D*+ 34,92 41,3 CGC-245 8,76 8,69-8,84 CGT10-345-D* 44,45 47,62 CGC-342
6,30 6,22-6,35 CGT7-248-D*1 34,92 41,3 CGC-247 8,84 8,76-8,92 CGT10-348-D* 44,45 47,62 CGC-345
6,35 6,27-6,40 CGT8-250-D* 1 44,45 44,45 | CGC-247 8,92 8,84-8,99 CGT10-351-D* 44,45 47,62 CGC-348
6,43 6,35-6,48 CGT8-253-D* 1 44,45 44,45 | CGC-250 8,99 8,92-9,07 CGT10-354-D* 44,45 47,62 CGC-351
6,50 6,43-6,55 CGT8-256-D* 1 44,45 44,45 | CGC-253 9,07 8,99,9,14 CGT10-357-D* 44,45 47,62 CGC-354
6,58 6,50-6,63 CGT8-259-D*} 44,45 44,45 | CGC-256 9,14 9,07-9,22 CGT10-360-D* 44,45 47,62 CGC-357
6,65 6,58-6,71 CGT8-262-D*+ 44,45 44,45 |CGC-259 9,22 9,14-9,30 CGT10-363-D* 44,45 47,62 CGC-360
6,73 6,66-6,78 CGT8-265-D*1 44,45 44,45 |CGC-262 9,30 9,22-9,37 CGT10-366-D* 44,45 47,62 CGC-363
6,81 6,73-6,86 CGT8-268-D*1 44,45 44,45 | CGC-265 9,37 9,30-9,45 CGT10-369-D* 44,45 47,62 CGC-366
6,88 6,81-6,93 CGT8-271-D*+ 44,45 44,45 | CGC-268 9,45 9,37-9,53 CGT10-372-D* 44,45 47,62 CGC-369
6,96 6,88-7,01 CGT8-274-D*t 44,45 44,45 | CGC-271 9,53 9,42-9,63 CGT12-375-D*+| 46,02 50,80 CGC-371
7,04 6,96-7,09 CGT8-277-D*t 44,45 44,45 |CGC-274 9,63 9,53-9,73 CGT12-379-D*+| 46,02 50,80 CGC-375
7,11 7,04-7,16 CGT8-280-D*+ 44,45 44,45 |CGC-277 9,73 9,63-9,83 CGT12-383-D* 46,02 50,80 CGC-379
719 71,11-7,24 CGT8-283-D*1 44,45 44,45 |CGC-280 9,83 9,73-9,93 CGT12-387-D* 46,02 50,80 CGC-383
7,26 7,19-7,32 CGT8-286-D* 1 44,45 44,45 |CGC-283 9,93 9,83-10,03 CGT12-391-D* 46,02 50,80 CGC-387
7,34 7,26-7,39 CGT8-289-D*+ 44,45 44,45 | CGC-286 10,03 9,93-10,13 CGT12-395-D* 46,02 50,80 CGC-391
7,42 7,34-1,47 CGT8-292-D*} 44,45 44,45 |CGC-289 10,13 10,03-10,24 CGT12-399-D* 46,02 50,80 CGC-395
7,49 1,42-7,54 CGT8-295-D*+ 44,45 44,45 |CGC-292 10,23 10,13-10,34 CGT12-403-D* 46,02 50,80 CGC-399
1,57 1,49-7,62 CGT8-298-D* 1 44,45 44,45 |CGC-295 10,34 10,24-10,44 CGT12-407-D* 46,02 50,80 CGC-403
7,65 1,57-1,70 CGT8-301-D*f 44,45 44,45 |CGC-298 10,46 10,36-10,57 CGT12-412-D* 46,02 50,80 CGC-408
1,72 7,65-1,77 CGT8-304-D* 1 44,45 44,45 | CGC-301 10,56 10,46-10,67 CGT12-416-D* 46,02 50,80 CGC-412
7,80 7,72-1,85 CGT8-307-D* 1 44,45 44,45 | CGC-304 10,67 10,57-10,77 CGT12-420-D* 46,02 50,80 CGC-416
7,87 7,80-7,93 CGT8-310-D*t 44,45 44,45 | CGC-307 10,77 10,67-10,87 CGT12-424-D* 46,02 50,80 CGC-420
7,92 7,85-8,00 CGT10-312-D* 44,45 47,62 |CGC-309 10,87 10,77-10,97 CGT12-428-D* 46,02 50,80 CGC-424
8,00 7,92-8,08 CGT10-315-D* 44,45 47,62 |CGC-312 10,97 10,87-11,07 CGT12-432-D* 46,02 50,80 CGC-428

NOTA: Para medidas de orificios por debajo de 5,46 mmy por encima de 31,50 mm,  TNOTA: No disponible en D1 (Grano 70)  *NOTA: Ver Cémo utilizar la Guia Seleccion
consulte a su Delegado SUNTEC.
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KGM/CGM-5000

RECTIFICADO-CRUZADOQ® Piezas de Respuesto de Maquina y Accesorios

RECTIFICADO-CRUZADO - Guia selecciéon de Casquillo de alineacién-herramientas

Diametro Diametro Herramienta A B Casquillo ] Diametro Diametro Herramienta A
nominal Gama de (D* ver como| longitud longitud |alineacionfll nominal Gama de (D* ver como| longitud
herramienta usarla) vastago | abrasivo herramienta usarla) vastago
mm Referencia mm mm i mm Referencia

11,08 10,97-11,20 CGT14-437-D* 52,37 57,15 CGC-432 18,86 18,67-19,05 CGT22-743-D* 85,70 82,55 CGC-735
11,18 11,07-11,30 CGT14-441-D* 52,37 57,15 CGC-436 19,04 18,82-19,25 CGT24-750-D* 9205 88,90 CGC-741
11,31 11,20-11,43 CGT14-446-D* 52,37 57,15 CGC-441 19,27 19,05-19,48 CGT24-759-D* 9205 88,90 CGC-750
11,44 11,33-11,56 CGT14-451-D* 52,37 57,15 CGC-446 19,50 19,28-19,71 CGT24-768-D* 92,05 8890 CGC-759
11,57 11,46-11,68 CGT14-456-D* 52,37 57,15 CGC-451 19,73 19,51-19,94 CGT24-777-D* 9205 890 CGC-768
11,69 11,58-11,81 CGT14-461-D* 52,37 57,15 CGC-456 19,96 19,74-20,17 CGT24-786-D* 92,05 88,90 CGC-777
11,82 11,71-11,94 CGT14-466-D* 52,37 57,15 CGC-461 20,08 19,96-20,40 CGT24-795-D* 92,05 8390 CGC-786
11,95 11,84-12,07 CGT14-471-D* 52,37 57,15 CGC-466 20,31 20,19-20,62 CGT24-804-D* 9205 88,90 CGC-795
12,07 11,96-12,19 CGT14-476-D* 52,37 57,15 CGC-47 20,64 20,40-20,88 CGT26-813-D* 9840 95,25 CGC-803
12,20 12,09-12,32 CGT14-481-D* 52,37 57,15 CGC-476 20,89 20,65-21,13 CGT26-823-D* 9840 9525 CGC-813
12,33 12,22-12,45 CGT14-486-D* 52,37 57,15 CGC-481 21,17 20,93-21,41 CGT26-834-D* 9840 9525 CGC-824
12,45 12,34-12,57 CGT14-491-D* 52,37 57,15 CGC-486 21,32 21,18-21,67 CGT26-844-D* 9340 95,25 CGC-834
12,58 12,47-12,70 CGT14-496-D* 52,37 57,15 CGC-491 21,70 21,46-21,95 CGT26-855-D* 9840 9525 CGC-845
12,70 12,57-12,83 CGT16-500-D* 66,65 63,50 CGC-495 21,96 21,72-22,20 CGT26-865-D* 9340 9525 CGC-855
12,83 12,70-12,95 CGT16-505-D* 66,65 63,50 CGC-500 22,23 21,97-22,48 CGT28-875-D* 104,75 101,60 CGC-865
12,96 12,83-13,08 CGT16-510-D* 66,65 63,50 CGC-505 22,49 22,23-22,73 CGT28-885-D* 104,75 101,60 CGC-875
13,08 12,95-13,21 CGT16-515-D* 66,65 63,50 CGC-510 22,34 22,48-22,99 CGT28-895-D* 104,75 101,60 CGC-885
13,24 13,11-13,36 CGT16-521-D* 66,65 63,50 CGC-516 23,02 22,76-23,27 CGT28-906-D* 104,75 101,60 CGC-89%6
13,36 13,23-13,49 CGT16-526-D* 66,65 63,50 CGC-521 23,30 23,04-23,55 CGT28-917-D* 104,75 101,60 CGC-907
13,49 13,36-13,61 CGT16-531-D* 66,65 63,50 CGC-526 23,55 23,29-23,80 CGT28-927-D* 104,75 101,60 CGC-917
13,62 13,49-13,74 CGT16-536-D* 66,65 63,50 CGC-531 23,81 23,55-24,05 CGT30-937-D* 104,75 101,60 CGC-927
13,74 13,61-13,87 CGT16-541-D* 66,65 63,50 CGC-536 24,06 23,80-24,31 CGT30-947-D* 104,75 101,60 CGC-937
13,87 13,74-14,00 CGT16-546-D* 66,65 63,50 CGC-541 24,34 24,08-24,59 CGT30-958-D* 104,75 101,60 CGC-948
14,00 13,87-14,12 CGT16-551-D* 66,65 63,50 CGC-546 24,62 24,36-24,87 CGT30-969-D* 104,75 101,60 CGC-959
14,13 14,00-14,25 CGT16-556-D* 66,65 63,50 CGC-551 24,90 24,64-25,15 CGT30-980-D* 104,75 101,60 CGC-970
14,26 14,12-14,40 CGT18-562-D* 73,00 69,85 CGC-556 25,15 24,89-25,40 CGT30-990-D* 104,75 101,60 CGC-980
14,41 14,27-14,55 CGT18-568-D* 73,00 69,85 CGC-562 25,41 25,15-25,65 CGT32-1000-D* 104,75 101,60 CGC-990
14,57 14,43-14,71 CGT18-574-D* 73,00 69,85 CGC-568 25,66 25,40-25,91 CGT32-1010-D* 104,75 101,60 CGC-1000
14,75 14,61-14,88 CGT18-581-D* 73,00 69,85 CGC-575 25,94 25,68-26,19 CGT32-1021-D* 104,75 101,60 CGC-1011
14,90 14,76-15,04 CGT18-587-D* 73,00 69,85 CGC-581 26,19 25,93-26,44 CGT32-1031-D* 104,75 101,60 CGC-1021
15,05 14,91-15,19 CGT18-593-D* 73,00 69,85 CGC-587 26,45 26,19-26,70 CGT32-1041-D* 104,75 101,60 CGC-1031
15,23 15,09-15,37 CGT18-600-D* 73,00 69,85 CGC-594 26,73 26,47-26,97 CGT32-1052-D* 104,75 101,60 CGC-1042
15,38 15,24-15,52 CGT18-606-D* 73,00 69,85 CGC-600 26,98 26,72-27,23 CGT34-1062-D* 104,75 101,60 CGC-1052
15,53 15,39-15,67 CGT18-612-D* 73,00 69,85 CGC-606 21,26 27,00-27,51 CGT34-1073-D* 104,75 101,60 CGC-1063
15,68 15,54-15,82 CGT18-618-D* 73,00 69,85 CGC-612 21,54 27,28-21,719 CGT34-1084-D* 104,75 101,60 CGC-1074
15,87 15,70-16,03 CGT20-625-D* 79,35 76,20 CGC-618 21,79 27,53-28,04 CGT34-1094-D* 104,75 101,60 CGC-1084
16,05 15,88-16,21 CGT20-632-D* 79,35 76,20 CGC-625 28,07 27,81-28,32 CGT34-1105-D* 104,75 101,60 CGC-1095
16,22 16,05-16,38 CGT20-639-D* 79,35 76,20 CGC-632 28,33 28,07-28,58 CGT34-1115-D* 104,75 101,60 CGC-1105
16,40 16,23-16,56 CGT20-646-D* 79,35 76,20 CGC-639 28,58 28,32-28,83 CGT36-1125-D* 104,75 101,60 CGC-1115
16,58 16,41-16,74 CGT20-653-D* 79,35 76,20 CGC-646 28,74 28,58-29,08 CGT36-1135-D* 104,75 101,60 CGC-1125
16,76 16,59-16,92 CGT20-660-D* 79,35 76,20 CGC-653 29,11 28,85-29,36 CGT36-1146-D* 104,75 101,60 CGC-1136
16,93 16,76-17,09 CGT20-667-D* 79,35 76,20 CGC-660 29,39 29,13-29,64 CGT36-1157-D* 104,75 101,60 CGC-1147
17,11 16,94-17,27 CGT20-674-D* 79,35 76,20 CGC-667 29,65 29,39-29,90 CGT36-1167-D* 104,75 101,60 CGC-1157
17,29 17,12-17,45 CGT20-681-D* 79,35 76,20 CGC-674 29,90 29,64-30,15 CGT36-1177-D* 104,75 101,60 CGC-1167
17,46 17,27-17,65 CGT22-688-D* 85,70 82,55 CGC-680 30,16 29,90-30,40 CGT38-1187-D* 104,75 101,60 CGC-1177
17,64 17,45-17,83 CGT22-695-D* 85,70 82,55 CGC-687 30,31 30,15-30,66 CGT38-1197-D* 104,75 101,60 CGC-1187
17,84 17,65-18,03 CGT22-703-D* 85,70 82,55 CGC-695 30,66 30,40-30,91 CGT38-1207-D* 104,75 101,60 CGC-1197
18,05 17,86-18,24 CGT22-711-D* 85,70 82,55 CGC-703 30,94 30,68-31,19 CGT38-1218-D* 104,75 101,60 CGC-1208
18,25 18,06-18,44 CGT22-719-D* 85,70 82,55 CGC-711 31,22 30,96-31,47 CGT38-1229-D* 104,75 101,60 CGC-1219
18,45 18,26-18,64 CGT22-727-D* 85,70 82,55 CGC-719 31,50 31,24-31,75 CGT38-1240-D* 104,75 101,60 CGC-1230
18,66 18,47-18,85 CGT22-735-D* 85,70 82,55 CGC-727 31,76 31,50-32,00 CGT38-1250-D* 104,75 101,60 CGC-1240

NOTA: Para diametros de orificios ﬁor debajo de 5,46 mmy por encima de 31,50 mm, *NOTA: Ver Como utilizar la Guia Seleccion

consulte a su Delegado SUNTEC. Herramientas mayores CGT utilizadas en

maquinas SV, consulte con el técnico de SUNTEC
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Herramientas de brufiido helicoidales
de pasada tinica Sunnen de Alta Produccién

INTRODUCCION

El proceso de brufido de pasada Unica es un metodo rapido y
preciso de dimensionar ciertos orificios a medida final. Con las
herramientas helicoidales de alta produccion, el proceso eficiente
esta ahora disponible para aplicaciones de alta produccion. Las
herramientas helicoidales Snnen de alta produccién incorporan un
casquillo superabrasivo expansible montado en un mandril conico
para dimensionado y acabado de orificios con precision.

Los mandriles y pilotos de las herramientas helicoidales de pasada
Unica, de alta produccidn, estan disefadas para una maxima
precision y rapidos tiempos de ciclo. Sunnen almacena una amplia
variedad de herramientas helicoidales de alta produccidn, dispuestas
para envio, para muchas aplicaciones.

Debe puntualizarse que el proceso de Bruiido de Pasada Unica esta
limitado con respecto a los tipos y volumenes de material que
pueden ser arrancados. El tamano y el volumen de las particulas
arrancadas no deben ser mayores que el espacio entre los granos de
diamante del casquillo. Por ello, el proceso de Brufido de Pasada
Unica® es mas adecuado para un relativo volumen bajo de
particulas, como por ejemplo orificios cortos o ininterrumpidos y da
buenos resultados en el bruiido de fundiciéon y metales sinterizados.

INDICACIONES DE BRUNIDO - SELECCION

Aun cuando la capacidad de arranque actual de los tamanos de
grano ofrecidos puede variar para su aplicacion particular, se
ofrece la siguiente tabla como punto de partida. Se indican los
granos abrasivos y la gama de arraque de material que se ha
encontrado apropiado en el pasado, en varias aplicaciones con
las Herramientas de Bruiido de Pasada Unica®

DIMENSIONES DE LAS HERRAMIENTAS

Las herramientas helicoidales de brufido de pasada unica de alta
produccién Sunnen se recomienda utilizadas en materiales
seleccionados, donde la velocidad y precisién son importantes.
Para ayudarle en la adaptacion de su maquina ( S ) para utilizar
las herramientas de bruhido de pasada Unica Sunnen, se
proporciona la siguiente Tabla de Dimensiones de Herramientas.
Las dimensiones de los mandriles pueden alterarse utilizando
herramientas de corte de metal comunes.

Y

TAMANO ARRANQUE DE MATERIAL
DE GRANO (Fundicién)

D1 (0,03 - 0,13 mm)

D3 (0,01 - 0,05 mm)

D5 (0,003 - 0,03 mm)

RUGOSIDAD SUPERFICIAL

La rugosidad superficial producida por un grano concreto
estd afectada por muchas variables, como el tipo de material,
dureza del material y filo de la herramienta. La siguiente tabla

se ofrece como guia:
Fundicion

Tamano de | Brunido material blando| Brunido material duro
grano Micrométrica R, Micrométrica Ry
D1 2,29 - 3,56 0,51- 1,52
D3 1,14 - 2,41 0,25 - 0,64
D5 0,71-1,07 0,20 - 0,41

1. O la pieza a brunir o la herramienta misma deben ser flotantes.

2. Debe proporcionarse un caudal continuo de Aceite de Brufido
o Refrigerante Industrial Sunnen durante la operacion de bruiido
para evacuar las particulas fuera del orificio.

3. La velocidad de brunido puede variar desde 15 a 90
metros/minuto, en base a su aplicacion particular y al proceso
de brufido.

4. La frecuencia de avance puede variar de 125 a 5.000 mm. por
minuto, en base a su aplicacion particular y al proceso de
brufido.

5. El arranque debe ser constante con el tamafo de grano del
casquillo y los requerimientos del acabado superficial del
orificio, en base a su aplicacidn particular y al proceso de
brufido.

D1
ﬁ ¢L2+‘ < s P

< L1 >
COMO PEDIR

Para evitar errores utilice el n° de referencia y la
descripcion dadas en la Guia de Seleccion.

EJEMPLO

Diametro de Partida: 12,73 mm
Diametro de Acabado: 12,75 mm
Material: Fundicién

Rugosidad superficial Req: 0,8 micras Ra

A. Utilice la tabla de dimensiones de herramientas,
en las siguietes paginas para localizar la gama
de diametros que coincida con la herramieta
que Vd. necesite.
NOTA: En este ejemplo la herramienta coincide
con la gama de diametros de 12,68 - 12,75 mm.

B. Para adquirir componentes individuales, utilice
la guia de seleccion de las siguientes paginas de
pendiendo del estilo de mandril - plano o
redondo - que Vd. necesite.Desplacese
horizontalmente através de la tabla y seleccione
el Casquillo abrasivo, Piloto, Pie de Piloto y
Mandril adecuados ( posiciones 1-4 ).

NOTA: En este ejemplo, pediremos todos los
componentes para una herramienta completa:

Pos 1 - Casquillo Abrasivo 6HPH50055
(elegimos D5 - grano 220)

Pos 2 - Piloto 6HPH500P
Pos 3 - Pié de Piloto 6HPH500F
Pos 4 - Mandril BHPHD7MR (vastago acoplamiento redondo)

NOTA: Si se reqiere un plano en el mandril
(posicioén 4 ), debe solicitar 6HPHD7MRRA9X
como se muestra en la pagina 108.

C. Cuando introduzca el pedido de las piezas:

1. Utilice el nombre utilizado en la columna de
numeros en la Guia de Seleccién de las
siguientes paginas (posiciones 1 -4 utilizados
en el paso B anterior).

2. Utilice los numeros listados bajo sus columnas.
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Herramientas de brufido helicoidales de pasada tinica SUNNEN de alta produccién

GAMA HERRAMIENTAS DIAMETRO DE ACABADO ‘

mm

6,325 - 6,401 269,9 66,68 9,525 76,2 34,925
6,985 - 7,061 269,9 66,68 9,625 76,2 34,925
7,912 - 7,988 269,9 66,68 9.525 76,2 34,925
7,976 - 8,052 269,9 66,68 9,525 76,2 34,925
9,500 - 9,576 269,9 66,68 12,7 76,2 34,925
9,982 - 10,058 269,9 66,68 12,7 76,2 28,575
11,100 - 11,176 295,3 6,68 12,7 76,2 28,575
11,963 - 12,040 295,3 66,68 15,875 101,6 28,575
12,675 - 12,751 295,3 66,68 15,875 101,6 28,575
13,462 - 13,538 295,3 66,68 19,05 101,6 28,575
13,970 - 14,046 295,3 66,68 19,05 101,6 28,575
14,262 - 14,338 295,3 66,68 19,05 101,6 28,575
14,973 - 15,050 295,3 66,68 19,05 101,6 28,575
15,850 - 15,926 295,3 66,68 19,05 101,6 28,575
15,977 - 16,053 295,3 66,68 19,05 101,6 28,575
16,967 - 17,043 320,7 66,68 19,05 127 28,575
17,437 - 17,513 320,7 66,68 19,05 127 28,575
17,971 - 18,047 320,7 66,68 19,05 127 28,575
18,974 - 19,050 320,7 66,68 19,05 127 28,575
19,025 - 19,101 320,7 66,68 19,05 127 28,575
19,977 - 20,053 320,7 66,68 19,05 127 28,575
20,612 - 20,688 320,7 66,68 19,05 127 28,575
21,971 - 22,047 320,7 66,68 19,05 127 28,575
22,200 - 22,276 320,7 66,68 19,05 127 28,575
23,978 - 24,054 320,7 66,68 19,05 127 28,575
24,981 - 25,057 320,7 66,68 19,05 127 28,575
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CASQUILLO ABRASIVO

| roro Herramientas de brunido de

PIE DE‘PILOTO pasada ﬁnica® S[JNNEN de alta
| produccion —

MANDRIL

Guia de SClGCCiéIl de herramientas de VéStagO redOndO Para dimensiones no relacionadas, consulte con el servicio de asistencia

Herramientas de bruiido de pesada tinico® helicoidal SUNNER de alta produccion con vdstago redondo

Gama de diametros 6,35 - 25,0 mm.

Diametro Diametro de Acabado Mandril
Nominal Gama de herramientas Casquillo Piloto Vastago
mm Abrasivo Redondo
2-HPH-250-D1-S
6,35 6,325 - 6,401 2-HPH-250-D3-S 2HPH250P 2HPH250F 2HPHD7MR

2-HPH-250-D5-S
3-HPH-276-D1-S
7,0 6,985 - 7,061 3-HPH-276-D3-S 3HPH276P 3HPH276F
3-HPH-276-D5-S
3-HPH-313-D1-S
7,94 7,912-7,988 3-HPH-313-D3-S 3HPH313P 3HPH313F 3HPHD7MR
3-HPH-313-D5-S
3-HPH-315-D1-S
8,0 7,976 - 8,052 3-HPH-315-D3-S 3HPH315P 3HPH315F
3-HPH-315-D5-S
4-HPH-375-D1-S
9,53 9,500 - 9,576 4-HPH-375-D3-S 4HPH375P 4HPH375F 4HPHD7MR
4-HPH-375-D5-S
5-HPH-394-D1-S
10,0 9,982 - 10,058 5-HPH-394-D3-S 5HPH394P 5HPH394F 5HPHD7MR
5-HPH-394-D5-S
5-HPH-438-D1-S
1,1 11,100 - 11,176 5-HPH-438-D3-S 5HPH438P 5HPH438F 5HPHD7MR
5-HPH-438-D5-S
6-HPH-472-D1-S

12,0 11,963 - 12,040 6-HPH-472-D3-S 6HPH472P 6HPH472F
6-HPH-472-D5-S 6HPHD7MR
6-HPH-500-D1-S

127 12,675 - 12,751 6-HPH-500-D3-S 6HPH500P 6HPH500F

6-HPH-500-D5-S
7-HPH-531-D1-S
13,49 13,462 - 13,538 7-HPH-531-D3-S 7HPH531P 7HPH531F
7-HPH-531-D5-S
7-HPH-551-D1-S
14,0 13,970 - 14,046 7-HPH-551-D3-S 7HPH551P 7HPH551F
7-HPH-551-D5-S
7-HPH-563-D1-S

14,29 14,262 - 14,338 7-HPH-563-D3-S 7HPH563P 7HPH563F

7-HPH-563-D5-S

7-HPH-591-D1-S 7HPHD7MR
15,0 14,973 - 15,050 7-HPH-591-D3-S 7HPH591P 7HPH591F

7-HPH-591-D5-S
7-HPH-625-D1-S
15,88 15,850 - 15,926 7-HPH-625-D3-S 7HPH625P 7HPH625F
7-HPH-625-D5-S
7-HPH-630-D1-S
16,0 15,977 - 16,053 7-HPH-630-D3-S 7HPH630P 7HPH630F
7-HPH-630-D5-S
8-HPH-669-D1-S
17,0 16,967 - 17,043 8-HPH-669-D3-S 8HPH669P 8HPH669F
8-HPH-669-D5-S
8-HPH-688-D1-S
17,46 17,437 - 17,513 8-HPH-688-D3-S 8HPH688P 8HPH688F
8-HPH-688-D5-S
8-HPH-709-D1-S
18,0 17,971 - 18,047 8-HPH-709-D3-S 8HPH709P 8HPH709F 8HPHD7MR
8-HPH-709-D5-S
8-HPH-748-D1-S
19,0 18,974 - 19,050 8-HPH-748-D3-S 8HPH748P 8HPH748F
8-HPH-748-D5-S
8-HPH-750-D1-S
19,05 19,025 - 19,101 8-HPH-750-D3-S 8HPH750P 8HPH750F
8-HPH-750-D5-S
9-HPH-788-D1-S
20,0 19,977 - 20,053 9-HPH-788-D3-S 9HPH788P 9HPH788F
9-HPH-788-D5-S
9-HPH-813-D1-S

20,64 20,612 - 20,688 9-HPH-813-D3-S 9HPH813P 9HPH813F
9-HPH-813-D5-S 9HPHD7MR
9-HPH-866-D1-S

22,0 21,971 - 22,047 9-HPH-866-D3-S 9HPH866P 9HPH866F

9-HPH-866-D5-S
9-HPH-875-D1-S
22,23 22,200 - 22,276 9-HPH-875-D3-S 9HPH875P 9HPH875F
9-HPH-875-D5-S
10-HPH-945-D1-S

24,0 23,978 - 24,054 10-HPH-945-D3-S 10HPH945P 10HPH945F
10-HPH-945-D5-S 10HPHD7MR
10-HPH-985-D1-S

25,0 24,981 - 25,057 10-HPH-985-D3-S 10HPH985P 10HPH985F

10-HPH-985-D5-S

*El casquillo adaptador es necesario para utilizar en sistemas multi-husillo VSS™ SUNNEN
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CASQUILLO ABRASIVO

Herramientas de brunido de pasada | h 30T
tnica® SUNNEN de alta producciéon = ¢ st

MANDRIL ()
-

Guia de S€1€CCi()Il de herramienta con Véstago plano Para tamafios no listados, contacte con el servicio técnico
Herramientas de bruiiido de pas--- iinica helicoidales SUNNEN de Alta produccién con vdstago plano

Gama de diametros 6,35 - 25,0 mm.

Diametro Diametro de acabado 1 Mandril
Nominal Gama de herramientas Casquillo Piloto Vastago Casquiillo
mm mm rectificador plano adaptador
2-HPH-250-D1-S
6,35 6,325 - 6,401 2-HPH-250-D3-S 2HPH250P 2HPH250F 2HPHD7MRRA9X

2-HPH-250-D5-S
3-HPH-276-D1-S

70 6,985 - 7,061 3-HPH-276-D3-S 3HPH276P 3HPH276F

3-HPH-276-D5-S

3-HPH-313-D1-S HPH23
7,94 7912 -7,988 3-HPH-313-D3-S 3HPH313P 3HPH313F 3HPHD7MRRA9X

3-HPH-313-D5-S
3-HPH-315-D1-S
8,0 7,976 - 8,052 3-HPH-315-D3-S 3HPH315P 3HPH315F
3-HPH-315-D5-S
4-HPH-375-D1-S

9,53 9,500 - 9,576 4-HPH-375-D3-S 4HPH375P 4HPH375F 4HPHD7MRRA9X
4-HPH-375-D5-S
5-HPH-394-D1-S HPH45
10,0 9,982 - 10,058 5-HPH-394-D3-S 5HPH394P 5HPH394F 5HPHD7MRRA9X

5-HPH-394-D5-S
5-HPH-438-D1-S
11 11,100 - 11,176 5-HPH-438-D3-S 5HPH438P 5HPH438F 5HPHD7MR
5-HPH-438-D5-S
6-HPH-472-D1-S

12,0 11,963 - 12,040 6-HPH-472-D3-S 6HPH472P 6HPHA472F
6-HPH-472-D5-S 6HPHD7MRRA9X
6-HPH-500-D1-S HPH6
12,7 12,675 - 12,751 6-HPH-500-D3-S 6HPH500P 6HPH500F

6-HPH-500-D5-S
7-HPH-531-D1-S
13,49 13,462 - 13,538 7-HPH-531-D3-S 7HPH531P 7HPH531F
7-HPH-531-D5-S
7-HPH-551-D1-S
14,0 13,970 - 14,046 7-HPH-651-D3-S 7HPH551P 7HPH551F
7-HPH-551-D5-S
7-HPH-563-D1-S

14,29 14,262 - 14,338 7-HPH-563-D3-S 7HPH563P 7HPH563F
7-HPH-563-D5-S 7HPHD7MRRA9X
7-HPH-591-D1-S

15,0 14,973 - 15,050 7-HPH-591-D3-S 7HPH591P 7HPH591F

7-HPH-591-D5-S
7-HPH-625-D1-S
15,88 15,850 - 15,926 7-HPH-625-D3-S 7HPH625P 7HPH625F
7-HPH-625-D5-S
7-HPH-630-D1-S
16,0 15,977 - 16,053 7-HPH-630-D3-S 7HPH630P 7HPH630F
7-HPH-630-D5-S
8-HPH-669-D1-S
17,0 16,967 - 17,043 8-HPH-669-D3-S 8HPHB69P 8HPHB69F
8-HPH-669-D5-S
8-HPH-688-D1-S
17,46 17,437 - 17,513 8-HPH-688-D3-S 8HPH688P 8HPH688F
8-HPH-688-D5-S
8-HPH-709-D1-S
18,0 17,971 - 18,047 8-HPH-709-D3-S 8HPH709P 8HPH709F 8HPHD7MRRA9X HPH710
8-HPH-709-D5-S
8-HPH-748-D1-S
19,0 18,974 - 19,050 8-HPH-748-D3-S 8HPH748P 8HPH748F
8-HPH-748-D5-S
8-HPH-750-D1-S
19,05 19,025 - 19,101 8-HPH-750-D3-S 8HPH750P 8HPH750F
8-HPH-750-D5-S
9-HPH-788-D1-S
20,0 19,977 - 20,053 9-HPH-788-D3-S 9HPH788P 9HPH788F
9-HPH-788-D5-S
9-HPH-813-D1-S

20,64 20,612 - 20,688 9-HPH-813-D3-5 9HPH813P 9HPH813F
9-HPH-813-D5-S 9HPHD7MRRA9X
9-HPH-866-D1-S

2,0 21,971 - 22,047 9-HPH-866-D3-S 9HPH866P 9HPHS66F

9-HPH-866-D5-S
9-HPH-875-D1-S
22,23 22,200 - 22,276 9-HPH-875-D3-S 9HPH875P 9HPH875F
9-HPH-875-D5-S

10-HPH-945-D1-S

24,0 23,978 - 24,054 10-HPH-945-D3-S 10HPH945P 10HPH945F
10-HPH-945-D5-S 10HPHD7MRRA9X
10-HPH-985-D1-S

25,0 24,981 - 25,057 10-HPH-985-D3-S 10HPH985P 10HPH985F

10-HPH-985-D5-S

*El casquillo adaptador es necesario para utilizarlo en sistemas multihusillo Sunnen VSS™
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Bruiiido de Pasada Unica®

Herramientas y Accesorios Tipo A

Introduccion

Bruiido de Pasada unica®. Este proceso es un método preciso y
rapido para dimensionar ciertos orificios a la medida deseada. La
Herramienta Sunnen de Pasada Unica utilizada es un casquillo
extensible superabrasivo montado en un eje conico. El casquillo
se expande fijandolo a la medida. La Herramienta de Pasada
Unica rotativa, es pasada a través del orificio una sola vez. Sélo
ajustes de extension periddicos son precisos para compensar el
desgaste de herramienta después de la preparacidn inicial.

Debe hacerse constar que el proceso de Brufiido de Pasada Unica
esta limitado con respecto a los tipos y volumenes de material a
arrancar. El tamafno y el volumen de las particulas extraidas
deben ser no mayores que las que puedan pasar entre el
casquillo de diamante. Por tanto, el proceso de Brufido de
Pasada Unica es mas aconsejable para operaciones que producen
un relativo bajo volumen de particulas, tales como orificios en
tandem u orificios cortos, y es mas idoneo para bruiido de
fundicién y metales sinterizados.

Seleccion de sugerencias

Tamano de grano

Arranque

Para la mayoria de aplicaciones de Brufido de Pasada Unica, los D1 (Diamante grano 70) 0,03-0,13
casquillos de desbaste con grano de diamante D5-220 , y los D3 (Diamante grano 100) 0,03-0,10
casquillos de acabado grano de diamante D8-400, es todo lo que D5 (Diamante grano 220) 0,01-0,08
se necesita. Muchos de estos casquillos estan en stock como se D7 (Diamante grano 320) 0,01-0,06
indica en el (*) asterisco al lado del nimero de referencia de los D8+ (Diamante grano 400) 0,001-0,013
casquillos, en la Tabla de la pagina 110 a 114. Hay disponibles DO+ (Diamante grano 600) 0,0006-0,005
otros granos para aplicaciones donde el arranque y/o necesidades D00+ (Diamante grano 1200) 0,0006-0,0013

de acabado superficial indican su necesidad.

Aunque la real capacidad de arranque del tamafo de grano
ofrecido puede variar con respecto a su particular aplicacion, la
tabla siguiente se ofrece como un punto de arranque. La tabla
relaciona los casquillos abrasivos y la media de material de
arranque encontrado en varias aplicaciones con herramientas de
Bruhido de Pasada Unica.

Acabado superficial

ofrece como guia.

Tamaiio

Brunido de material blando

tUtilice casquillo de grano basto antes de utilizar el fino.

El acabado superficial producido por un grano en particular esta
afectado por muchas variables, tales como tipo de material, dureza
de material y afilado de la herramienta. La tabla siguiente se

Bruinido de material duro

Casquillos adaptadores para mdquinas tipo H solamente de grano Y—— Miceometot By

Referencia | T 2,29-3,56 51-1.52
A810S 5,92-9,35 D3 1,14-2,41 25- 64
A128t 9,35-10,90 D5 ,71-1,07 20-41
A14S+ 10,90-12,47 D7 ,51-,89 13-,36
A16St 12,47-14,05 D8 ,25-,58 08-,25
A18St 14,05-15,57 Do ,20-,46 05-23
A20St 15,57-17,17 D00 ,15-,33 03-18
A22St 17,17-18,31
A245t 18,31-20.29
A26St 20,29-21,79
A28ST 21,79-23,42
A30St 23,42-24,92
A328t 24,92-26,39

TPedido especial. Contacte con Suntec
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Brunido de Pasada Unica®

Seleccidon de Herramienta

Nota: Para didmetros de orificios por
debajo de 5,92 mm y por encima de
52,20 mm o para disefo especial de

5,92 mm — 12,47 mm herramientas de alta produccion,
consulte con su Distribuidor Local.

Gama de didmetro:

da 1-5 para una Herramienta Completa

B I 2 3 4 Piezas de repuesto
Gama de diametro para conjunto de mandril
Casquillo abrasivo Piloto Conjunto Herramienta de
Medida nominal Gama diametro de herramienta de Mandril* ﬂLuﬁgi(‘{u‘}ﬁf,"'“"‘“'e Tomnillo
mm mm Desbaste Acabado Tope | Llave | regulador
5,92:6,05 ABA235-D5 | AGA235-D8 | ABA235P
6,05-6,17 ABA240-D5t | ABA240-D8T | ABA240Pt
6,17-6,30 ABA245-D5 | ABA245-D8T | ABA245Pt
6,0 6,30-6,43 A8A250-D1
§.30-6,43 ABA250-D3 ABAM
6,30-6,43 ABA250-D5 | ABA250-D8 | ABA250P AB10FT
6.43-6,55 ABA255-D5t | ABA255-D8 | ABA255Pt
65 6,55-6,68 A8A260-D5 | ABA260-D8T | ABA260PT
6,68-6,81 A8B265-D5T | A8B265-D8T | A8B265PT
6,81-6,93 A8B270-D5t | A8B270-D8t | A8B270Pt
70 6,93-7,06 A8B275-D5 | A8B275-D8T | A8B275Pt
7,06-7,19 A8B280-D5t | A8B280-D8T | A8B28OPt ASBM AB10FT
7.19-7,32 A8B285-D5t | A8B285-D8 | A8B285Pt
7,32-7,44 A8B290-D5t | A8B290-D8t | A8B290Pt
75 7,44-1,57 A8B295-D5 | A8B295-D8 | A8B295PT No aplicable
7,57-1,70 AT0A300-D5 | AT0A300-D8T | A10A300PT
7,70-7,82 AT0A305-D5t | AT0A305-D8F | A10A305Pt
7,82-7,95 A10A310-D5 | A10A310-D8 | A10A310P
7,95-8,08 A10A315-D1
8,0 7,95-8,08 A10A315-D3 A10AM AB10FT
7,95-8,08 A10A315-D5 | AT0A315-D8 | A10A315P
8,08-8,20 A10A320-D5t | A10A320-D8T | A10A320Pt
8,20-8,33 A10A325-D5t | A10A325-D8T | A10A325Pt
8,33-8,46 A10A330-D5 | A10A330-D8T | A10A330Pt
8,46-8,59 A10B335-D5 | A10B335-D8T | A10B335PT
85 8,59-8,71 A10B340-D5 | A10B340-D8T | A10B340Pt AT0BM AB10FT
8,71-8,84 A10B345-D5 | A10B345-D8 | A10B345Pt
8,84-8,97 A10B350-D5t | A10B350-D8t | A10B350Pt
8,97-9,09 A10B355-D5 | A10B355-D8 | A10B355P
9,0 9,09-9,22 A10B360-D5t | A10B360-D8T | A10B360P AT0BM AB10FT
9,22-9,35 A10B365-D5t | A10B365-D8T | A10B365PT
9,35-9,47 A12A370-D5 | A12A370-D8T | A12A370P
9,47-9,60 A12A375-D1
9,47-9,60 A12A375-D5 | A12A375-D8 | A12A375P
95 050.973 Nonsone | Aioasso.nat | Atsasgopt|  A12AMA A0375-RC-XT A2AT | A1212€ | A1212R
9,73-9,88 A12A385-D5t | A12A385-D81 | A12A385Pt
9,88-10,01 A12B391-D5 | A12B391-D8 | A12B391P
10,01-10,13 A12B396-D5 | A12B396-D8 | A12B396P
10,0 10,13-10,26 A12B401-D5t | A12B401-D8t | A12Bd01pt|  A12BMA A0393-RC-XT A12BT | A1212K [ A1212R
10,26-10,39 A12B406-D5t | A12B406-D8T | A12B406Pt
10,39-10,52 A12C411-D5 | A12C411-D8T | A12C411PT
10,52-10,64 A12C416-D5t | A12C416-D8T | A12C416Pt
105 10,64-10,77 A12C421-D5 | A12C421-D8t | Al2cs21pt|  AT2CMA AD416-RC-Xt AT2CTT | AT212K | AT212R
10,77-10,90 A12C426-D5t | A12C426-D8 | A12C426Pt
10,90-11,05 A14A431-D5 | AT4A431-D8 | A14A431PT
11,05-11,20 A14A437-D1
11,05-11,20 A14A437-D5 | A14A437-D8 | A14A437P
1o 11,20-11,38 A18A443-D51 | A14A443.D8t | Al4ada3pt|  AT4AMA AQ437-RC-Xt U N
11,38-11,53 A14A450-D5t | A14A450-D8t | A14A450Pt
11,53-11,68 A14B456-D5 | A14B456-D8T | A14BA56PT
15 11,68-11,84 A14B462-D5t | A14B462-D8T | A14B462PT|  A14BMA A0468-RC-XT AUBTt | A1414K | A1414R
11,84-11,99 A14B468-D5 | A14B468-D8T | A14B468PT
11,99-12,14 A14C474-D5 | AT4C474-D8 | A14C474P
12,0 12,14-12,32 A14C481-D5t | A14C481-D8T | A14C481PT |  A14CMA A0481-RC-XT ANCT | A1414K | A1414R
12,32-12,47 A14C487-D5 | A14C487-D8T | A14C487P

TPedido especial. Contacte con Suntec
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Bruiiido de Pasada Unica®

Seleccidn de Herramienta

) Pilat Man
Body
Adapter Mandret Abrasive  Pilot - T orrser
Sleeve Sleeve \@ L/
-« I _ —_— P
é é’ T L o Gama de didmetro:
D
o T % 12,47mm — 26,39mm
Abrasive Adapter
Sleeve Sleeve
ABA-235-D thru A10B-365-D
A12A-370-D and Larger

Pida 1-5 para una Herramienta Completa

I 2 3 4 Piezas de repuesto
Gama de diametro para conjunto de mandril

12,47 mm - 26,39 mm

Casquillo abrasivo Piloto Conjunto Herramienta de
Medida nominal | Gama didmetro de herramienta de Mandril ﬁLugges(y]'udiﬁ%momme Tornillo
mm | in mm in Deshaste Acabado Tope Llave regulador
0.493 | 12,47-12,65 | 0.491-0.498 | A16A493-D5 | A16A493-D8t | A16A493Pt
18,0 0.500 | 12,65-12,83 | 0.498-0.505 | A16A500-D5 | A16A500-D8 | A16A500P ATGAMA AO500-RC-XT ATGAT A1616K AT618R

0507 | 12,83-13,00 | 0.505-0.512 | A16A507-D5 | A16A507-D8 | A16A507PT
0514 | 13,00-13,18 | 0.512-0.519 | A16A514-D5t | A16A514-D8 | A16A514PT
0521 | 13,18-13,34 | 0.519-0.525 | A16B521-D5T | A16B521-D8T | A16B521PT
0527 | 13,34-1351 | 0.525-0.532 | A16B527-D5 | A16B527-D81 | A16B527PT
14,0 | 0534 | 13,51-13,69 | 0.532-0.539 | A16B534-D5 | A16B534-D81 | A16B534PT A16BMA A0531-RC-XT A16BTT | A1616K | A1618R
0541 | 13,69-13,87 | 0.539-0.546 | A16B541-D5t | A16B541-D8T | A16B541PT
0548 | 13,87-14,05 | 0.546-0.553 | A16B548-D5 | A16B548-D8 | A16B548P
0555 | 14,05-14,22 | 0.553-0.560 | AT8A555-D5 | ATBAB55-D8T | AT8A555PT
0562 | 14,22-14,43 | 0.560-0.568 | A18A562-D5 | A18A562-D8 | A18A562PT

0570 | 14,43-14,61 | 0.568-0.575 | A18A570-D5t | A18A570-D8t | A18A570PT ATBAMA AOSBZ-RC-XT ATBATT | ATBIBK | A1618R
0578 | 14,61-14,78 | 0.575-0.582 | A18A578-D51 | A18A578-D81 | A18A578PT
0585 | 14,78-14,99 | 0.582-0.590 | A18B585-D5T | A18B585-D8T | A18B585PT
0593 | 14,99-15,19 | 0.590-0.598 |A18B593-D5 | A18B593-D8 | A18B593PT AT8BMA
0.601 | 15,19-15,37 | 0.598-0.605 | A18B601-D5t | A18B601-D8T | A18B601PT

0.608 | 15,37-15,57 | 0.605-0.613 | A18B608-D5 | A18B608-D81 | A18B608PT
0.616 | 15,57-15,80 | 0.613-0.622 | A20A616-D5T | A20A616-D8T | A20A616PT
0.625 | 15,80-16,03 | 0.622-0.631 A20A625-D5 | A20A625-D8 | A20A625P
0.634 | 16,03-16,26 | 0.631-0.640 | A20A634-D5t | A20A634-D8T | A20A634PT
0.643 | 16,26-16,48 | 0.640-0.649 | A20A643-D51 | A20A643-D81 | A20A643P1
0.652 | 16,48-16,71 | 0.649-0.658 | A20B652-D5 | A20B652-D8T | A20B652PT
17,0 | 0.661 | 16,71-16,94 | 0.658-0.667 | A20B661-D5t | A20B661-D8T | A20B661PT A20BMA A0B61-RC-XT A20BTT | A2022K | A2020R
0.670 | 16,94-17,17 | 0.667-0.676 | A20B670-D5 | A20B670-D8t | A20B670Pt
0679 | 17,17-17,40 | 0.676-0.685 | A22A679-D5T | A22A679-D8T | A22A679PT
0.687 | 17,40-17,63 | 0.685-0.694 | A22A687-D5 | A22A687-D81 | A22A687PT
18,0 | 0.697 | 17,63-17,86 | 0.694-0.703 | A22A697-D51 | A22A697-D8T | A22A697Pt A22AMA A0687-RC-XT A22ATT | A2022K | A2222R
0.706 | 17,86-18,08 | 0.703-0.712 | A22A706-D5 | A22A706-D8 | A22A706P
0715 | 18,08-18,31 | 0.712-0.721 | A22A715-D5t | A22A715-D81 | A22A715Pt
0.724 | 18,31-18,57 | 0.721-0.731 | A24A724-D5T | A24AT24-D8T | A24A724PT
0.734 | 18,57-18,82 | 0.731-0.741 | A24A734-D5 | A24A734-D81 | A24A734P1
0.743 | 18,82-18,97 | 0.741-0.747 | A24B743-D5T | A24B743-D8T | A24B743PT
0.750 | 18,97-19,23 | 0.747-0.757 | A24B750-D3
0.750 | 18,97-19,23 | 0.747-0.757 A24B750-D5 | A24B750-D8 | A24B750P
0.760 | 19,23-19,51 | 0.757-0.768 | A24B760-D51 | A24B760-D81 | A24B760PT
0771 | 19,51-19,76 | 0.768-0.778 | A24B771-D5t | A24B771-D81 | A24B771Pt
0781 | 19,76-20,04 | 0.778-0.789 | A24C781-D51 | A24C781-D8 | A24C781Pt
0792 | 20,04-20,29 | 0.789-0.799 | A24C792-D5t | A24C792-D8t | A24C792Pt
0.802 | 20,29-20,55 | 0.799-0.809 | A26A802-D51 | A26A802-D81 | A26A802P
0.812 | 20,55-20,80 | 0.809-0.819 | A26A812-D5 | A26A812-D8T | A26A812PT
0.822 | 20,80-21,06 | 0.819-0.829 | A26A822-D5T | A26A822-D8T | A26A822PT
0.832 | 21,06-21,31 | 0.829-0.839 | A26A832-D51 | A26A832-D81 | A26A832P1
0.842 | 21,31-21,56 | 0.839-0.849 | A26B842-D51 | A26B842-D81 | A26B842PT
0.852 | 21556-21,79 | 0.849-0.858 | A26B852-D5 | A26B852-D8t | A26B852P+
0.862 | 21,79-22,12 | 0.858-0.871 | A28A862-D5 | A28A862-D8 | A28A862PT
22,0 | 0.875 | 22,12-22,45 | 0.871-0.884 | A28A875-D5 | A28A875-D8 | A28A875PT A2BAMA A0875-RC-XT M2BAT | A2832K | A2428R
0.888 | 22,45-22,76 | 0.884-0.896 | A28A888-D51 | A28A888-D81 | A28A888PT
0.900 | 22,76-23,09 | 0.896-0.909 | A28A900-D5T | A28A900-D8T | A28A900PT
0913 | 23,09-23,42 | 0.909-0.922 | A28A913-D51 | A28A913-D81 | A28A913Pt
0.926 | 23,42-23,70 | 0.922-0.933 | A30A926-D5 | A30A926-D8 | A30A926PT
0.937 | 23,70-24,00 | 0.933-0.945 | A30A937-D5 | A30A937-D81 | A30A937PT
24,0 | 0.949 | 24,00-24,31 | 0.945-0.957 | A30A949-D5 | A30A949-DBT | A30A949PT A30AMA A0937-RC-Xt A30AT | A2832K | A3032At
0.961 | 24,31-24,61 | 0.957-0.969 | A30A961-D5T | A30A961-D8T | A30A961PT
0.973 | 24,61-24,92 | 0.969-0.981 | A30A973-D51 | A30A973-D81 | A30A973PT
25,0 [ 0.986 | 24,92-25,27 | 0.981-0.995 | A32A986-D5 | A32A986-D8 | A32A986P
1.000 | 25,27-25,65 | 0.995-1.010 | A32A1000-D5 | A32A1000-D8T| A32A1000PT

14,5

15,0 A0594-RC-Xt A18BTT A1818K A1618R

16,0 A20AMA A0625-RC-Xt A20AT A2022K A2020R

18,5 A24AMA A0734-RC-Xt A24ATT A2426K A2428R

A24BMA A0750-RC-Xt A24BT A2426K A2428R

A24CMA A0787-RC-XT A24CTt A2426K A2428R

A26AMA A0812-RC-XT A26ATT A2426K A2428R

A26BMA A0852-RC-XT A26BTT A2832K A2428R

A28AMA A0875-RC-XT A28ATT A2832K A2428R

26,0 | 1.015 | 25,65-26,01 | 1.010-1.024 | A32A1015-D5t1| A32A1015-D81| A32A1015Pt ASIAMA A1000-RC-XT AS2ATE AZ832K A3032A1
1.029 | 26,01-26,39 | 0.024-1.039 | A32A1029-D5T| A32A1029-D8t| A32A1029Pt
TPedido especial. Contacte con Suntec
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Bruiiido de Pasada Unica®

Seleccidn de Herramienta

Gama de didmetros No-Standard:
3,78 mm — 5,84 mm and 26,39 mm — 37,64 mm

a 1-4 para una Herramienta Completa

Cama de didmetro No-Stand dl 2 3 4 Piezas de repuesto
ama de diametro No-Standar . .
3,78 mm - 5,84 mm and para conjunto de mandril
26:39 mm - 37.64 mm C;lsqu_lllo Piloto Conjunto de Extractor de
. . . . | abrasivo i* ; )
Medida nominal | Gama didmetro de herramienta Mandril herramienta Tornillo
mm mm Cuerpo Tope Llave requlador
26,39-26,77 LHIX-_ _-1044S | LH9X-1044P
26,77-27,15 LH9X-_ _-1059S | LH9X-1059P
27,0 97 15-27 53 LHOX- -1074S | LHaX-107ap | LHOX-_-1062AMA" | A1062-RC-X | LH9X-_-1062AM | LHOX-1062T | LH9X-1062K | A3032R
27,53-27,91 LH9X-_ _-1089S | LH9X-1089P
27,91-28,30 LHIX-_ _-1104S | LH9X-1104P
28,0 28,30-28,68 LH9X-_ _-1119S | LH9X-1119P | LH9X-_-1125AMA'" | A1125-RC-X | LH9X-_-1125AM | LH9X-1125T | LH9X-1062K | LH9X-1125R
28,68-29,06 LHIX-_ _-1134S | LH9X-1134P
29,06-29,39 LH9IX-_ _-1147S | LH9X-1147P
29,0 29,39-29 67 LHIX- _-1158S | LH9X-1158p | LHOX-_-1125AMA™ | AT125-RC-X | LH9X-_-1125AM | LH9X-1125T | LHOX-1062K | LHSX-1125R
29,62-30,00 LH9X-_ _-1171S | LH9X-1171P
30,00-30,38 LH9IX-_ _-1186S | LH9X-1186P
30,0 30,38-30,76 LHOX-_ _-1201S | LH9X-1201p | LH9X-_-1188AMA | A1188-RC-X | LH9X-_-1188AM | LH9X-1188T LH9X-1062K | LHIX-1125R
30,76-31,14 LH9X-_ _-1216S | LH9X-1216P
31,14-31,52 LH9X-_ _-1231S | LH9X-1231P
31,0 3152-31.90 LHOX- 12465 | LHaX-1246p | LHOX-_-1250AMA | A1250-RC-X | LHOX-_-1250AM | LHX-1250T | LH9X-1062K | LHOX-1125R
31,90-32,28 LH9X-_ _-1261S | LH9X-1261P
' d - - -RC- - . LH9X-1062K .
32,0 32.28-32.66 LHOX- 12765 | LHaX-1276p | LHOX-_-1250AMA | A1250-RC-X | LH9X-_-1250AM | LH9X-1250T LH9X-1125R
32,66-33,05 LHIX-_ _-1291S | LH9X-1291P
33,05-33,43 LH9X-_ _-1306S | LH9X-1306P
33,0 33,38-33,76 LHIX-_ _-1319S | LH9X-1319P | LH9X-_-1312AMA | A1312-RC-X | LH9X-_-1312AM | LH9X-1312T | LH9X-1062K | LH9X-1312R
33,76-34,14 LHIX-_ _-1334S | LH9X-1334P
34,09-34,47 LH9IX-_ _-1347S | LH9X-1347P
34,47-34,85 LH9X-_ _-1362S | LH9X-1362P
34,85-35,23 LH9X-_ _-1377S | LH9X-1377P
35,0 35.13-35.51 LH9X-__-1388S | LHx-1388p | LHOX-_-1375AMA | A1375-RC-X | LH9X-_-1375AM | LHOX-1375T | LH9X-1062K | LH9X-1312R
35,51-35,89 LH9X-_ _-1403S | LH9X-1403P
35,89-36,27 LH9X-_ _-1418S | LH9X-1418P
36,0 36,27-36,65 LH9X-_ -1433S | LH9X-1433P | LH9X-_-1438AMA | A1438-RC-X | LH9X-_-1438AM | LH9X-1438T | LH9X-1062K | LH9X-1312R
36,60-36,98 LHIX-_ _-1446S | LH9X-1446P
36,93-37,31 LH9X-_ _-1459S | LH9X-1459P
37,0 3726-37 64 LHOX-__-14725 | LHOX-1472p | LHOX-_-1438AMA | A1438-RC-X | LH9X-_-1438AM | LH9X-1438T LH9X-1062K | LH9X-1312R

tIndicar tipo de abrasivo y tamafio de grano en __.
Ejemplo: LH9X-D5-1044S (220 Grit Diamond).
++Requiere un casquillo adaptador A32S cuando

Nota: La intercambiabilidad con la
herramienta antigua: El nuevo casquillo

Como pasar pedido
Herramientas de dimensionado de

orificios de bruiido de pasada tnica de @
3,78 - 5,84 y mas grandes de @ 26,39 mm.
Las herramientas en esta gama de
medidas estan disponibles sobre base de
pedido especial y tienen un plazo de 4-6
semanas para entrega. Utilice las tablas

abrasivo “LH9X” NO SIEMPRE se adaptara
al antiguo, tipo de eje “HB6X" . Contacte con
el Distribuidor Local para verificar la
intercambiabilidad de la nueva herramienta
con el tipo de herramientas antiguo.

*Cuando solicite mandril LH9X o el cuerpo de mandril,

utilice maquina Sunnen “AH".

Stock Removed

Grit Size mm | in

ST : : - ; D1 (70 Grit Diamond) | 0,03-013 | .001-.005
para solicitar herramientas en la gama de :Zlce:scigz;itrr?zgr|al(:ggll;uged:b?jidéd;xguszeca ol D3 (100 Grit Diamond) | 0,03-0,10 | .001-004
diametros 26-39 mm - 52,2 mm. Para nimero correspondiente en —. D5 (220 Grit Diamond) | 0,01-0,08 | .0005-003
g'g?;t;: d‘:ngz”i?n'cejgtsa d‘ieé'ésr;nr: ; s6035m i D7 (320 Grit Diamond) | 0,01-006 | .0005-0025
contacte Zon su %istribuidor Local. 2=411,15mm -5;26315§$$ D8t (400 Grit Diamond) | 0001-0,013 | 000050005
-3=46195mm DOt (600 Grit Diamond) | 0,0006-0,005 | .000025-.0002
D00t (1200 Grit Diamond] | 0,0006-0,0013] 000025- 00005

112

Ejemplo: LH9X-3-1625AMA Conjunto de mandril con 461,95 mm
de longitud total.

t Utilice casquillo basto antes de utilizar el fino



T e gy \
Brunido de Pasada Unica®

Seleccidon de Herramienta

Gama de didmetro No-Standard:
37,62 mm — 51,82 mm

ida 1-4 para una Herramienta Completa

B l 2 3 4 Piezas de repuesto
Gama de diametro No-Standard para conjunto de mandril
Casquillo Piloto Conjunto de Extractor de
Medida nominal | Gama diametro de herramienta |abrasivo Mandril* herramienta Tomillo
mm mm Cuerpo Tope Llave regulador
37,62-38,00 LH9X-_ _-1486S | LH9X-1486P
32223232 t:gi“lg%g t:g;lg?gg LH9X-_-1500AMA | A1500-RC-X | LH9X-_-1500AM | LH9X-1500T | LH9X-1500K | LH9X-1312R
38,76-39,14 LH9X-_ _-1531S | LH9X-1531P
39,14-39,52 LH9X-_ _-1546S | LH9X-1546P
40,0 ggggiggg tngi——::%g t:g;}g%ﬁ LH9X-_-1562AMA | A1562-RC-X | LH9X-_-1562AM | LH9X-1562T | LH9X-1500K | LH9X-1312R
40,28-40,67 LH9X-_ _-1591S | LH9X-1591P
40,67-41,05 LH9X-_ _-1606S | LH9X-1606P
41,0 41,05-41,43 LH9X-_ _-1621S | LH9X-1621P
41,43-41,81 LH9X-_ _-1636S | LHOX-1636P | LH9X-_-1625AMA | A1625-RC-X | LHOX-_-1625AM | LH9X-1625T | LH9X-1500K | LH9X-1312R
42,0 41,81-42,19 LH9X-_ _-1651S | LH9X-1651P
42,19-42,57 LH9X-_ _-1666S | LH9X-1666P
43,0 gg;ggg t:giﬁlggég mgilggéi LH9X-_-1688AMA | A1688-RC-X | LH9X-_-1688AM | LH9X-1688T | LH9X-1500K | LH9X-1312R
43,28-43,66 LH9X-_ _-1709S | LH9X-1709P
43,61-43,99 LH9X-_ _-1722S | LH9X-1722P
43,99-44,37 LH9X-_ _-1737S | LH9X-1737P
44,0 ﬁ?gzgﬁ tngi——ggég t:giggéﬁ LH9X-_-1750AMA | A1750-RC-X | LH9X-_-1750AM | LH9X-1750T | LH9X-1500K | LH9X-1312R
45,11-45,49 LH9X-_ _-1781S | LH9X-1781P
45,49-45,87 LH9X-_ _-1796S | LH9X-1796P
46,0 igg;iggg tngi-ﬂg;;g t:g§:§;:sE LH9X-_-1812AMA | A1812-RC-X | LHOX-_-1812AM | LH9X-1812T | LH9X-1500K | LH9X-1312R
46,63-47,02 LH9X-_ _-1841S | LH9X-1841P
410 i;%ﬂ;g mgiﬁlggfg tngilggfi LH9X-_-1875AMA | A1875-RC-X | LH9X-_-1875AM | LH9X-1875T | LH9X-1500K | LH9X-1312R
48,0 iﬂgﬁg;ﬁ mgé":gg?g tngilggfi LH9X-_-1875AMA | A1875-RC-X | LH9X-_-1875AM | LH9X-1875T | LHOX-1500K | LH9X-1312R
48,54-48,92 LHOX-_ _-1916S | LH9X-1916P
190 48,92-49,30 LH9X-_ _-1931S | LH9X-1931P
' 49,25-49,63 LHOX-__-1944S | LHOX-1944P | | ox_ .1938AMA | A1938-RC-X | LH9X-_-1938AM | LHOX-1938T | LH9X-1500K | LH9X-1938R
49,63-50,01 LH9X-_ _-1959S | LH9X-1959P
50,0 50,01-50,37 LHOX-_ _-1973S | LH9X-1973P
50,37-50,75 LH9X-_ _-1988S | LH9X-1988P
51,0 :?;g::gi t:giﬁig?gg tngigg?gi LH9X-_-2000AMA | A2000-RC-X | LH9X-_-2000AM | LH9X-2000T | LH9X-1500K | LH9X-1938R
51,44-51,82 LH9X-_ _-2030S | LH9X-2030P
52.0 51,82-2,20 LH9X-__-2045S | LH9X-2045P
Nota: para diametros de orificio por Pedido especial para herramientas LH9X.

Contacte con Suntec

debajo de 5,92 mm y por encima de 52,20
mm, o para disefnos especiales de
herramientas de alta produccion, consulte
con su Distribuidor Local.
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Brunido de pasada tnica®

Seleccidon de herramienta

Dimensiones de herramienta

Las herramientas Sunnen de Bruiido de Pasada Unica estdan recomendadas para utilizar en materiales selectos, donde la precisién y la
velocidad son importantes. Para ayudarle en la adaptacion de su maquina para utilizacién con herramientas de bruiido de pasada unica, se
proporciona a continuacién la Tabla de Dimensiones de Herramienta.

La letras citadas en la cabecera de la tabla se refieren a Dimensiones referenciadas de las figuras A y B.

NOTA: Para orificios menores de 592 mm y mayores de
52,20 mm o para herramientas disefiadas especialmente
para alta produccion, consulte con SUNTEC.

Dimensiones de Herramientas de Bruiiido de Pasada Unica

Gama de diametrof

mm
05,92-06,68 ABA A 230,17 34,93 05,79 07,54 047,63 29,13
06,68-07,57 A8B A 230,17 34,93 06,55 07,54 047,63 29,13
07,57-08,46 A10A A 230,17 34,93 07,44 07,54 047,63 29,13
08,46-09,35 A10B B 230,17 34,93 08,33 07,54 047,63 29,13
09,35-09,88 A12A A 304,44 54,76 09,25 09,36 057,15 25,25
09,88-10,39 A12B B 304,44 54,76 09,78 09,36 057,15 25,25
10,39-10,90 A12C B 304,44 54,76 10,29 09,36 057,15 25,25
10,90-11,53 A14A A 337,14 54,76 10,79 10,93 066,68 29,41
11,53-11,99 A14B B 337,14 54,76 11,43 10,93 066,68 29,41
11,99-12,47 A14C B 337,14 54,76 11,88 10,93 066,68 29,41
12,47-13,18 A16A A 362,97 54,76 12,36 12,53 076,20 33,27
13,18-14,05 A16B B 362,97 54,76 13,08 12,53 076,20 33,27
14,05-14,78 A18A A 399,69 54,76 13,92 14,08 085,73 36,45
14,78-15,57 A18B B 399,69 54,76 14,66 14,08 085,73 36,45
15,57-16,48 A20A A 431,67 54,76 15,47 15,68 095,25 39,90
16,48-17,17 A20B B 431,67 54,76 16,38 15,68 095,25 39,90
17,17-18,31 A22A A 463,40 54,76 17,04 17,26 104,78 43,08
18,31-18,82 A24A A 500,23 54,76 18,14 18,78 114,30 49,83
18,82-19,76 A24B A 500,23 54,76 18,64 18,78 114,30 49,83
19,76-20,29 A24C B 500,23 54,76 19,58 18,78 114,30 49,83
20,29-21,31 A26A A 531,98 54,76 20,14 20,38 123,83 53,01
21,31-21,79 A26B B 531,98 54,76 21,16 20,38 123,83 53,01
21,79-23,42 A28A A 560,55 54,76 21,64 21,96 133,35 54,61
23,42-24,92 A30A A 593,52 54,76 23,27 23,53 142,88 59,06
24,92-26,39 A32A A 625,25 54,76 24,77 25,11 152,40 62,23
26,39-27,91 LH9X-_-1062 B * 57,15 26,24 25,10 152,40 62,23
27,91-29,67 LH9X-_-1125 B * 57,15 21,16 25,10 152,40 63,83
29,62-31,14 LH9X-_-1188 B * 57,15 29,46 25,10 152,40 63,83
31,14-32,66 LH9X-_-1250 B * 57,15 30,99 25,10 152,40 63,83
32,66-34,47 LH9X-_-1312 B * 57,15 32,51 31,37 152,40 65,41
34,47-35,89 LH9X-_-1375 B * 57,15 34,32 31,37 152,40 65,41
35,89-37,64 LH9X-_-1438 B * 57,15 35,74 31,37 152,40 65,41
37,62-39,14 LH9X-_-1500 B * 57,15 37,47 31,37 152,40 65,41
39,14-40,67 LH9X-_-1562 B * 57,15 38,99 31,37 152,40 65,41
40,67-42,19 LH9X-_-1625 B * 57,15 40,51 31,37 152,40 65,41
42,19-43,99 LH9X-_-1688 B * 57,15 42,04 31,37 152,40 65,41
43,99-45,49 LH9X-_-1750 B * 57,15 43,84 31,37 152,40 65,41
45,49-47,02 LH9X-_-1812 B * 57,15 45,34 31,37 152,40 65,41
47,02-48,54 LH9X-_-1875 B * 57,15 46,86 31,37 152,40 65,41
48,54-50,37 LH9X-_-1938 B * 57,15 48,39 31,37 152,40 67,44
50,37-52,20 LH9X-_-2000 B * 57,15 50,22 31,37 152,40 67,44

‘FGama de diametro referida al grupo (Serie n°) de herramientass que tienen un mandril comn. *Refiérase a las paginas 105y 106 para dimensiones de longitud total de herramientas de pasada Unica LHIX.

114

—G—



SV-10/CV-616/CK-21

Piezas y accesorios del Cabezal de Brunido Pequefio CV-2400

Gama de didmetro:

50,8 mm — 76,2 mm

Cabezal de brufiido Pequeiio CV-2400

Pieza Suministrada P,
ne con Descripcion
CV-2405A 1 Cabezal Pequeno y Conjunto de tubo
CV-2405A CK-2035A |2 juegos| Juego portapiedras (2 por juego)

Gama de diametro 50,8-66,04 mm

CK-2045A |2 juegos| Juego portapiedras (2 por juego)

Gama de diametros 66,04-76,2 mm

CK-2042A 4 Suplemento de piedra (1 por paquete) 3,177 mm
CK-2049A |2 juegos| Suplemento de piedra (2 por juego) 7,74 mm
CK-2050A 2 Guias principales de centraje (Incluye CK-2080)
CK-2080 — Zapata guia y Juego Tornillos (2 zapatas por juego)
CK-2042A CK-3105A CK-2075 (Incluida con CK-2050A)

CV-2060A 2 Guias principales de centraje (1 por paquete)
(Incluye CV-2070)

Gama de didmetro: 50,8-66,0mm CV-2070 — | Zapata guia con tornillos
CK-2080 CK-2093A 2 Suplementos 4,75 mm (1 por paquete)
CK-2125A CK-2115A | 1 juego | Juego guia alineacion (2 por juego)
(Incluye CK-2120) 50,8 — 66 mm
g g CK-2120 — Zapata guia alineacion y juego tornillos
CK-2035A ch|2.2;1125(? CK-2050A (2 vapatas por juego)
is : 66,0-76,2 CK-2135A | 1 juego | Guia alineacion, juego (2 por juego)
Gama de didmetro: 66.0-76,2mm (Incluye CK-2140) 66,0 - 76,2 mm
CK-2125A CK-2140 — | Zapata guia alineacion y juego tornillos
(2 zapatas por juego)
CK-2045A CK-2049A  CK-2093A ygomr' CV-2060A CK-2125A) 4 Brida (1 por paquete)

CK-2075 | 1juego | Juego suplemento guia consistente en:
CK-2071 4 cada Suplemento guia #1

CK-2072 | 4 cada Suplemento guia #2

CK-2073 4 cada Suplemento guia #3

CK-2074 | 2cada Suplemento guia #7

CK-2076 | 2cada Suplemento guia #11

CK-2077 2 cada Suplemento guia #15

CK-3105A 1 Bandeja de suplementos

Peso envio CV-2400 7,3 Kg

Para un bruiido rapido y preciso de Portapiedras superabrasivas CK-2035A-LF4X 61-66 mm
orificios hasta 280 mm de longitud. Para el cabezal de brunido pequeho CK-2045A-LF4X 66-76,2 mm
Para orificios de 280-400 mm de CV-2400 61— 76,2 mm. No disponi- Se necesitan 2 piedras por juego.
longitud y para eliminar arco iris en ble para diametros menores de 61
orificios mas cortos de 280 mm, mm. Cada juego consta de dos porta-
utilice el adaptador CV-1010 y piedras que utilizan piedras P20 de
mandriles Sunnen. diamante o Borazén/CBN (seleccio-ne
las piedras de la seleccion de
superabrasivos de las paginas 48-53).

Piezas de repuesto para el cabezal de bruiiido CV-2400

F"ieza Cant’idafl Descripcion
PBR-26A  CK-2423A CK-2020A numero  |por maquina
CV-2405A 1 Cabezal y Conjunto tubo
CV-2420A 1 La mitad inferior del tubo de accionamiento incluye:
%“““(‘»‘ X CK-2033A* 1 Anillo universal con cuatro tornillos
] CK-2423A 2 Tornillos — Cabeza hundida
\—\\“\\\\ PHS-698A 2 Tornillos — cabeza hundida (No aparecen)
CV-2450A 1 Rodillo de avance inferior con junta cardanica
PBR-26A 1 Axial (Neiman # FT-015)
24208 Cv.20508 CK.2033A cKdon0G CK-2010C 1 Cabezal de bruinido Midget con
CK-2015A 1 Conjunto cuha (no aparece)
CK-2020A 1 Juego tetones de empuje (4 tetones)
CV-2405A Cabezal de bruiido Pequefio *No recomendado para comprar por separado.
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Accessorios

(No incluidos con la Unidad de Bruiiido Pequefia CV-2400)

CK-2040A

Bandeja de almacenaje cabezal pequeiio
Para almacenar ordenadamente los
portapiedras y las guias de alineacion.
(Pedir por separado)

Peso de envio 3,40 kg.

CK-3155A Calibre de Ajuste

Indica los suplementos que son necesa-
rios para fijar las guias al didmetro del
cilindro. Tambien utilizada para ajustar
las guias de alineacidn. (Pedir por separado)
Peso de envio 1,36 kg.

CK-3355A Insertador de piedras
Cambia las piedras facilmente en
segundos. Incluye brazo de montaje.
(Pedir por separado)

Peso de envio 1,59 kg.

Piezas de repuesto para insertador de
piedras CK-3355A:

CK-3373A Retenedor del muelle
CK-3372A Corredera “Dentro/Fuera”

CK-2570 Zapata guia dura

Larga duracién para alta produccion.
(No recomendada con grano 400 o
juegos de piedras mas finos)

Peso de envio 0,22 kg.

Pida CK-2060A para didametros
66,09-76,2 mm.
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En algunos casos, puede
brufir més réapido o tener
més duracion. Para gran o
repetitiva produccion, puede
resultar mas econémico
elegir una piedra
ligeramente més dura o més
blanda, basta o fina. Como
regla general, los materiales
duros requieren piedras
suaves, y los materiales
blandos requieren piedras
duras, los orificios rugosos
requieren piedras duras.

una vez recibido el pedido.

Gama de didmetros: 50,8 mm — 66,04 mm

Todas las piedras disponibles C20

Tamano de grano

150 220 280 320 400 500

70 80 600

'g Piedras de Carburo de silicio (J,C)
=
= (20-J85

A57

Jb4

Gama de didmetros: 66,04 mm — 76,2 mm

Todas las piedras disponibles C24

Tamano de grano
80 150 220 280 320 400 500

Piedras de Carburo de silicio (J,C)

70 600

(24-A55 (24-J85
125 15 (24-J55 | C24-J65 C24-J86 | C20-J95 | C24-C05
A5 C24-J57 | C24-J6591 C24-J87

Compra minima 6 juegos.

Piedras recomendadas para Cabezal de bruiiido CV-2400

Piedras Acabado superficial
R4 aproximado

Operaciones y

usadas mas
comunmente

Materiales

Arranque rapido en orificios predesbastados, taladrados, rectificados o escariados

Aluminio C20/C24-J57 1,38
Laton blando C20/C24-J55 1,38
Bronce €20/C24-J57 1,38
Fundicion €20/C24-J57 0,50
Acero, blando C20/C24-A27 2,00
Acero, duro C20/C24-A55 0,45
Acabado fino: orificios previamente bruiidos
Aluminio C20/C24-J95 0,30
Laton blando €20/C24-J95 0,30
Bronce €20/C24-J95 0,30
Fundicion C20/C24-J95 0,10
Acero, blando €20/C24-J95 0,10
Acero, duro €20/C24-J95 0,08

Las piedras superabrasivas de Diamante y Borazon/CBN estan disponibles para brufiido de metal duro,
ceramica, vidrio o acero tratado cuando la A55 no corta. Contacte con SUNTEC para recomendaciones.

PHT Herramientas de brufiido plateau

Utilizadas como paso final, tras el
brunido inicial, para dar un acabado
“plateau” a las paredes del cilindro.
Fabricadas de filamentos impregnados
de abrasivo especial . Para informacién
adicional contacte con SUNTEC.

Para gama de diametro |Juego de abrasivos
mm (Grano 320)
50,8-60,9 C20-PHT-7321
58,4-73,7 C24-PHT-7321

TPedido especial. Contacte con Suntec
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SV-10/CV-616/CK-21

Piezas y accesorios del Cabezal de Brufiido Junior CV-3000

H
Gama de didmetro:
Cabezal de bruiiido Junior CV-3000
Pieza Suministrada L
CK-3120 n° con Descripcion

CV-3005A 1 Cabezal de bruiido y Conjunto tubo
CK-2635A |2 juegos| Portapiedras, juego (2 por juego)

76,2-88,9 mm
CK-2715A CK-3035A |2 juegos| Portapiedras, juego (2 por juego)
88,9-102 mm
CK-3105A CK-3042A 4 Suplementos (1 por paquete)
CK3042A  CK-3049A CK.3125A CK-3049A |2 juegos Su;’)lem.ent'os (2 por juego)
€V-3070 CV-3070 CV-2650A 1 Guia principal
N / 76,2-88,9 mm (Incluye CV-3070)
\ CV-3050A 1 Guia principal
88,9-102 mm (Incluye CV-3070)
CV-3070 — Zapata guia, con tornillos
CK_3<1=;/(-)2635A CV-2650A CV-3050A CV-2690A CV-2690A 1 Guia de centraje (incluye CV-3070)
CK-2715A | 1 juego | Juego guia alineacién (2 por juego) (Incluye CK-3120)
76,2-88,9 mm
CK-3115A | 1 juego | Juego guia alineacion (2 por juego) (Incluye CK-3120)
CK-3120 — Zapata guia con juego tornillos (2 zapatas por juego)
CK-3115A CK-3125A 4 Brida (1 por paquete)
CK-3105A 1 Bandeja para suplementos
CK-3075 CK-3075 | 1juego | Juego de suplementos consistente en:

CK-3071 4 cada Suplemento #1
CK-3072 | 4 cada Suplemento #2
CK-3073 4 cada Suplemento #3
CK-3074 | 2 cada Suplemento #7
CK-3035A CK-3076 2 cada Suplemento #11

CK-3005A CK-3077 | 2cada | Suplemento #15
CK-3078 2 cada Suplemento #19
Peso envio CV-3000 9,8 Kg
Para un brunido seguro y rapido de Portapiedras CK-3030A para (seleccione las piedras de la seleccion
orificios hasta 292 mm de largo. Para superabrasivos de superabrasivos de la pagina 58).
orificios de 292-400 mm de longitud y Para el cabezal de brunido Junior CV-
para eliminar arco iris en orificios 3000. Cada juego consiste en dos Se necesitan 2 piedras por juego.
mas cortos de 292 mm, utilice el portapiedras que utilizan piedras P28
adaptador y mandriles Sunnen. de diamante o Borazén/CBN
Piezas de repuesto para el Cabezal de bruiiido Junior CV-3000
Pieza Cantidad Descripcién
CK-1861A CK1BE0A  AN-621A CK-2610C numero_ |por maquina
CV-3005A 1 Cabezal de brufido y conjunto de tubo
CV-1820A 1 La mitad inferior del tubo de accionamiento incluye:
CK-3033A* 1 Anillo universal con
AN-621C 1 Tornillos (paquete de cuatro) consistente en:
AN-621A 2 Tornillos — (5/16 -24 x 15/32") cabeza hundida
PHS-698A 2 Tornillos — (5/16 -24 x 3/8") cabeza hundida (no aparece)
CV-1850A 1 Rodillo de accionamiento inferior & conjunto de juntas en “U” con:
CK-1861A 1 Casquillo
CV-1820A CV-1850A CK-3033A CK-2620A CK-1860A 1 Rodamiento axial
CK-2610C 1 Cabezal de brufido Junior con:
CV-3005A Cabezal de bruiiido Junior CK-3015A 1 Conjunto cufia (no aparece)
CK-2620A 1 Juego pasadores de empuje (4 pasadores)

*No recomendado para compra por separado.
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Accesorios

(No incluidos con el cabezal de Brufido Junior CV-3000)

En algunos casos, otras

piedras distintas a Ias Tamaiio de grano
recomendadas puede brufir

més rapido o tener més 70 80 150 220 280 320 400 500 600
CK-3040A duracion. Para gran o Piedras de Oxido de aluminio (A)
Bandeja de almacenaje Standard repetitiva produccion, puede

Todas las piedras disponibles C30

. . £ £30-A53

Para almacenar ordenadamente los ”I’s”,'tar mas e°°”°,m('j°° S £30-A24 C30-A54
portapiedras y las guias de alineacion. elegir una piecra i (30-A25 | C30-AS | C30-ASS
(Pidal q te) ligeramente més dura o mas B (30-A56
Idalas separadamente blanda, basta o fina. Como | C30-pT | C30-A57

Peso de envio 1,59 kg. regla general, los materiales (30-A5681

duros requieren piedras
suaves, y los materiales

blandos requieren piedras Piedras de Carburo de silicio (J,C)
duras, los orificios rugosos (30-J63 €30-J83
requieren piedras duras. £30-J64 £30-J84 (30-C05
C30-J25 C30-J45 | C30-J55 | C30-J65 C30-J85 | C30-J95
C30-J46 | C30-J56 30-C0381
C30-J57 C30-J87
. . 30-C0391
CK-3155A Calibre de ajuste (30-F85
Indica los suplementos necesarios para
regular las guias al diametro del cilindro. Cantidad minima de compra 6 juegos.

Tambien utilizada para ajustar las guias
de alineacion. (Pedir por separado)
Peso de envio 1,36 kg.

Piedras recomendadas para cabezal de bruiiido CV-3000

Acabado superficial

Material Piedras a utilizar R, aproximado
o
Arranque rapido en orificios predesbastados, taladrados, rectificados o escariados
. ini - 1,38
CK-3355A - Insertador de piedras Aluminio C30-J57
. . L. Laton blando C30-J55 1,38
Cambia las piedras facilmente en _ Bronce C30-057 138
segundos. Incluye brazo de montaje Fundicion C30-J57 0,50
(Pedir por separado) Acero, blando C30-A25 2,00
Peso de envio 1,59 kg. Acero, duro C30-A55 0,45
Piezas de repuesto para CK-3355A Acabado fino: orificios previamente bruiidos
Insertador de piedras: Aluminio €30-J95 0,30
CK-3373A Retenedor elstico ;a“’” blando Eggjg: ggg
CK-3372A Deslizadera Dentro/Fuera ronce - .
/ Fundicion C30-J95 0,10
Acero, blando C30-J95 0,18
Acero, duro C30-J95 0,13

Las piedras superabrasivas de Diamante y Borazon/CBN estén disponibles para brufiido de metal duro,
ceramica, vidrio o acero tratado cuando la A55 no corta. Contacte con su SUNTEC para
recomendaciones.

CK-3570 Zapata guia dura
Larga duracién para alta
produccion. (No recomendada

con grano 400 o juegos de PHT Herramientas de brufiido plateau
piedras mas finos) Utilizadas como paso final, tras el brufido inicial, para
Peso de envio 0,22 kg. dar un acabado “plateau” a las paredes del cilindro.
, Fabricadas de filamentos impregnados de abrasivo

P_ara zapatas guia duras CK-3570 especial . Para informacion adicional contacte con su
pida: Distribuidor Local.
CK-2650A guia principal para Juego de abrasivos| Juegos abrasivos

P4 _ Para gama de diametro para aceite para base de agua
diametros 76:2 _88_,9 mm e (Crans 320) (Gramo 128)
CK-3050A guia principal para T3,1-864 C30-PHT-731 | C30-PHT-331

didmetros 88,9 — 102 mm
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SV-10/CV-616/CK-21

Piezas y accesorios de la Unidad de Brufiido Standard CV-3300

Gama de didmetro:

Cabezal de brunido Standard CV-3300
Pire:a Sumi(r;\(i)s;trada Descripcion

CK-3075

CV-3305A 1 Cabezal standard y Conjunto de tubo
CK-3035A |2 juegos| Portapiedras, juego 84-104,8 mm @,
juego (2 por juego)

CK-3070 CK-3045A |2 juegos| Portapiedras, juego 104,8 — 127 mm @,
juego (2 por juego)

CK-3042A 4 Suplemento, 6,35 mm (1 por paquete)
CK-3035A CV-3060A CK-3049A |2 juegos| Suplemento 11,1 mm (2 por juego)

CV-3050A 1 Zapata principal 84-104,8 mm
(incluye CV-3070)

CV-3060A 1 Zapata principal 104,8-127 mm

CV-3050A

CV-3090A (incluye CV-3070)
CV-3070 — Zapata guia con tornillos
CV-3090A 1 Guia de centraje, (incluye CV-3070)
>CK‘312° CK-2715A | 1 juego | Juego guia alineacion 84-95,2 mm (2 por juego)
CK-3045A (Incluye CK-3120)
CK-2715A CK-3115A | 1 juego | Juego guia alineacién 95,2 — 127 mm

(2 por juego) (Incluye CK-3120)
CK_3120< CK-3120 — Zapata guia con juego tornillos (2 zapatas por juego)
CK-3125A 4 Brida (1 por paquete)
CK-3042A CK-3115A CK-3093A 1 Suplemento de guia de centraje 9,5 mm
CK-3105A 1 Bandeja de suplementos
CK-3075 | 1juego | Suplemento guia consistente en:

CK-3125A CK-3071 4 cada Suplemento guia #1
CK-3072 | 4 cada Suplemento guia #2
CV-3305A CK-3049A CK-3093A CK-3105A CK-3073 | 4 cada Suplemento guia #3

CK-3074 | 2 cada Suplemento guia #7
CK-3076 | 2 cada Suplemento guia #11
CK-3077 | 2cada Suplemento guia #15
CK-3078 2 cada Suplemento guia #19
Peso envio CV-3300 10,5 Kg

Para un brufido preciso y répido de orificios Portapiedras CK-3030A para superabrasivos Se necesitan 2 piedras por juego.

hasta 292 mm de largo. Para orificios de Para el Cabezal standard CV-3300. Cada

292-400 mm de longitud y para eliminacién juego consiste en dos portapiedras que

de arco iris en orificios mas cortos de 292 utilizan piedras de diamante o borazon

mm, utilice el adaptador CV1010 y mandriles (seleccione las piedras de la seleccion de

Sunnen. superabrasivos de la pagina 58).

Piezas de repuesto para el CV-3300 Cabezal de brufiido Junior
Pieza Cantidad Descripcion
numero por maquina
ClBL  CKABEA  AN-E2IA ok-3a100 CV-3305A 1 Cabezal standard y Conjunto de Tubo
CV-1820A 1 La mitad inferior del tubo de accionamiento incluye:
CK-3033A* 1 Anillo universal con
o Qe """““‘O AN-621C 1 Tornillos (paquete de cuatro) consistente en
+—O—+—F—— o o) AN-621A 2 Tornillos — 5/16 - 24 x 15/32" cabeza hundida
-0 ®) PHS-698A 2 Tornillos — 5/16 - 24 x 3/8” (No aparece)
/ CV-1850A 1 Rodillo de accionamiento inferior y Conjunto juntas en “U"” con|
CK-1861A 1 Casquillo
CV-18208 CV-18504 CK-3033A CK-3020A CK-1860A 1 Rodamiento axial
CK-3010C 1 Conjunto Cabezal standard con:
CV-3305A Standard Hone Head CK-3015A 1 Conjunto cufa (no aparece)

CK-3020A 1 Juego pasadores de empuje (4 pasadores)

*No recomendado para compra por separado.
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Accesorios

(No incluidos con el Cabezal de Brufido Junior CV-3000)

CK-3040A
Bandeja de almacenaje Standard

Para almacenar ordenadamente los
portapiedras y las guias de alineacion.
(Pedir por separado)

Peso de envio 1,59 kg.

CK-3155A Calibre de ajuste

Indica los suplementos para regular las
guias al didametro del cilindro. Tambien
utilizada para ajustar las guias de
alineacion. (Pedir por separado)

Peso de envio 1,36 kg.

CK-3355A - Insertador de piedras
Cambia las piedras facilmente en
segundos. Incluye brazo de montaje
(Pedir por separado)

Peso de envio 1,59 kg.

Piezas de repuesto para CK-3355A
Insertador de piedras:

CK-3373A Retenedor elastico
CK-3372A Deslizadera Dentro/Fuera

CK-3570 Zapata guia dura

Larga duracién para alta produccion.
(No recomendada con grano 400 o
juegos de piedras mas finos)

Peso de envio 0,22 kg.

Para zapatas guia duras CK-3570 pida:
CK-3050A guia principal para didmetros
84-104,8 mm.

CK-3060A guia principal para didmetros
104,8-127 mm.

120
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En algunos casos, otras
piedras distintas a las
recomendadas puede brunir
mas rapido o tener mas
duracion. Para gran o
repetitiva produccion, puede
resultar mds econdmico
elegir una piedra
ligeramente mas dura o més
blanda, basta o fina. Como
regla general, los materiales
duros requieren piedras
suaves, y los materiales
blandos requieren piedras
duras, los orificios rugosos
requieren piedras duras.

Juro---Blando

Todas las piedras disponibles C30

70 80

C30-A24
C30-A25

C30-A45

C30-A47

C30-025 | C30-J45 C30-J55
C30-J46 C30-J56
C30-J57

Tamano de grano
150 220 280 320 400 500

C30-A53
C30-A54
C30-A55
C30-A56
C30-A57

A5681

Cantidad minima de compra 6 juegos.

Piedras de Oxido de aluminio (A)

C30-J63 C30-J83
C30-J64 C30-J84
C30-J65 C30-J85
C30-J87
C30-F85

Piedras de Carburo de silicio (J,C)

C30-J95

600

C30-C05

C30-C0381
C30-C0391

Piedras recomendadas para cabezal de bruiiido Junior CV-3300

Acabado superficial

Material

Piedras a utilizar

pm

R4 aproximado

Arranque rapido en orificios predesbastados, taladrados, rectificados o escariados

Aluminio C30-J57 1,38
Laton blando C30-J54 1,38
Bronce C30-J57 1,38
Fundicion C30-J57 0,50
Acero, blando C30-A25 2,00
Acero, duro C30-A55 0,45

Acabado fino: orificios previamente bruiidos

Aluminio C30-J85 0,30
Laton blando C30-J85 0,38
Bronce C30-J85 0,38
Fundicion C30-J85 0,10
Acero, blando C30-J85 0,18
Acero, duro C30-J85 0,13

Las piedras superabrasivas de Diamante y Borazon/CBN estén disponibles para brufiido de metal duro,
ceramica, vidrio o acero tratado cuando la A55 no corta. Contacte con SUNTEC para recomendaciones.

PHT Herramientas de bruiiido plateau

Utilizadas como paso final, tras el bruiido inicial, para
dar un acabado “plateau” a las paredes del cilindro.
Fabricadas de filamentos impregnados de abrasivo
especial . Para informacion adicional contacte con su

Distribuidor Local.

Juego de abrasivos | Juegos abrasivos
Para gama de diametro para aceite para base de agua
(Grano 320) (Grano 125)
mm
78,7-121,0 C30-PHT-731 C30-PHT-331
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Piezas y accesorios para el cabezal de Brufiido Grande CV-4000

Gama de didmetro:

Cabezal de brufiido Grande CV-4000 (Suministrado completo con las posiciones referenciadas en la Figura 1. Pedir por separado las de la figura 2.

Figura I - Gama de diametro: 102-152mm Piﬁfa S“mi:;s:'ada Descripcion
CV-4005A 1 Cabezal grande y Conjunto de Tubo
CV-4005A CK-4035A |2 juegos| Portapiedras, juego (2 por juego)

102 mm-152 mm

3120 CV-4050A 2 Guia (incluye CV-4070) (1 por paquete)

CV-4070 CK-4035A CV-4070 — Zapata guia con tornillos
CK-4115A | 1 juego | Juego guia alineacion (2 por juego) (Incluye CK-3120) 2 por juego|
CK-3120 — Zapata guia con juego tornillos (2 zapatas por juego)
CK-4042A 2 Suplemento de piedra (1 por paquete) 6,35 mm

CV-4050A CK-4043A 2 Suplemento de piedra (1 por paquete) 12,7 mm
CK-4049A 2 Suplemento de piedra (2 por paquete) 19,06 mm

CK-4043A CK-4042A CK-4049A CK-4125A 2 Brida (1 por paquste)
CK-3105A 1 Bandeja de suplementos
CK-4125A

CK-4075 | 1juego Suplemento de guia consistente en:
CK-4071 4 cada Suplemento de guia #1

CK-4072 | 4 cada Suplemento de guia #2

CK-4073 4 cada Suplemento de guia #3

CK-4074 | 2 cada Suplemento de guia #7

CK-3105A CK-4075 CK-4076 | 2 cada Suplemento de guia #11

CK-4077 2 cada Suplemento de guia #15

CK-4078 | 2 cada Suplemento de guia #19

Figure 2 (No incluido con CV-4000)

CK-4045A |2 juegos| Juegos portapiedras (2 por juego)

Figura 2 - Gama de diametro: 152-203mm CK-4049A |2 juegos| Juego suplementos piedras (2 por juego) 19,056 mm
CK-3120 CK-4093A 2 Suplementos de guia de centraje y principal (1 por paquete)
CK-4135A | 1 juego | Juego guia alineacion (Incluye CK-3120) (2 por juego)
CK-3120 — Zapata guia y tornillo (2 por juego)
Peso envio CV-4000 15 Kg.
CK-4135A CK-4093A CK-4049A CK-4045A

Para un brufido preciso y rapido de orificios Portapiedras para superabrasivos CK-4035A-JD7X

de hasta 330 mm de largo. Para orificios de Para el Cabezal standard CV-4000. Cada 103,2-165,1 mm

330-400 mm de longitud y para eliminar arco juego consiste en dos portapiedras que CK-4045A-JD7X

iris en orificios mas cortos de 330 mm, utilizan piedras de diamante o borazon P28 154,0-215,9 mm

utilice el adaptador CV-1010 y mandriles (seleccione las piedras de la seleccion de

Sunnen. superabrasivos P28 de la pagina 58). Se requieren 4 piedras por juego.

Piezas de repuesto para el Cabezal grande CV-4000
Pieza Cantidad Descripcién
CV-4006A  CK-1860A  CK-3033A CK-4010C numero | por maquina
CV-4005A 1 Cabezal grande y Conjunto de Tubo
CV-4002A 1 La mitad inferior del tubo de accionamiento incluye:
CK-3033A* 1 Anillo universal con
| AN-621C 1 Tornillos (paquete de cuatro) consistente en
O " AN-621A 2 Tornillos — 5/16 - 24 x 15/32" — cabeza hundida
PHS-698A 2 Tornillos — 5/16 - 24 x 3/8" — cabeza hundida (no aparece)
/ CV-4006A 1 Rodillo de accionamiento inferior y conjunto juntas en “U” con:
CK-1861A 1 Casquillo
CK-4020A CK-861A AN-621A CV-4002A CK-1860A 1 Rodamiento axial
CK-4010C 1 Conjunto cabezal grande con:
CV-4005A Cabezal de bruiiido grande CK-4015A 1 Conjunto cufa (no aparece)

CK-4020A 1 Juego pasadores de empuje (4 pasadores)

*No recomendado para compra por separado.
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Accesorios

(No incluidos con el cabezal de Bruiiido Grande CV-4000)

CK-4040A Bandeja de almacenaje
Standard

Para almacenar ordenadamente los
portapiedras y las guias de alineacion.
(Pedir por separado)

Peso de envio 4,54 kg.

CK-4155A Calibre de ajuste

Indica los suplementos requeridos para
regular las guias al didmetro del cilindro.
Tambien utilizada para ajustar las guias
de alineacion. (Pedir por separado)

Peso de envio 1,59 kg.

CK-4355A - Insertador de piedras
Cambia las piedras facilmente en
segundos. Incluye brazo de montaje
(Pedir por separado)

Peso de envio 4,31 kg.

Piezas de repuesto para CK-4355A
Insertador de piedras:
CK-4373ARetenedor elastico
CK-3372ADeslizadera Dentro/Fuera

CK-4570 Zapata guia dura

Larga duracién para alta produccion en
talleres. Se recomienda para su uso
piedras de bruiido de diamante. (No
recomendada con grano 400 o juegos
de piedras mas finos)

Peso de envio 0,22 kg.
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En algunos casos, otras
piedras distintas a las
recomendadas puede brufir
mas rapido o tener mas
duracion. Para gran o
repetitiva produccion, puede
resultar mdas economico
elegir una piedra
ligeramente mas dura o mas
blanda, basta o fina. Como
regla general, los materiales
duros requieren piedras
suaves, y los materiales
blandos requieren piedras
duras, los orificios rugosos
requieren piedras duras.

Todas las piedras disponibles

Tamano de grano

80 150 220 280 320 400 500
Piedras de Oxido de aluminio (A)

70 600

&
[=]
& C40-A25 | CAD-AJ5 | CAD-AS5
S5 C40-A47 | CA0-AGG
s (40-A57
I

Piedras de Carburo de silicio (J,C)

C40-J25 | C40-J45 C40-J55 C40-J85 C40-C05
CA0-J56 C40-J95
C40-J47 C40-J57 C40-J87
C40-J27

C40-J67

La mayoria de las piedras entre paréntesis disponibles en 2 semanas despues de recibir el pedido.
Minima cantidad de compra bajo pedido especial de 4 juegos de piedras. Todas las piedras en stock C40 se
venden en juegos individuales.

Piedras recomendadas para CV-4000 Cabezal grande

Acabado superficial

Material Piedras a utilizar R4 aproximado

Arranque rapido en orificios predesbastados, taladrados, rectificados o escariados

Aluminio C40-J57 1,38
Laton blando C40-J55 1,38
Bronce C40-J55 1,38
Fundicion C40-J57 0,50
Acero, blando C40-A25 2,00
Acero, duro C40-A55 0,45
Acabado fino: orificios previamente bruiidos
Aluminio C40-J95 0,30
Laton blando C40-J95 0,38
Bronce C40-J95 0,38
Fundicion C40-J95 0,10
Acero, blando C40-J95 0,18
Acero, duro C40-J95 0,13

Las piedras superabrasivas de Diamante y Borazon/CBN estan disponibles para brufiido de metal duro,
ceramica, vidrio o acero tratado cuando la A55 no corta. Contacte con su Distribuidor Local para
recomendaciones.

PHT Herramientas de bruiiido plateau

Utilizadas como paso final, tras el
brufido inicial, para

dar una acabado “plateau” a las
paredes del cilindro. Fabricadas de
filamentos impregnados de abrasivo
especial . Para informacion adicional
contacte con su Distribuidor Local.

Para gama de didmetro Juegos de abrasivos

mm in (Grano 320)
101,6-152,4| 4.00-6.00 C40-PHT-731
152,4-203,2| 6.00-8.00 C40-PHT-731
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GHSS/GHTS

Cabezales de brunido Superabrasivos

GHSS-1480 Cabezal de Bruiido

Gama de didmetro:

E
GHSS-1950 Cabezal de buriido

Gama de didmetros:

37,59mm — 49,78mm

49,53mm = 62, 99mm

Pieza No. Cantidad Descripcion Pieza No. Cant Descripcion
F40925 2 | Juntas toricas retenedoras para piezas F40926 2 | Juntas toricas retenedoras para piezas
G17B405 1 |[Tornillo expansion G17B382 1 Tornillo expansion
G20A189 1 |Arandela F475-38 1 Rodamiento axial
G17C176 1 Junta universal & rodillo F475-37 2 Arandela
G18C245 1 Véastago accionamiento G17C177 1 Junta universal & rodillo
GH80049 — | Abrasivo de diamantes (Grano 70) G18C234 1 Véstago accionamiento
GH50 — | Herramienta eléstica GH80049 — | Abrasivo de diamantes (Grano 70)
GH50 — | Herramienta elastica

Juego de piezas y portapiezas para herramientas tipo GH

Gama de Juego de piedras

Cepillo PHT  PHT disponibles

Cabezal A a e Juego porta | Numero ()=Abrasivo Abrasivo 1 por caja Espec.
i piedra ref. | por juego [ disponibles Espec.| ()= PHT Espec.
37,59-39,62 | 1.48-1.56 N/A 6 GH258-1-(___ ) N/A
39,62-41,66 | 1.56-1.64 N/A 6 GH258-2-(___ ) N/A 231 =( 80 GRIT)
GHSS-1480 41,66-43,69 | 1.64-1.72 N/A 6 GH258-3-(___ ) GMG55 | NMG37 | GH258-3-PHT-(___) | 731 = (3?0 GRIT)
43,69-45,72 | 1.72-1.80 N/A 6 GH258-4-(___ ) GMB85 | NMG65 | GH258-4-PHT-(___)*|*These sizes are
45,72-47,75 | 1.80-1.88 N/A 6 GH258-5-(___ ) NMG85 | GH258-5-PHT-(___) | notin stock at
47,75-49,78 | 1.88-1.96 N/A 6 GH258-6-(___ ) NMGO5 | GH258-6-PHT-(___)*| time of printing
GMG55 | NMG37 231 =( 80 GRIT)
GHSS-1950 49,53-54,86 | 1.95-2.16 N/A 6 GH258-3-(____) GMG85 | NMG65 | GH258-3-PHT-(___)
53,59-58,93 | 2.11-2.32 N/A 6 GH258-5-(___ ) NMG85 | GH258-5-PHT-(___)
57,69-62,99 | 2.27-2.48 N/A 6 GH258-7-(__ ) NMGO5 | GH258-7-PHT-(___) | 731 = (320 GRIT)
61,97-65,53 | 2.44-2.58 [GHG14C251-241A 6 GH251-1-PHT-(___) | 231 =( 80 GRIT)
65,02-68,58 | 2.56-2.70 [GHG14C251-242A 6 GH236-(____)-E GH251-2-PHT-(___) | 331 =(120 GRIT)
GHSS-2440 | 68,32-71,88 | 2.69-2.83 |GHG14C233-281A 6 GH233-1-PHT-(___) | 531 = (180 GRIT)
731 = (320 GRIT)
71,12-77,72 | 2.80-3.06 |GHG14C233-281A 6 GH233-1-PHT-(___) | 231 =( 80 GRIT)
77,47-84.07 | 3.05-3.31 |GHG14C233-284A 6 GH236-(____)-E GH233-4-PHT-(___) | 331 =(120 GRIT)
GHSS-2800 | 83,82-90,42 | 3.30-3.56 |GHG14C233-283A 6 GH233-3-PHT-(___) | 531 = (180 GRIT)
731 = (320 GRIT)
86,61-93,72 | 3.68-3.96 [GHG14C233-347A 8 GMG35 | NMG65 | GH233-7-PHT-(___) | 231 =( 80 GRIT)
93,47-100,58 | 3.41-3.69 |GHG14C233-348A 8 GH233-(____)-E GMG55 | NMG85 | GH233-8-PHT-(___) | 331 =(120 GRIT)
GHSS-3410 |100,33-107,44| 3.95-4.23 |GHG14C233-349A 8 GMG75 | NMGO05 | GH233-9-PHT-(___) | 531 = (180 GRIT)
107,18-112,77| 4.22-4.44 |GHG14C233-3410A 8 GMG85 GH233-10-PHT-(___) | 731 = (320 GRIT)
RMG95
86,61-93,72 | 3.41-3.69 |GHG14C233-347A 4 RMG05 GH233-7-PHT-(___) | 231 =( 80 GRIT)
GH4SS-3410 93,47-100,58 | 3.68-3.96 |GHG14C233-348A 4 GH234-(____)-E RMG005 GH233-8-PHT-(___) | 331 =(120 GRIT)
100,33-107,44| 3.95-4.23 |GHG14C233-349A 4 GH233-9-PHT-(___) | 531 = (180 GRIT)
107,18-112,77| 4.22-4.44 |GHG14C233-3410A 4 GH233-10-PHT-(___) | 731 = (320 GRIT)
86,61-93,72 | 4.41-473 | GHG14C233-348A 8 GH233-8-PHT-(___) | 231 =( 80 GRIT)
93,47-100,58 | 4.68-5.00 |[GHG14C233-349A 8 GH233-(___ )-E GH233-9-PHT-(___) | 331=(120 GRIT)
GHSS-4410 [100,33-107,44| 4.95-5.27 |GHG14C233-3410A 8 GH233-10-PHT-(___) | 531 = (180 GRIT)
107,18-112,77| 5.22-5.54 |GHG14C233-4411A 8 GH233-11-PHT-(___) | 731 = (320 GRIT)
62-68 2.44-2.60 N/A GT-62 GMG35 | NMG37 331 =(120 GRIT)
64,8-69,85 2.55-2.75 N/A 4 GT-71 GMG57 | NMG57 731 = (320 GRIT)
GHTS-2440 69,6-74,67 2.74-2.94 N/A or GT-76 GMG75 | NMG85
Two Stage 74,42-79,5 2.93-3.13 N/A 6t GT-81 GMG85 | NMG05
79,25-83,31 | 3.12-3.28 N/A GT-86 RMG05
71,12-76,20 | 2.80-3.00 N/A GT-71 GMG35 | NMG37 | GH269-1-PHT-(___)*| 331 = (120 GRIT)
75,95-81,03 | 2.99-3.19 N/A 4 GT-76 GMG55 | NMG57 | GH269-2-PHT-(___)*| 731 = (320 GRIT)
GHTS-2800 | 80,77-85,85 | 3.18-3.38 N/A or GT-81 GMG75 | NMG85 | GH269-3-PHT-(___)*
Two Stage | 85,60-90,68 | 3.37-3.57 N/A 6t GT-86 GMG85 | NMG05 | GH269-4-PHT-(___)*
RMG05
GMG35 | NMG65
86,61-93,47 | 3.41-3.68 N/A 6 GH261-1-(___ ) GMG57 | NMG85 | GH261-1-PHT-(___) | 331 = (120 GRIT)
93,2-100,0 3.67-3.94 N/A 6 GH261-2-(___ ) GMG75 | NMGO5 | GH261-2-PHT-(___) | 731 = (320 GRIT)
GHTS-3410 | 99,82-106,7 3.93-4.2 N/A 6 GH261-3-(____) GMG85 GH261-3-PHT-(___)
Two Stage 106,4-112,8 | 4.19-4.44 N/A 6 GH261-4-(____) RMG95 GH261-4-PHT-(___)
RMG05
RMG005
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GHSS-2800 Cabezal de brunido**

Gama de didmetro:
71,12 mm — 90,42 mm

Cabezales de Brufiido Superabrasivos Pioze N°__|cond Descripeion
F504-2GH2 2 Resorte elastico para piedras
| GHG14C233-1 6 Portapiedras 9,5 mm altura
Gama: 71-76 mm
GHSS-2440 Cabezal de Bruhido GHG14C233-4 | 4 | Portapiedras 12,7 mm altura
Y Gama 77-84 mm
61,97 mm — 71,88 mm Gama 84-90 mm
Pioza N° Cantidad Descripcion PHSM402 1 Torn{llo de brida plolrtapledras
— - G17B382 1 Tornillo de expansion
F504-3GH2 2 Resorte elastico para piedras
GHG14C251-1A | ¢ Portapiedras 6 mm altura F475-37 2 Arande.las
Gama: 62-66 mm F475-38 1 Rodamiento
GHG14C251-2A 6 Portapiedras 8 mm altura G17G185 1 Junta universal & rodamiento
Gama 65-69 mm G18C233 1 | Vastago accionamiento
GHG14C233-1A 6 Ec;rr;aapisesd;e;srg}g mm altura F-439-36 1 Funda junta universal
PHSMB13 ; Tornillo e brida de portapiedras F512-1GH2 2 1 paque.te abra§|v.o de diamantado (grano 70)
Utilice con portapiedra de la serie GHG14C251 GH-80049 — | Herramienta elastica
PHSM402 Tornillo de brida de portapiedras GH-50 —
1 Utilice con portapiedra de la serie GHG14C233 Cabezal de brufiido de dos etapas GHTS-2800.
G17G184 1 Tornillo de expansion E;P;i]d;a:jseydicaeggl:tig:a;gl;;nliﬁ]z-%lﬂti&gr;mdo GHTS-2800 se venden individualmente)
F475-37 2 | Arandelas
F475-38 1 | Rodamiento GHTS-2800 Cabezal de brunido
G17G185 1 Junta universal & rodamiento oz
: - - Gama de didmetro:
G18C234 1 Eje de accionamiento
F512-1GH2 2 Abrazadera de conexidn de la funda de la junta universal Pieza N° Cantidad Descripcién
GH-80049 — | Abrasibo de diamantado (grano 70) G11C499 1 Cuerpo
GH-50 — | Herramienta eldstica F5127 4 Retenedor eléstico 1,59 x 120,65 mm
G12C232 1 Cono
G17B436 1 Tornillo de expansion
G20A202 1 Espaciador
GHTS-2440 Cabezal de bruiido F4493 4 | Paquete tornillos cénicos
ey F2512 4 | Paquete tornillos cabeza hundida
F47537 2 | Arandelas
62,00 mm — 83,31 mm F47538 1 | Rodamiento
Pieza N° Cantidad Descripcion F45711 1 Pasador
G11C553 1 [ Cuerpo G16A202 4 | Tornillos de accionamiento
G12C241 1 Cono G15A171 1 Bloque universal
G17B500 1 | Tornillo de expansién G18C233 1 | Vastago accionamiento
G20A222 1| Espaciador G17C168 1 [ Junta universal & rodillo
F4493 2 | Juegos tornillos cénicos F43936 1 _|Funda junta universal
F22512 2 | Juegos tornillos cabeza hundida F2464 20 | Pasador rodillo 2,38 x 127 mm
F47537 2 Arandelas F5121GH2 4 Cubierta cinta
F47538 1 Rodamiento G13A3081 1 |Juego de 10 placas de expansion
Fa5714 1 Pasador GH50 1 Herramienta elastica
G16A203 4 | Tornillos de accionamiento NOTA: Cada cabezal de brufido incluye todos los portapiedras para la gama
G15A173 1 Bloque universal completa del cabezal de brunido. Otras combinaciones de abrasivo estan
G18C234 1 | Vastago accionamiento disponibles.
o212 1 ume universal & 19di o GHTS-4410 Cabezal de brufiido
unda junta universal
F5121GH2 4 | Juego junta funda universal Gama de didmetro:
F2464 8 Pasador rodillo 2,37x127 mm 112,10 mm — 120,14 mm
G13A3334 1 Juego placa expansion
G13A3336 1 | Juego placa expansién Pieza N° Cantidad Descripcion
F5127 2 | Retenedor elastico 1,59 + 120 mm G11D361 1| Cuerpo
GH50 1 Herramienta elastica F50410 4 Retenedor eléstico
G12C233 1 Cono
G17B411 1 Tornillo de expansion
G20A191 1 Espaciador
F4493 4 Paquete tornillos cénicos
F2512 4 Paquete tornillos cabeza hundida
F47531 2 | Arandelas
F47530 1 Rodamiento
F45711 1 Pasador 3,175 x 19,05 mm
G16A182 4 | Tornillos de accionamiento
G15A167 1 Bloque universal
G18C222 1 Vastago accionamiento
G17C159 1 Junta universal & rodillo
F43927 0.5 | Funda junta universal
NOTA PARA TODOS LOS CABEZALES: Las areas de las juntas universales deben F2639 24 | Pasadores
ser engrasadas con grasa Mobil #28 antes de colocar el protector. Nota: los F5121GH2 4 | Cubierta cinta
cabezales 1480, 1950 no tienen protectores. Ref. Sunnen #SML-100. G13A3131 1 |Juego de 12 placas de expansion
GH50 1 Herramienta eldastica
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GHSS-3410 Cabezal de brunido*+t

Gama de didmetro: Gama de didmetro:
86,6 mm — 112,7 mm 86,61 mm — 112,77 mm

GHSS/GHTS

Cabezales de Brufiido Superabrasivos

GHTS-3410 Cabezal de brunido

GHTS-3410 cabezal de brufiido de dos etapas.e
(Piedras y cepillos para GHTS-3410 se venden individualmente).
Gama de didmetros: 86,6mm - 112,7 mm

GH4SS-3410 Cabezal de brunido

Gama de didmetro:
86,61 mm — 112,77 mm

Part No. Qty Description Part No. Qty Description
F504-1GH2 2 Resorte eldstico para piedras GH50 1 Herramienta elastica
GHG14C233-7 8 Portagiedras 11,3 mm altura G11C475 1 Cuerpo

Gama: 87-94 mm G12C233 1 Cono
Portapiedras 15 mm altura G17B411 1 Tornillo de e io
GHG14C233-8 8 [ Xpansion
Sama ?3'101 mm I G20A191 1 | Espaciador
GHG14C233-9 8 Gt;rr;aap%%rﬁ%;Smnr;m altura F4493 4 | Juegos tornillos cénicos
- F2512 4 Paquete tornillos cabeza hundida
Portapiedras 21,6 mm altura
GHG14C233-10 | 8 | Gand 197113 mm F47531 2 | Arandelas
Tornillo placa brida de portapiedras F47530 1 |Rodamiento
PHSM402 1 Ref. 5,0 x 8x 16 mm. SHCS F45711 1 Pasador
G17B341 1 Tornillo de expansion G16A182 4 | Tornillos de accionamiento
F475-31 2 Arandelas G15A167 1 Bloque universal
F475-30 1 Rodamiento G18C222 1 Véastago accionamiento
G20A177 1 Espaciador G17C159 1 Junta universal & rodillo
F505-3GH1 2 Pasador de tijera Ref. 3,175 mm 0 x 12,7 mm longitud F43927 0.5 | Funda junta _universal
G15A167 1 Bloque universal F2639 24 | Pasador rodillo .
G17C159 1 Junta universal & rodamiento F5049GH2 4 Rete.nedor.elastlco 15,87 + 162 mm
G18C222 1 Véstago accionamiento zﬁ;z‘:;g? ‘11 Sublert: c;l;tal —
F439-27 1 Cubierta junta universal uego de placas expansion
Tornillo de cabeza
PHSM623 8 Ref. 4 x 7 x 8 mm BHCS
GH-80049 — | Abrasibo de diamantado (grano 70)
GH-50 — | Herramienta eléstica

GHSS-4410 Cabezal de brunido**

Gama de didmetro:
112,01 mm — 140,17 mm

Part No. Qty Description Part No. Qty Description
PHSM402 32 | Tornillo cabeza hundida m 5 x 0,8 x 16 mm G11D320 1 Cuerpo (112 mm ¢ ranuras cruzadas)
PHSM623 8 | Tornillo cabeza esferica m 4 x 0,7 x 8 mm F504-5 2 Resorte elastico 210 mm long.
G11C463 1 Cuerpo GHG14C233-8 8 Portapiedras 15 mm altura
G13A289 4 | Placa expansion Gama: 112-120 mm
G12B337 1 Cono GHG14C233-9 8 Portapiedras 18 mm altura

- - Gama 119-127 mm
G20A1696 1 Tornillo punto retén GHG14C233-10 P Portapiedras 21,6 mm altura
S:;;;‘” ; ;orni(lilol Gama 126-134 mm

randelas ;
F47530 1 Rodamiento GHG14C233-11 8 Ec;maap;e%r_af‘”%mn%m alture
G20A177 1 Espaciador PHSM-402 1 Tornillo placa brida de portapiedras
F4493 4 | Juegos paquete tornillos cénicos Ref. 5,0 x 0,8 x 16 mm.
F2512 4 | Paquete tornillos cabeza hundida G-17B341 1| Tornillo de expansion
F45711 1 | Pasador presion F475-31 2 | Arandelas
G16A182 4 | Tornillos de accionamiento F475-30 1 Rodamiento
G15A167 1 Bloque universal G20A177 1 Espaciador
G18C222 1 Véastago accionamiento G18C222 1 Vastago accionamiento
G17C159 1 | Junta universal & rodillo G17C159 1 | Junta universal & rodamiento
F43927 1 Funda junta universal F439-27 1 Cubierta junta universal
G24A125 8 | Retenedor elastico PHSM623 8 | Tornillo de cabeza hundida
F5121GH2 4 Cubierta de cinta Ref. 4,0 x 7 x 8 mm
F5046GH2 4 | Retenedor eléu.stico 3,177 mm g + 152,40 mm GHG24A125 ) Retenedor elastico
GHG14C2 1 Juego portap!edras (11,35 mm altura) GHF512-1 2 Cubierta de Junta Universal
GHG14C2 1 Juego portapiedras (14,78 mm altura)
GHG14C2 1 | Juego portapiedras (18,21 mm altura) GHTS-4410 Cabezal de dos etapas.e (Piedras y cepillos para cabezal de brufiido de dos etapas GHTS-
GHG14C2 1 Juego portapiedras (21,64 mm altura) 4410 se venden por separado) Gama de didametros: 112,0 mm-138,2 mm
GH50 1 Herramienta eldstica % :
uego de piedras se vende por separado.

Los portapiedras estan disponibles para su venta
individualmente o como juegos.
Ver tabla en la pag. 117 para pedirlo como juego.

» Cabezales de brunido de dos etapas solo pueden utilizarse en
maquina de capacidad de brunido de dos etapas.
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DH Herramientas de Bruiido

Componentes y Abrasivos
|

Sistema complejo para DHTKIT (2.75” - 5.55")

DH-DS Barra DH-93 Cabezal
DH-70 Cabezal DH-117 Cabezal

Componentes individuales

Referencia Descripcion

DH-DA Drive shaft assembly only. Common to all hone bodies. Accesorios opcionales para uso industrial.

DHT-70 Hone body and drive shaft. Range 2.75'-3.68" (69, 85-93, 47 mm) DH-206 (tub terior) y DH-207 (b h 1) ests
: . . B ubo exterior - arra hexagonal) estan
DHT-93 Hone body and drive shaft. Range 3.68"-4.62" (93, 47-117, 34 mm) disponibles para alarga»:' la barra standard D?-I-HA de 135" a

DHT-117 Hone body and drive shaft. Range 4.62'-5.55" (117, 34-141 mm) 24,5"

Cabezal de diamante DH

Minimo Maximo Piedras
mm mm

Cuerpo | 2-piedras | 4-piedras |Cepillo PHT

DHDA DHT70 DH2S-1 N/A DH1B-1-534 69,9 71,7

DHDA DHT70 DH2S-2 N/A DH1B-2-534 71,1 85,7 NMH55 220
DHDA DHT70 DH2W-3 DH4S-3 DH1B-3-534 85,7 93,6 NMH85 400
DHDA DHT93 DH2W-4 DH4S-4 DH1B-4-534 93,6 101,5 GMH45 150
DHDA DHT93 DH2W-5 DH4S-5 DH1B-5-534 101,5 109,5 GMH55 220
DHDA DHT93 DH2W-6 DH4S-6 DH1B-6-534 109,5 17,4 GMH75 320
DHDA DHT117 DH2W-7 DH4S-7 DH1B-7-534 17,4 125,3 GMH85 400
DHDA DHT117 DH2W-8 DH4S-8 DH1B-8-534 125,3 133,2 RMH95 500
DHDA DHT117 DH2W-9 DH4S-9 DH1B-9-534 133,2 141 RMH05 600

Ejemplo de pedido: DH2S-1xxx (piedras #), DH2S-1NMH55

Cabezal de diamante DHH

Cono de gran fuerza de expansion y juegos de piedras

Referencia Descripcion

DH229 Cono Expansion Fuerte
DHH6-GMH Juego piedras diamante 93, 47-98, 55 mm
DHH7-GMH Juego piedras diamante 98, 55-103, 63 mm
DHH8-GMH Juego piedras diamante 103, 63-108, 71 mm
DHH9-GMH Juego piedras diamante 108, 71-113,79 mm
DHH10-GMH Juego piedras diamante 113, 79-118, 87 mm
DHH11-GMH Juego piedras diamante 118, 87-123, 95 mm
DHH12-GMH Juego piedras diamante 123, 95-129 mm

DHHB-6534 Cepillos PHT 93, 47-98, 55 mm
DHHB-7534 Cepillos PHT 98, 55-103, 63 mm
DHHB-5534 Cepillos PHT 103, 63-108, 71 mm
DHHB-9534 Cepillos PHT 108, 71-113,79 mm
DHHB-10534 Cepillos PHT 113, 79-118, 87 mm

NOTA: Los abrasivos GMH-55, GMH-75, RMH-95 y RMH-05
se acondicionan previamente .
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SV-10/CV-616/CK-21

PBR-38 CK-123A

LBN-346A

CV-1085A CV-1041A LN-570A
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CK-3033A

AN-621A

MBB-642A

Accesorios y Elementos
|
CK-234A juego de pifiones

Juego de pifones de fibra de repuesto para el
conjunto de volante manual CV-616

CV-1436A Cubierta y cristal para
Amperimetro CV
Peso de envio 0,22 kg

CV-1220A Juego de contrapesos

Acoplado al cabezal de la CV-616/CK-21, este juego reduce el esfuerzo
requerido para asentar el cabezal cuando se cambia de posicion
horizontal a vertical.

PEM-450A convertidor de fase rotativo para CV-616/CK-21
El convertidor de fase rotativo PEM-450A es para las maquinas
CV-616/CK-21 cuya instalacion es de 230 voltios, fase Unica. Este
convertidor sera la “tercera pierna” necesaria para conectar la
CV-616/CK-21.

CK-3410A conjunto de lampara y soporte

El CK-3410A esta equipado con un cordon de 2 metros
de longitud con enchufe a tierra. Se ofrece en 115
voltios, fase tnica y se aplicara en cualquier cable
standard de 3 fases. La unidad de suministra con una
brida para montar al brazo de la estacion de control.
(Necesita una bombilla de 100 W., bombilla no incluida.
Peso de envio 3,2 kg.

Numero de | Cantidad Descripcion
referencia |por maquina
CV-1010 1 Unidad de adaptador de mandril, completa
CV-1065A 1 El tubo de conduccioén inferior incluye:
CK-3033A 1 Anillo universal inferior con
AN-621C 1 Tornillo (paquete de 4) que consiste en:
AN-621A 2 Tornillos (5/16-24 x 15/32") cabeza hundida
PHS-698A 2 Tornillos (5/16-24 x 3/8”) cabeza hundida
(No aparecen)

CV-1055A 1 Conjunto inferior rodillo de alimentacion con
CK-123A 1 arandela de nylon
CV-1059A 1 Accionamiento con tornillos (1/4-20x3/8"
PHS-582A 4 cabeza hundida) paquete de 4
PBR-38A 1 Rodamiento axial
CV-1045A 1 Rodamiento con
CRG-396A 1 Arandela elastica
PHR-323A 2 Anillo de retencion (Truarc (5108-50)*
MBB-642A 1 Placa accionamiento con juego tornillos

1 (1/4-20 x 3,8" cabeza hundida)
CV-1041A 1 Brida con juego tornillos

2 (10-24 x 1/4" cabeza hundida)
LN-0116A 1 Casquillo excéntrico (no aparece)
LN-570A 1 Casquillo concéntrico
CV-1040A 1 Nariz del husillo con:

1 Tornillo (1/4-20 x 3/8" Cabeza hundida)

2 Tornillo (10-24 x 1/4" Cabeza hundida)
LBN-346A 1 Tornillo (1/2-13 x 7/16" Cabeza hundida)
LBN-462A 1 Llave de mandril (no aparece)

*Desmonte con alicates de punta #0200 o equivalente

Cartuchos de filtro PF para la CV-616/CK-21/SV-

10

Disponible en dos tipos de filtracion: fina y extra fina.
Pida:

PF-105-4 Filtro extrafino (solo aceite) (paquete de 4)
PF-110-4  Filtro fino (solo aceite) (paquete de 4)
PF-104 Filtro extrafino (aceite 0 agua) (paquete de 1)
PF-160 Filtro fino (aceite o agua) (paquete de 1)

Peso de envio 5,4 kgs.

CV-616 Correas de repuesto

Numero de ref Descripcion
CK-252A Correa dentada
CK-192A Correa plana
CK-209A Correa V, superior
CK-498A Correa V, inferior
CK-1267A Correa V, inferior

Paiios de fibra CV-1100 para CV-616/CK-21

Estos pafos quitan los restos de suciedad producidos
durante el trabajo de brufido antes de que penetren en
el deposito de la maquina. Prolongan el tiempo entre
la limpieza del depdsito de la maquina, del filtro y del
sistema de bombeo.

Medidas 134 x 86 cm.

CK-448A aceite de caja de cambios

El CK-448A es un lubricante libre de azufre para la caja de
transmision de la CV-616. La utilizacién de un lubricante
hipoide de 90 de peso provocara un desgaste prematuro
de la caja de cambios y no se recomienda.

FL6X-20 MPS 6 adaptador de herramientas portatiles
para CV-616/CK21/SV-
10/SV-200

Para utilizacion en
aplicaciones mas grandes de
203 mm de didmetro o para
piezas con chaveteros, ranuras u otras interrupciones donde los cabezales
standard CV-616/CK-21 no son adecuados.

Pida cabezales MPS o ANR por separado.

Peso de envio 3 kg.

FLX6X-20 shown with MPS-H70 Hone Head.

Adaptador de mandriles CV-1010 para CV-616/CK21/SV-10/SV-200
EI CV-1010 adapta mandriles
standard en aplicaciones
donde no son aplicables los
cabezales standard. Diametro
minimo 19 mm. Mandril no
incluido. Vea piezas de repuesto al comienzo de esta pagina.
Peso de envio 2,3 kg.

CV-1010 shown with 2G-P28-2000WF Mandrel.

CV-271A Bloque Contrapesos

Para CV-616 series N° 4358 en adelante. Solicitelo cuando utilice cabezales
grandes, P28 grandes y mandriles Y. Ayuda a mantener el cabezal en
posicion cuando la herramienta se extrae del orificio.
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Brunidores Portatiles Sunnen

Para didmetros de orificio

4,70 mm — 1524 mm

Rapidos y eficientes para todo tipo de trabajo de
redimensionado de orificios.

Corrige medidas, conicidad, ovalizacion, barril, forma de
campana y desalineamientos dentro de tolerancias de 0,013
mm en didmetros desde 31,8 a 914 mm. Las medidas mayores
hasta 1524 mm estan disponibles sobre pedido especial. Ideal
para el bruiido de piezas demasiado pesadas o delicadas para
ponerlas en una maquina herramienta.

*Vea la paginas 143 para herramienta portatil para brufido de
diametros desde 4,7 mm a 31,75 mm.

¢Que hacen por Vd. los Brunidores Portatiles Sunnen?
* Repara equipos de produccion en el mismo lugar
donde se encuentra, en un tiempo minimo

Repara cilindros de aire e hidraulicos desgastados

0 Muy rugosos

+ Redimensiona rodamientos

Reacondiciona compresores, motores, bombas
Coloca en linea los orificios en tandem

Repara valvulas hidraulicas

¢ Elimina marcas de herramientas en los cilindros
Brune los didmetros interiores para ajustar durante
el montaje de maquinas

Elimina distorsiones en el montaje o alteraciones por
tratamiento térmico

+ Corrige errores de didmetros interiores

128

Los brunidores portatiles Sunnen son capaces de brufir
orificios pasantes, ciegos, con chaveteros, en tandem u orificios
rayados hasta lograr un acabado superficial de 0,08-1,5 micras
Ra en aluminio, soldaduras, acero tratado, cobre, cerdmica,
fundicion, etc. Pueden funcionar con un taladro eléctrico, un
taladro neumatico, mandrinadora o en un soporte de brufido.

Como seleccionar la fuente de potencia de su Bruiidor Portatil
Sunnen.

Los brufidores portétiles Sunnen pueden ser accionados
mediante taladro eléctrico pesado, taladro neumatico o
mandrinadora. EI n® de RPM 6ptimo se calcula dividiendo
30.000 entre el diametro del orificio en mm por ejemplo:
30.000 + 150 mm = 200 RPM.

Si la fuente de potencia es una mandrinadora o cualquier otro
dispositivo rigido, asegurese que su brunidor portatil esta
equipado con dos juntas universales para facilitar una
completa accion flotante del cabezal de brufido.

Los brunidores portétiles de control remoto deben usarse
siempre sobre base rigida, bien horizontal o bien vertical.

Elija el brunidor portatil adecuado para cada aplicacion,
paginas 129-150.



Brunidor Portatil SNJ-10

Manual

Cémo solicitarlo Gama digmetro
Especifique Brunidor SNJ-10 basico. (Incluye interior:
véstago de extension de 76 mm y una junta
universal) 31)8 mm — 45 mm
Las extensiones adicionales pueden Brufidor portatil SNJ-10 montado con juego
solicitarse de acuerdo con la tabla inferior, de piedras y extension AN-26A.
para asegurar practicamente cualquier Brufe orificios hasta 457 mm de longitud, tal
longitud. El vastago de accionamiento puede como se muestra. Pida extensiones
utilizarse con cualquier otra combinacion de adicionales para orificios mas largos
extensiones. requieren 13 mm de capacidad.
Vea tabla de piedras abajo Peso de envio 0,5 kg.

Vistago de accionamiento Extensiones

Pieza Pieza
mm numero mm numero
76 AN-26A* 305 AN-241*
610 AN-242
1220 AN-244

* Suministrado con el brunidor.

Herramientas PHT de bruiiido plateau

Todas las piedras disponibles**

Las herramientas PHT Sunnen se 31,75-36,50mm 36,02-40,74mm 40,13-45,00mm
Tamaiio de grano

utilizan como un paso de acabado final,

despues del brufido inicial, para lograr Oxido de aluminio

icie “ " SNJ1-A43 SNJ2-A43 SNJ3-A43
150 [ i
p - : ) SNJ1-A47 SNJ2-A47 SNJ3-A47
filamentos impregnados de abrasivo
especial. Para informacion adicional
contacte con SUNTEC. SNJ3-J17
Para gama de diametros | Juegos abravivos SNJ1-J45 SNJ2-J45 SNJ3-J45
mm (Grano 320)
38.1-42.9 SNJ1-PHT-I132 SNJ1-J63 SNJ2-J63 SNJ3-J63
42,4-47,2 SNJ2-PHT-732 SNJ1-485 SNJ2-J85 SNJ3-J85
10.4-19,3 SNJ3-PHT-732 SNJ1-J87 SNJ2-J87 SNJ3-J87
48,5-53,3 SNJ4-PHT-732
52,8-57,6 SNJ5-PHT-732
. Juegos de piedras recomendadas
Accesorios J de piedras*
AN-70  Junta universal Megos de piedras
A (Consiste en 3 piedras) Acabado
AN-80 Acoplamlento para aplicaciones generales de bruiido superficial
Répido aproximado Ra
Vea pdagina 124 Material 31,75-36,50mm  36,02-40,74mm  40,13-45,00mm um
Arranque rapido en orificios predesbastados, taladrados, rectificados o escariados
En algunos casos, otras piedras distintas a Aluminio, Bronce SNJ1-J45 SNJ2-J45 SNJ3-J45 2,00
la RECOMENDADAS pueden brufir més Latén blando SNJ1-J63 SNJ2-J63 SNJ3-J63 083
rapido o mejor. Para trabajos de
produccion repetitivos, puede resultar ll\:/letzl_ ql,"o SNJTJ45 SNJ;J45 SNJ;J45 0_80
més econdmico elegir una piedra undicion - . . -
ligeramente mas dura o blanda, maés Ceramica, vidrio — — — —
rugosa o mas fina. Si la piedra se desgasta Acero, blando SNJ1-Ad5 SNJ2-A45 SNJ3-A45 0,88
demasiado rapido utilice una piedra mas Acero, duro* SNJ1-A45 SNJ2-A45 SNJ3-A45 0,50
dura, si no corta utilice una piedra mas Acero, duro** SNJ1-A43 SNJ2-A43 SNJ3-A43 0,50
blanda. Acero, muy duro*** SNJ1-J63 SNJ2-J63 SNJ3-J63 0,30
*primer intento Acabado fino en orificios previamente brunidos
%29 intento Aluminio, Bronce SNJ1-J87 SNJ2-J87 SNJ3-J87 0,38
Utilicela si. la Latén blando SNJ1-J85 SNJ2-J85 SNJ3-J85 0,38
A45 no corta. Metal duro — — — —
Fundicion SNJ1-J87 SNJ2-J87 SNJ3-J87 0,15
*%%3° intento. Ceramica, vidrio — — — —
Utilicela si la Acero, blando SNJ1-J87 SNJ2-J87 SNJ3-J87 0,18
A43 no corta. Acero, duro SNJ1-J85 SNJ2-J85 SNJ3-J85 0,13
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Brunidor Portatil SN-75

Manual

Gama didmetro Chio sty

interior: E§pecifique Brgﬁidor 'bésico SN-75 (incluye

vastago de accionamiento de 76 mm,

44 mm- 51 mm Extension de 305 mm y una Junta Universal)
) . Las extensiones adicionales pueden

El brunidor portatil SN-75 montado solicitarse de acuerdo con la tabla de inferior

con un Juego de Piedras, vastago de para abarcar practicamente cualquier

accionamiento y una extension de 305 longitud. El véstago de accionamiento se

mm. Longitud de piedra 102 mm. utiliza con cualquier combinacion de

Brunira orificios hasta 533 mm de extensiones.

largo. Las extensiones adicionales Vea tabla para Juegos de piedras en la

para orificios mas largos, solicitelas pagina 131.

por separado. Requiere 13 mm de
capacidad de plato de garras.
Peso de envio: 1,4 kg.

Vidstago de accionamiento Extensiones

. Part
Pieza mm Number
mm ndmero
305 AN-241*
_ *
’6 AN-26A 610 AN-242
1220 AN-244

* Suministrado con el brunidor.

Brunidor Portatil SNR-185

Bruiidor de control remoto

Gama didmetro Coémo solicitarlo

interior: Especifique Brufidor de control remoto SNR-

44mm — 51mm 185. (Incluye un vastago de accionamiento de
76 mm y 2 Juntas Universales)

El bruidor de control remoto SNR-185 Las extensiones que figuran en la tabla

tal como se suministra, excepto el Juego inferior pueden utilizarse sélas o en

de Piedras, el cual debe solicitarse por combinacién para obtener practicamente

separado. Brufie longitudes de orificios cualquier longitud. Las extensiones se instalan

hasta 279 mm, seglin se muestra. Las entre el control remoto y el Conjunto de

extensiones adicionales estan Cabezal.

d|§pon|bles para (.J’l brufido de qufluos Vea Tabla de Juegos de Piedras de la pagina

mas largos. Requiere una capacidad de 131

plato de garras de 13 mm.

Peso de envio: 3,6 kg. Los diametros mayores, entre 51-66 mm,

pueden bruhirse cambiando el Cabezal por
uno mas grande. Para solicitarlo especifique
Conjunto de Cabezal JNR-85.

Vistago de accionamiento Extensiones

Pieza
Pieza mm n

mm " 305 JNR-441
76 AN-26A* 610 JNR-442
* Suministrado con el bruiidor. 914 JNR-443
1219 JNR-444
1524 JNR-445
1829 JNR-446
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Accesorios

AN-70
Junta universal

Solicite una Junta Universal adicional
cuando utilice el SN-75 en una man-
drinadora o cualquier otro despla-
zamiento rigido. Utilicelo en lugar del
vastago de accionamiento AN-26A
Peso de envio 0,34 kg.

AN-80
Acoplamiento rapido

AN-79A Casquillo

AN-87 Adaptador de acoplamiento

de sustitucién

\

Facilita el acople/desacople
instantaneo del brunidor del
motor de accionamiento. Se
instala entre el vastago de
accionamiento y el cabezal en
orificios cortos.

Peso de envio 0,45 kg.

Herramientas PHT de bruiiido plateau

Para brunidor SN/SNR

Las herramientas SUNNEN PHT se utilizan
como paso final de acabado, después del
brufido inicial, para dar un acabado
superficial “plateau” a las paredes del cilindro.
Fabricadas de filamentos impregnados de
abrasivos especiales. Para informacion
adicional contacte con su Distribuidor Local.

Para gama de didmetros | Juegos abravivos
mm (Grano 320)

54,6-60,9 SN-PHT-732

Juegos de piedras de Diamante y
Borazon/CBN

Se utilizan para incrementar los porcentajes
de arranque o la vida del abrasivo en
comparacion con las piedras A o J, resina,
diamante vitrificado o Borazon. La primera
vez los usuarios de juegos de piedras
superabrasivas de metal duro deben solicitar
el portapiedras S18-KV1X . Los repuestos de
piedras pueden solicitarse sin solicitar de
nuevo el portapiedras KV1X.

—¢—

SN-75/SNR-185

Accesorios y Juegos de Piedras

En algunos casos, otras piedras
distintas a las RECOMENDADAS
pueden brufir mas rapido o mejor.
Para trabajos de produccién
repetitivos, puede resultar mas
econdmico elegir una piedra
ligeramente més dura o blanda,
mas rugosa o mas fina. Si la piedra
se desgasta demasiado rapido

Juegos de piedras recomendadas
uegos de piedras*

Acabado
superficial
aproximado Ra

(2 puedras
y 2 guias)
para aplicaciones

aterial generales de brufido o

Arranque rapido en orificios predesbastados,

taladrados, rectificados o escariados

utilice una piedra mas dura, si no

i ied ‘s bland Aluminio, Bronce S18-J45 2,00

corta utilice una piedra mas blanda. Laton, suave S18-063 083
** Solicite informacion adicional a Metal duro — —
su Distribuidor Local sobre bruiido Fundicién S18-J45 0,80
de metal duro, cerdmica o vidrio. Ceramica, Vidrio — —
Acero blando S18-A45 0,88

Acero duro* S18-J45 0,50

Acero duro** S18-J43 0,50

I Acero muy duro*** S18-J63 0,30

*primer intento

Acabado fino en orificios previamente bruinidos

. Aluminio, Bronce S18-J87 0,38
#*2° intento. Laton, blando S18-J85 0,38
Utilicela si la Metal duro _ _
A4S no corta. Fundicion S18-J87 0,15
. Ceramica, Vidrio — —
*¥%¥20 i)
Sﬁl'l,rc‘:f:ts‘?'la Acero blando S18-J87 0.18
A43 no corta. Acero duro S18-J85 0,13

Todas las piedras disponibles

Tamaino de grano

70 80 150

$18-A43
$18-A45
$18-A47

0--Blando

$18-A25
S18-A49

$18-J43
$18-J45
S18-J47
$18-17

C

220 280 400 500 600

Oxido de aluminio

S18-A55 S18-A65
$18-A67

S18-Ab7

arburo de silicio
$18-J63
$18-J65 $18-J85
$18-J55 $18-J67 $18-487

Piedras adicionales disponibles 2 semanas después de recibir su pedido.

N°

de N° de Juego |Gama de diametro
Portapiedras de piedras mm
S18-KV1X S18-__ XG94 44 - 51

El — en el nimero de juego de piedras es el

cddigo para el aglomerante del abrasivo. Este
juego consiste en dos piedras superabrasivas
L12 y dos zapatas bastas. Seleccione las
piedras superabrasivas de metal duro L12
deseadas de la Guia de seleccion de piedras
de la pagina 35.

Juegos de piedras superabrasivas para Brunidores Portatiles

Juegos de piedras de Diamante y Borazon/CBN
con aglomerante de resina

Para brufido de metal duro, cerdmica, vidrio y
acero tratado. Disponibles en longitud de
piedra de 82.55 mm ¢ 101.6 mm. Para longitud
82.55 afnada -85 al nimero de piedra.

Piedra de diamante|Piedra de borazén
DV-47+ NR53 Resin Bond
DV-07 —

Ej.: S18-NR53

+ Pedido especial. Contacte con Suntec
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Brunidor Portatil JN-95

e Accionamiento manual

Gama didmetro Cémo solitarlo

interior: Egpecifique Brgﬁidor .Bésico JN-95. (Incluye e[ )
vastago de accionamiento de 76 mm, extension

51 mm — 66 mm de 305 mm y una Junta Universal).

El brufidor portatil JN-95 montando un Las extensiones adicionales pueden solicitarse de

Juego de Piedras, un vastago de la tabla que se indica mas abajo, para lograr

accionamiento y una extension de 305 practicamente cualquier longitud. El vastago de

mm. Longitud de piedra de 102 mm. accionamiento puede utilizarse con cualquier

Brufira orificios hasta 533 mm de largo; combinacion de extensiones.

solicite extensiones adicionales para

orificios més largos. Vea la Tabla de Juegos de Piedras de la pagina

Requiere una capacidad de 13 mm de 133.

plato..

Peso de envio: 1,4 kg.

Vistago de accionamiento Extensiones

Pieza Pieza
mm n° mm n°
76 AN-26A* 305 AN-241*
610 AN-242
1220 AN-244

* Suministrado con el bruiidor.

JNR-210

Brufidor Pequefio de control remoto

B 0 | Cé .
oz 6mo solitarlo
Gama didmetro
specifique Brunidor pequeno de contro

interior: remoto JNR-210.

Las extensiones que aparecen en la tabla
inferior pueden utilizarse s6los o en

Ell\ltl)?rgql(??rl Pequefio a cor_1trotl remoto combinacion para obtener practicamente
) 1 chomodse;uréums rf' | cualquier longitud. Las extensiones se instalan
T ke el U e convo et
. iy ! onjunto de Cabezal.
L%Z%I;u::;ii;?:cgz Zif;i:igi?sml Vea Tabla de Juegos de Piedras en la pagina
o P . 131.
adicionales estan disponibles para el
brufiido d«_e dor(liﬂ((jzlo%ssmas Ia(;gosl. tReqwere Los diametros pequefos entre 44 y 51 mm,
gna czpam a ,386 P mm. de pfato. pueden bruirse sustituyendo el cabezal por
€50 e envio: 5,6 kg. otro més pequeio. Para solicitarlo especifique
Conjunto de Cabezal SNR-80.
Extensiones Vidstago de accionamiento
Pieza Pieza
mm n mm n°
305 JNR-441 76 AN-26A*
610 JNR-442
914 JNR-443 * Suministrado con el bruiidor.
1219 JNR-444
1524 JNR-445
1829 JNR-446
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Todas las piedras disponibles**

Tamano de grano
(7}
o i T20-A25 U22-A25 V24-A25
€ =
g 2 T20-A43 U22-A43 V24-A43
= i 150 T20-A45 U22-A5 V24-Ad5
< = T20-A47 U22-A47 V24-A47
]
T @
o i 220 T20-A55
L] ==
X @
O | 280 T20-A65 U22-A65
T20-J11 U22-J11 V24-J11
70 120-17 U20-017 V24-J17
150 120-J45 U22-J45 V24-J45
120-47 U22-J47 V24-347
220 120-J55 U22-J55
280 120-J63 U22-J63 V24-J63
120-J65 U22-J65 V24-J65
400 120-J85 U22-J85 V24-J85
120-J87 U22-J87 V24-J87

Juegos de piedras recomendadas

Juegos de piedras*2 piedras y 2 guias)
para aplicaciones generales de bruiido

51-56mm

Material

g ———

56-61mm

JN-95/JNR-210

Accesorios y Juegos de Piedras

Herramienta PHT de bruiiido plateau

Para brunidor JN/JNR

Las herramientas SUNNEN PHT se
utilizan como paso final de acabado,
después del brufido inicial, para dar un
acabado superficial “plateau” a las
paredes del cilindro. Fabricadas de
filamentos impregnados de abrasivos
especiales. Para informacion adicional
contacte con su Distribuidor Local.

Para gama de didametros | Juego de abrasivos
mm (Grano 320)
60,9-66,0 JNO-PHT-732
86,0-71,1 JN1-PHT-731
71,1-76,2 JN2-PHT-731

Acabado
superficial
aproximado Ra

61-66mm pm

Arranque rapido en orificios predesbastados, taladrados, rectificados o escariados

Aluminio, bronce T20-J45 U22-J45 V24-J45 2,00
Laton, suave T20-J63 U22-J63 V24-J63 0,83
Metal duro** — — — —
Fundicién T20-J45 U22-J45 V24-J45 0,80
Ceramica, vidrio** — — — —
Acero blando T20-A45 U22-A45 V24-A45 0,88
Acero duro T20-A45 U22-A45 \24-A45 0,50
Acero duro T20-A43 U22-A43 V24-A43 0,50
Acero muy duro T20-J63 U22-J63 V24-J63 0,30
Acabado fino en orificios previamente brunidos
Aluminio, bronce T20-J87 U22-J87 \VV24-J87 0,83
Latén blando T20-J85 U22-J85 VV24-J85 0,38
Metal duro** — — — —
Fundicién T20-J87 U22-J87 V24-J87 0,15
Ceramica, vidrio — — — —
Acero blando T20-J87 U22-J87 V24-J87 0,18
Acero duro T20-J85 U22-J85 \V24-J85 0,13

Juegos de piedras de Diamante y
Borazon/CBN

Se utilizan para incrementar el
porcentaje de arranque o la vida del
abrasivo en comparacion con las piedras
A o J, resina o diamante vitrificado o
boraz6on/CBN. La primera vez el usuario
de piedras superabrasivas debe solicitar
el Portapiedras S18-KV1X . Las piedras
de reposicion pueden solicitarse sin
solicitar el Portapiedras KV1X.

Accesorios

AN-70
Junta universal

Solicite una Junta Universal adicional
cuando utilice el JN-95 en una
mandrinadora o cualquier otro
desplazamiento rigido. Utilicelo en
lugar del vastago de accionamiento
AN-26A

Peso de envio 0,34 kg.

AN-80

Acoplamiento rapido
AN-79A Casquillo de

AN-87 Adaptador acoplamiento de repuesto

de repuesto

\

Facilita el acople/desacople
instantaneo del brunidor de
accionamiento. Se instala entre el
vastago de accionamiento y el
cabezal en orificios cortos.

Peso de envio 0,45 kg

* En algunos casos, otras piedras distintas a la
RECOMENDADAS pueden brufir mas rapido o mejor.
Para trabajos de produccion repetitivos, puede resultar
mas econdmico elegir una piedra ligeramente mas dura o
blanda, mas rugosa o mas fina. Si la piedra se desgasta
demasiado rapido utilice una piedra mas dura, si no corta
utilice una piedra mas blanda.

** Solicite informacion adicional a SUNTEC sobre

brufido de metal duro, ceramica o vidrio.

Juegos de piedras superabrasivas para Brunidos portatiles

Portapiedras
n° Juego de Gama de diametro
piedras n° mm
T20-KV1X T20-___XG94 51-56
U22-KV1X U22-_ XG94 56 - 61
V24-KV1X V24-_ XG94 61-66
El del numero de juego de piedras es para

el cddigo de abrasivo de aglomerante metalico.

Este juego consiste en dos piedras
superabrasivas L16 y dos guias bastas.
Seleccione la piedra superabrasiva de
aglomerante metalico deseada de la guia de
seleccion de piedras que se encuentra en la
pagina 35.

Juegos de Diamante y Borazon/CBN

Para el bruiido de metal duro, ceramica,
vidrio y acero tratado. Disponibles en
longitud de piedra de 82.55 0 101,6 mm.
Para longitud 82.55 afada -85 al numero
de piedra.

Piedra de diamante | Piedra de borazoén

DV-47+ NR53 Resin Bond+

DV-57+ —

DV-87+ —

DV-07+ —

Ej: T20-NR53
+ Pedido especial. Contacte con Suntec.
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Bruiidores portatiles y accesorios

.
Brunidor portatil SN-75 Brunidor portatil JN-95
SN-11 JN-30 JN-23A JN-11 JN-30 JN-23A
SN-11 Cuerpo del brunidor JN-11 Cuerpo del brunidor
JN-30 Junta universal completa JN-30 Junta universal completa
JN-23A  Tuerca de ajuste y arandela JN-23A  Tuerca de ajuste y arandela
Brunidor portatil AN-112 Brunidor portatil AN-815
AN-4 AN-3A AN-50 AN-16 AN-604 AN-3A AN-650 AN-16
AN-4 Cuerpo del bruiidor AN-604 Cuerpo del bruiidor
AN-50 Junta universal completa AN-650 Junta universal completa
AN16 Pindn central de ajuste AN-16 Pindn central de ajuste
AN-3A Cuerpo del engranaje AN-3A Cuerpo del engranaje
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Brunidor Portatil AN-112

Brunidor portatil con Accionamiento Manual

Gama didmetro

interior:
64 mm — 178 mm

Brunidor portatil AN-112 montado
con Juego de Piedras, vastago de
accionamiento de 76 mm y exten-
sion de 305 mm de longitud y pie-
dra de 102 mm. de longitud.
Requiere capacidad de plato de
garras de 13 mm

Peso de envio: 1,8 Kg.

Pida 1-5 para Bruiiidor Portdtil AN-112 completo

Gama de diametro Bruiidor Juegos por- Soporte de Juego de Extensiones
64 mm - 178 mm hasico tapiedras piedras piedras
Juegos de piedras para aplicaciones | Juegos de piedras para chaveteros
generales Longitud Longitud
mm mm simple doble
64-140 64-142 AN-112 None None None Vea tabla en pagina | Para orificios de més longitud de
104-160 114-165 AN-112 AN-345 None None 142 para seleccionar | 508 mm vea tabla inferior sobre
119-178 130-183 AN-112 AN-355 | AN-855 None los juegos de piedras extensiones

Vistago de accionamiento Extensiones Accesorios

Junta Universal AN-70
Solicite una junta universal cuan-

do utilice el AN-112 en un taladro

Pieza Pieza . cesl s
mm no mm in Nn° o cualquier otro util rigido.
Utilicelo en lugar del vastago de
76 AN-26A 305 12 AN-241* desplazamiento.
610 24 AN-242 Peso de envio 0,34 kg.
1220 48 AN-244

* Los juegos Portapiedras listados en la tabla superior, se utilizan con Juegos de Piedras tipo W47, WW51 y WY51. Los
Portapiedras de longitud doble necesitan dos juegos de piedras — utilicelos cuando sea necesario, para puentear inte-
rrupciones en el orificio. Cada juego de Portapiedras consiste en dos soportes de piedras y dos soportes para guias.

Juegos Portapiedras

Piedra Piedras
Acoplamiento rapido AN-80
AN-79A Casquillo de
AN-87 Adaptador iento de rep
de repuesto /
Portapiedras Portapiedras Facilita el monta]e/desmonta]e del
Longitud simple Longitud doble brunidor, del motor de accionamien-
Los juegos Portapiedras listados en la tabla de arriba, se to.

utilizan con Juegos de Piedras tipo W47, WW51 y WY51.
Los Portapiedras de longitud doble necesitan dos juegos
de piedras -— utilicelos cuando sea necesario, para puen-
tear interrupciones en el orificio. Cada juego de
Portapiedras consiste en dos soportes de piedras y dos
soportes para guias.

Peso de envio 0,45 kg.
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Brunidor Portatil AN-815

Bruiidor portatil con Accionamiento Manual

Gama didmetro

interior:
64 mm — 533 mm

Brunidor portatil AN-815 montado con
Portapiedras simple y Juego de Piedras.
Requiere capacidad de 16 mm de plato
para didametros de 63,5-127 mm; y de 19
mm para didmetros de 127-381 mm.
Para didmetros mayores de 381 mm
requiere una capacidad de 25,4 mm de

plato de garras
Peso de envio: 2,3 Kg.

Pida 1-5 para Bruiiidor Portdtil AN-815 completo

Gama de diametro Brudidor Juegos por- Soporte de Juego de Extensiones
64 mm - 533 mm hasico tapiedras piedras piedras
Juegos de piedras para aplicaciones | Juegos de piedras para chaveteros
generales Longitud Longitud
mm mm simple doble
64-140 64-142 AN-815 No No No
104-160 114-165 AN-815 AN-345 No No
119-178 130-183 AN-815 AN-355 AN-855 No L. . i i
152-229 163-234 AN-815 AN-365 AN-865 AN-260 Vea tabla en pagina Para orificios de mas Im]gltud de
206-305 213-310%* AN-815 AN-375 | AN-875 AN-280 141_ para selec_cmnar 508 mm vea tah!a inferior sobre
279-381 284-386** AN-815 | AN-385 | AN-885 | AN-290 | 08 iuegos de piedras extensiones
356-457 363-465** AN-815* AN-395 AN-895 AN-340
432-533 437-538** AN-815*% AN-415 AN-915 AN-450

* Para trabajos ligeros, solo en esta gama de diametro. Para grandes producciones o trabajos pesados vea las paginas 137 y 138
** No utilice Juegos de piedras (sin guia) WW en esta gama, debido a su falta de estabilidad

Accesorios

Junta Universal

Vidstago de accionamiento Extensiones

AN-670 Pieza Pieza
mm n° mm n°
76 AN-608A 152 AN-840
152 AN-618A+ 305 AN-841%
+ Suministrado con brupidor. 610 AN-842
Solicite una junta universal 1220 AN-844
cuando utilice el AN-815 en un
taladro o cualquier otro dispo-
sitivo de desplazamiento rigido Master Holder Sets
Piedra Piedras Soporte de Piedras

Peso de envio 0,7 kg.

Acoplamiento rapido
AN-85
Proporciona un

acoplamiento/desacoplamiento
instantaneo del brunidor con el

Portapiedras
Longitud doble

Portapiedras

motor de accionamiento. 1 )
Longitud simple

Peso de envio 0,45 kg.

AN-89A Casquillo de
acoplamiento de repuesto

Los juegos Portapiedras listados en la tabla de arriba, se utilizan con Juegos de Piedras tipo
W47, WW51y WY51. Los Portapiedras de longitud doble necesitan dos juegos de piedras —
utilicelos cuando sea necesario, para puentear interrupciones en el orificio. Cada juego de
Portapiedras consiste en dos soportes de piedras y dos soportes para guias.

AN-97 Adaptador
de repuesto

Los soportes de piedras son necesarios para aportar rigidez al conjunto del brufidor cuando
se bruien orificios mas largos de 178 mm.
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Bruiiidor de Amplia Gama ANR-275

Brufidor a control Remoto para Brufiido de Produccién, para
utilizar en una maquina o en un taladro de brunido

Gama de didmetro

interior:
64 mm — 533 mm

Brunidor portatil ANR-275 montado con
soporte de piedra, Juego de portapiedras
de longitud simple, Juego de Piedras y
Vastago de accionamiento de 76 mm.
(Longitud de piedra 102 mm.) (203 mm
cuando se utilizan dos juegos de piedras
con juego de portapiedras de doble longi-
tud) Requiere capacidad de 16 mm de
plato de garras para didametros 63,5-127
mm. Capacidad de 19 mm para didmetros
de 127-381 mm, y capacidad de 25,4 mm
para didmetros mayores de 381 mm.
Peso de envio: 5,2 Kg.

Pida 1-5 para Bruiiidor Portdtil ANR-275 completo

Gama de diametro Bruiiidor Juegos por- Soporte de Juego de Extensiones
64 mm - 533 mm hasico tapiedras piedras piedras
Juegos de piedras para aplicaciones , Juegos de piedras para chaveteros
generales Longitud Longitud
mm mm simple doble
64-140 64-142 ANR-275 No No No
104-160 114-165 ANR-275 AN-345 No No
119-178 130-183 ANR-275 AN-355 AN-855 No L. s ; .
152-229 163-234 ANR-275 AN-365 AN-865 AN-260 Vea tabla en pagina Para orificios de mas Im_lgltud de
206-305 213-310%* ANR-275 | AN-375 | AN-875 AN-280 141_ para selec!:mnar 229 mm vea tahl_a inferior sobre
279-381 284-386** ANR-275 | AN-385 | AN-885 | AN-290 | 05 iuegos de piedras extensiones
356-457 363-465** ANR-275* AN-395 AN-895 AN-340
432-533 437-538** ANR-275% AN-415 AN-915 AN-450

* Para trabajos ligeros, sélo en esta gama de diametro. Para grandes producciones o trabajos pesados vea las paginas 130 y 131
** No utilice Juegos de piedras (sin guia) WW en esta gama, debido a su falta de estabilidad

Vidstago de accionamiento Extensiones Accesorios

Acoplamiento rapido

Pieza Pieza
mm n° mm no AN-85
76 AN-608A* 235 ANR-741 Proporciona un _
152 AN-618A 483 ANR-742 acoplamiento/desacoplamiento del
7086 ANR-744 brunido con el motor de
1835 ANR-T46 accionamiento.
* Equipado con vastago de accionamiento de 76 mm y ANR. Otros véastagos o extensiones pueden solicitarse de la tabla de Peso de envio 0,45 kg-
arriba para lograr practicamente cualquier longitud (cada vastago de accionamiento puede utilizarse con cualquier combi- AN-89A Casquillo de
nacion de extensiones). AN-97 Adap ' de rer
de repuesto
Master Holder Sets \
Piedra Piedras Soporte de Piedras  Los juegos portapiedras listados en

la tabla de arriba, se utilizan con
Juegos de Piedras tipo W47, WW51
y WY51. Los Portapiedras de longi-
tud doble necesitan dos juegos de
piedras — utilicelos cuando sea
necesario, para puentear interrup-
ciones en el orificio. Cada juego
portapiedras consiste en dos sopor-
tes de piedras y dos soportes para

guias.
i . Los soportes de piedras son necesa-
Por.tapleQras Port_apledras rios para aportar rigidez al conjunto
Longitud simple Longitud doble del brudidor al bruir orificios mas

grandes de 178 mm de didmetro.

137

—G—



Brunidor Portatil Gigante GNH

Accionamiento Manual - Para didmetros grandes o
trabajos de brufiido por encima de 254 mm de @

Gama de didmetro

interior:
254 mm — 1524 mm

El brunidor gigante Manual GNH-1510 aparece montado con piedras
de bruiido y mango conductor. Solicite vastagos de extension adi-
cionales para orificios mas largos. Todos los bruiidores gigantes
necesitan 2 juegos de W47 o piedras WY51 para montar en el brufi-
dor. (Vea tablas en la pagina 141 para juegos de piedras de
Brunidores GNH)

Fuente de alimentacion de accionamiento

Los motores de 2.2-3.7 KW (3 a 5 HP) llevan un par adecuado para
girar el brunidor. Estos brunidores pueden trabajar con una fuente
de alimentacién montada rigidamente, tal como un taladro radial
o un torno grande; se precisa una capacidad de 29 mm de plato
de garras. Es necesaria una junta universal secundaria AN-970
entre la nariz de la maquina y el vastago de accionamiento, para
permitir una completa accion flotante del cabezal.

Para pedir:

Seleccione el Bruiidor Gigante correcto y la extension (para lon-
gitud de orificio de 304 mm o mas, y una junta universal si es

necesaria)
Extensiones Bruiiidores Gigantes de accionamiento manual
Gama de didmetro Peso de envio
mm Pieza niimero kg
Pieza 254-381 GNH-1010 6

mm n 381-508 GNH-1510 8.2

152 GNH-6 508-711 GNH-2010 19

305 GNH-12 711-914 GNH-2810 31

610 GNH-24 914-1118 GNH-3610 t

915 GNH-36 1118-1321 GNH-4410 T

1220 GNH-48 1321-1524 GNH-5210 T

1524 GNH-60 T Para informacion sobre pesos, contacte con su SUNTEC.

1830 GNH-72
Conversion en accionamiento a control remoto de bruiidores
de accionamiento manual
Los brufidores portatiles gigantes de accionamiento manual
pueden convertirse en remoto solicitando lo que sigue:
GNR-920 Unidad de accionamiento a control remoto
ANR-210A Conjunto de pifion de ajuste
Las extensiones para brunidores a control remoto estan relacio-
nados a la derecha.
RPM recomendadas: Para determinar las RPM dptimas para su
aplicacién, divida 30.000 entre los mm de didametro del orificio.
Ejemplo: 30.000 : 254 = 118 RPM
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Bruiiidor Gigante Portatil GNR

Para trabajar didmetros grandes en orificios profundos, brunido de produccién o piezas con

limitado acceso para ajuste de piedras en didmetros mayores de 254 mm.

Bruhidor Gigante a control remoto, montado con piedras de brufi-
do. Brunira orificios de hasta 304 mm de largo, seguin se muestra.
Solicite vastagos de accionamiento adicionales para orificios mas
largos. Todos los brufidores gigantes requieren 2 juegos de piedras
W47 o WY51 para cargar el brufidor. (Vea las tablas de la pagina
141 para Juegos de piedras de los bruiidores GNR).

El control remoto permite al operario expandir las piedras en cual-
quier momento mientras el cabezal de brufido esta trabajando en el
orificio, asi como cuando el brufiidor esta parado. El operario con-
trola la cantidad de piedra expandida y la presién de brufido
mediante freno de la rueda de alimentacién mientras el bruiidor
esta girando. El control remoto tambien permite al operario retraer
de inmediato las piedras y quitar el bruiidor del orificio cuando éste
ha parado.

Fuente de alimentacion

Motores de accionamiento de 2.2-3.7 KW (3 a 5 HP) suministran
adecuado par para girar el brufidor. Estos brufiidores pueden
ser accionados mediante una fuente de potencia montada rigi-
damente tal como un taladro radial o un gran torno; se requiere
una capacidad de 29 mm de plato de garras.

RPM recomendadas: Para determinar las RPM éptimas para
cada aplicacion divida 30.000 entre el diametro del orificio.
Ejemplo:. 30.000 = 254 = 118 RPM

Como solicitarlo:

Seleccione el Bruiidor Gigante correcto y la extension (si es pre-
ciso también una junta universal, para longitud de orificio de 304
mm o mas largo)

Bruifiidor Gigante a control remoto

Gama de diametro Peso de envio
mm Pieza n’ kg
254-381 GNR-1010+ 13,2
381-508 GNR-1510+ 15,7
508-711 GNR-2010+ 26,5
711-914 GNR-2810+* 38,4
914-1118 GNR-3610* +
1118-1321 GNR-4410+* T
1321-1524 GNR-5210+* T

Gama de didmetro
interior:

254 mm — 1524 mm

Cabezales de bruiido adicionales amplian la gama de diametro

Un brufidor gigante a control remoto completo consiste en una
Unidad de accionamiento a control remoto y un cabezal gigante,
segun la ilustracidn de arriba. La unidad de accionamiento a
control remoto GNR-920 puede utilizarse con otros cabezales
gigantes para ampliar la gama de didmetro. Seleccione los cabe-
zales adicionales segun sus necesidades de la tabla de abajo.

Unidad de accionamiento
a control remoto GNR-920

Cabezal gigante

Cabezales adicionales

Diametro a brufiir Pieza n° para | Peso de envio
mm cabezal gigante™ kg
254-381 GNR-1025 41
381-508 GNR-1525 6,4
508-711 GNR-2025 17,3
711-914 GNR-2825 29,1
914-1118 GNR-3625+ T
1118-1321 GNR-4425+ T
1321-1524 GNR-5225+ T

** estos cabezales pueden convertirse en brunidor gigante en cualquier
momento, comprando una Unidad de accionamiento GNR-920

Extensiones

Los bruhidores gigantes trabajaran longitudes de orificios de
hasta 305 mm sin extensiones. Cuando las extensiones son
necesarias, éstas pueden utilizarse una cada vez o en forma mul-
tiple haciendo posible brunir practicamente cualquier longitud.
Todas las extensiones se instalan entre el cabezal de brunidor y
el volante de accionamiento, segun la ilustracidn de arriba. El
volante de accionamiento permanece fuera del orificio a brunir,
accesible para expansion de la piedra.

Extensiones

Longitud de extension Peso de envio
mm Pieza n’ kg
152 GNR-940 14
305 GNR-941 2,4
610 GNR-942 4,8
915 GNR-943 6,4
1220 GNR-944 8,2
1525 GNR-945 9,6
1830 GNR-946 10,6
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Brunidores Portatiles Pilotados

Utillizados para brufir un orificio en
linea con otro orificio sobre el mismo
eje.Tres modelos cubren la gama de
diametros de 44,5 a 5633,4 mm

Brunidor Portatil guiado AN-815 - A40X

Gama de didmetro: 63.5mm-533.4mm

Los brufidores portétiles guiados SN-75-887X y JN-95-887X son
fabricados con una barra piloto de diametro 25,4 mm. El AN-815-
A40X esta fabricado con una barra piloto de 38,1 mm de diame-
tro. La barra piloto debe ser lo suficientemente larga como para
que no se salga del casquillo del piloto durante la operacion de
brunido. ASEGURESE DE ESPECIFICAR LA LONGITUD DE LA
BARRA PILOTO cuando solicite su pedido.

El casquillo del piloto debe hacerlo el usuario. Debe realizarse
para ajustar el orificio antes y despues del brufido. El didmetro
exterior del casquillo debe ser cénico para ajustar el orificio
opuesto con respecto al orificio a brunir. El orificio interior del
casquillo debe ser 0,025 mm mayor que el didametro del piloto del
brufidor.

El brunidor se utiliza primero en un orificio con el casquillo del
piloto posicionado en el otro orificio. Cuando este orificio esta
terminado, el casquillo del piloto se coloca en el orificio brufido
y el brufhidor se introduce desde el lado opuesto para terminar el
segundo orificio. Ambos extremos de los orificios en tdandem
deben ser accesibles.

Bruiiidor portatil pilotado SN-75-887X. Gama de didmetro 44,5
mm — 50,8 mm, incluye un vastago de accionamiento de 76 mm,
extension de 304,8 mm y barra piloto de didametro de 25,4 mm
hasta 610 mm de longitud (no incluye juegos de piedras).

Brunidor portatil pilotado JN-95-887X. Gama de didametro 50,8
mm — 60 mm incluye un vastago de accionamiento de 76 mm,
una extensién de 304,8 mm y una barra piloto de diametro de

25,4 mm hasta 610 mm de largo (no incluye juego de piedras).

Las barras piloto por encima de 25,4 mm de ( SN-75887X o brufi-
dores JN-95-887X de longitudes mayores de 610 mm se factura-
ran por cada 25 mm de mas.

Brunidor portatil guiado AN-815-A40X, gama de diametro de 63,5
mm - 533,4 mm para trabajos ligeros utilizando didmetros mayo-
res de 381 mm, incluye vastago de accionamiento de 152,4 mm,
extension de 304,8 mm y barra piloto de hasta 610 mm de largo.
(no incluye juegos de piedras, soportes de piedras o juegos por-
tapiedras).

Las barras piloto por encima de 38,1 mm con longitudes superio-

res a la standard de 610 mm suministrada con el bruiidor, seran
facturadas por cada 256 mm de mas
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El SN-75-887X lleva los mismos juegos de piedras S18 que el
brunidor portatil SN-75. El bruiidor JN-95-887X lleva los mis-
mos juegos de piedras T20, U22 o V24 que el brunidor JN-95.
Vea la pagina 131 para seleccion de piedras. Los juegos de pie-
dras, los soportes y los portapiedras para el brunidor AN-815-
A40X se encuentran en la pagina 141.

Estos brunidores pueden ser accionados con un taladro eléctrico
0 neumatico o en un taladro de columna. Para determinar las
RPM éptimas para su necesidad, divida 30.000 entre el numero
de mm del didametro. Ejemplo: 30.000+150= 200 RPM

Tamaio recomendado
del plato del taladro

Tamafno de orificio

mm mm
44,45-127,0 15,8
127,0-381,0 19,0

381,0 and up 25,4

Una junta universal esté incorporada en cada brufidor portétil pilo-
tado. Una segunda junta universal es precisa cuando la fuente de
alimentacién se obtenga de taladro de columna o de cualquier otra
fuente de potencia rigida, para facilitar la necesaria accion flotante
de la cabeza brunidora, tal como se muestra abajo:

Para bruiidor portatil | Solicite junta universal
pilotado adicional

SN-75-887X AN-70

JN-95-887X AN-70

AN-815-A40X AN-670 (Duro-Blando)
Peso de envio SN-75-887X 2,8 kg
Peso de envio JN-95-887X 2,8 kg
Peso de envio AN-815-A40X 4,6 kg

—G—
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Piedras Recomendadas
Para Bruiiidores Portatiles AN/ANR, GNH/GNR

Para orificios sin chaveteros Para orificios con chaveteros

Juegos de piedras de aplicacion general
(2 Piedras, 2 zapatas)

Juegos de piedras sin zapatas Juegos de piedras para chaveteros
Anchura maxima de chavetero

203mm  22.86mm 30.48mm  35.56mm

Rugosidad
superficial
64a 69 to 89to 104 to 64 to 84 to 102 to 114t0 64 to 84to 102tc  114to | aProx-Ra
69mm 104mm 140mm  1524mm+i | 84mm 107mm 142mm 1524mm 84mm 107mm 142mm  1542mm pm

Arranque rapido en orificios predesbastados, taladrados, rectificados o escariados

Aluminio 625-J45 M27-J45 N37-J45 W47-J45 G625-J45 | MM33-J45 | NNAO-J45 | WW51-J45 | GY25-J45 | MY33-J45 | NY40-J45 | WY51-J4b 2.00
Latén, suave G25-J65 M27-J65 N37-J65 \W47-J65 G625-J65 | MM33-J65 | NNAO-J65 | WW51-J65 | GY25-J65 | MY33-J65 | NY40-J65 | WY51-J65 0.83
Bronce 625-45 M27-J45 N37-J45 W47-45 G625-J45 | MM33-J4b | NNAO-J45 | WW51-J45 | GY25-J45 | MY33-J45 | NY40-J45 | WY51-J46 2.00
— — — — — — — — — — — 0.75
Fundicién G25-J45 M27-J45 N37-J45 W47-445 G625-J45 | MM33-J45 | NNAO-J45 | WW51-J45 | GY25-J45 | MY33-J45 | NY40-J45 | WY51-J4b 0.80
Ceramica — — — — — — — — — — — 1.00
Vidrio - — — — — — — — — — — 1.80
Acero blando G25-A45 M27-Ads N37-Ad5 W47-Ad5 G625-A45 | MM33-A45 | NNAO-A45 | WW51-A45 | GY25-A45 | MY33-A45 | NYA0-A45 | WY51-Adh 0.88
Acero duro* 625-A45 M27-Ad5 N37-Ad5 W47-A45 G625-A45 | MM33-A45 | NNAD-A45 | WW51-A45 | GY25-A4h | MY33-A45 | NYA0-A45 | WY51-Adh 0.50
Acero muy duro** | G25-NRG3 | M27-NRG3 | N37-NR63 | W47-NR53 — 1.00
Acabado fino en orificios previamente brunidos
Aluminio G25-J87 M27-487 N37-J87 W47-J87 G625-J87 | MM33-J87 | NN4O-J87 | WW51-J87 | GY25-J87 MY33-J87 | NY40-J87 | WY51-J87 § 0.38 15
Latén blando G25-J85 M27-J85 N37-J85 W47-J85 G625-J85 | MM33-J85 | NN40-J85 | WW51-J85 | GY25-J85 | MY33-J85 | NY40-J85 | WY51-J85 § 0.38 15
Bronce G25-J87 M27-487 N37-J87 W47-J87 G625-J87 | MM33-J87 | NN40-J87 | WW51-J87 | GY25-J87 MY33-J87 | NY40-J87 | WY51-J87 § 0.38 15
— — — — — — — — — — — — 0.18 1
Fundicién G25-J87 M27-487 N37-J87 W47-J87 G625-J87 | MM33-J87 | NN40-J87 | WW51-J87 | GY25-J87 MY33-J87 | NY40-J87 | WY51-J87 § 0.15 6
Ceramica — — — — — — — — — — — — 050 20
Vidrio — — — — — — — — — — — — 075 30
Acero blando G25-J87 M27-J87 N37-J87 W47-J87 GG625-J87 | MM33-J87 | NN40-J87 | WW51-J87 | GY25-J87 | MVY33-J87 | NY40-J87 | WY51-J87 § 0.18 1
Acero duro G25-J85 M27-J85 N37-J85 W47-J85 GG625-J85 | MM33-J85 | NNA0-J85 | WW51-J85 | GY25-J85 MY33-J85 | NY40-J85 | WY51-J85 | 0.13 5

*primer intento.
**segundo intento. Utilicela si la A43 no corta.
TEstas piedras requieren la utilizacion de Portapiedras

Juegos de Piedras Superabrasivas

Juegos de piedras de Diamante y N° de Juegos de piedras de Diamante con aglo-
Borazén/CBN Portapiedra N; de J:ego Gama de diametro melrante vi:rif'ijcado y Borazon/CBN con
. . e piedras mm aglomerante de resina

Disponibles en G25, M27, N37 y W47. Se G25-KBSX | G25-___ XG55 64-69 Pgra brufido de metal duro, cerdmica,
utilizan para incrementar los porcentajes M27-KB5X | M27-___ XGb5 59-104 vidrio y acero tratado. Disponibles en longi-
de arranque o la vida del abrasivo cuan- N37KB5X | N37-__ XG55 89-140 tud de piedra de 82.55 mm 6 101.6 mm.
do se comparan las piedras A 0 J en W47KBBXT |Wa7-___ XGB57 104-533 Para longitud 82.55 afada -85 al nimero de
relacion con las piedras de diamante o piedra.
Borazon con aglomerante de resina o El ____en el numero de juego de piedras Piedra de diamante |Piedra de borazén
vitrificadas. La primera vez los usuarios es el codigo para abrasivo de aglomerante DV-47 NR53 aglomerante de resina
de juegos de piedras superabrasivas de metalico. Este juego consiste en dos pie- DV-57 NR83 aglomerante de resina
metal duro deben solicitar portapiedras dras superabrasivas L16 y dos zapatas bas- DV-87 —

tas. Seleccione las piedras superabrasivas DV-07 —

_ -KB5X (G25-KB5X). Los repuestos de
piedras pueden solicitarse sin solicitar
de nuevo Portapiedras KB5X.

de aglomerante metalico L16 deseadas de
la Guia de seleccion de piedras de la pagi-
na 39.
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Stones
Para AN, ANR, GNH, GNR Brunidores Portatiles

Chaveteros
Ancho maximo de chavetero

20,3mm 22,8mm 30,4mm

Tamaino Todas las aplicaciones Sin zapata
de grano

64 to 69mm 69 to 104mm 89 to 140mm 104 to 1524mm 64 to 84mm 84 to 107mm 102 to 142mm 114to 1524mm 64 to 84mm 84 to 107mm 102 to 142mm 114 to 1524mm

Piedras de 6xido de aluminio

625-A23 M27-A23 N37-A23 W47-A23 WY51-A23

625-A25
625-A27 M27-A25 N37-A25 WA47-A25 G625-A25 NN40-A25 GY25-A25 MY33-A25 WY51-A25
M27-A27 N37-A27 WA47-A21
_g 625-A43 M27-A43 N37-A43 WA4T-A43 G625-A43 MM33-A43 NN40-A43 WW51-A43 GY25-A43 MY33-A43 NY40-A43 WY51-A43
625-Ad5
E 625-A47 M27-A45 N37-A45 W47-Ad5 G625-Ad5 MM33-A45 NN40-A45 WW51-Ad5 GY25-A45 MY33-A45 NY40-A45 WY51-Adh
()
é M27-A47 N37-A47 W47-A47 G625-A47 MM33-A47 NN40-A47 WW51-A47 GY25-A47 MY33-A47 NYA0-A47 WY51-A47
S
o M27-A49 N37-A49 WA47-A49
-] N37-A85 WA47-A55
[a]
625-A65 M27-A63 WA47-A63
o
(a] M27-AB5 N37-A65 W47-A65 (G625-A65 GY25-A65 WY51-A65

M27-A67 N37-A67 WA47-A67

Piedras de carburo de silicio

N37-J11 Wa7-J11
N37-13 Wa7-J13
625-J15 N37-J15 W47-J15 6625-J15 MM33-J15 NN40-J15
M27-17 N37-J17 W47-017 WW51-J15 GY25-J15 NY40-J15 WY51-J15
625-017 G6Y25-17 WY51-J17
625-J43 N37-J43 WA47-J43 WY51-J43
625-J45 M27-J45 N37-J45 W47-J45 GY25-J45 MY33-J45 NY40-J45 WY51-J45
625-J47 M27-47 N37-J47 W47-47 G625-J45 MM33-J45 NN40-J45 WW51-J45 GY25-47 MY33-J47 WY51-J47
M27-J48
M27-J49
625-J55 M27-J55 N37-J55 WA47-J55
M27-J57 N37-J67
625-J63 M27-J63 WA47-J63 MM33-J63
625-J65 M27-J65 N37-J65 WA47-J65 G625-J65 6Y25-J65 MY33-J65 NY40-J65 WY51-J65
625-J67 M27-J67 N37-J67 WA47-J67 GY25-J67 MY33-J67 WY51-J67
625-J85 M27-J85 N37-J85 W47-J85 G625-J65 MM33-J85 NN40-J85 GY25-J85 MY33-J85 NY40-J85 WY51-J85
625-J87 M27-J87 N37-J87 WA47-J87 G625-J67 MM33-87 NN40-J87 WW51-J85 GY25-J87 MY33-J87 NY40-J87 WY51-J87
625-J95 M27-J95 N37-J95 WA47-J95
G625-J95
W47-497
625-C05 M27-C05 N37-C05 W47-C05 MM33-C05 NN40-C05 WW51-C05

En algunos casos otras piedras distintas a las recomendadas pueden brufir mas rapido o pueden durar mas. Para trabajos repetitivos o de produccion, puede
resultar mas economico elegir una piedra ligeramente mas dura o mas blanda, basta o fina. Si la piedra se desgasta demasiado rapido utilice una piedra mas
dura; si no corta, utilice una piedra mas blanda.

Accesorios Adicionales para Portatiles

Piedras de Tefl6n para Bruhidores portétiles Piedras de Teflon disponible Herramientas PHT Bruiiido Plateau

Utilizados para “acabado” de cilindros de compresor Gama de diametro O seamentos | 8 seqmentos Para brufiidores AN, ANR, GNH y GNR
neuméticos que funcionan sin aceite. Se suministra con mm y . 'c'ia:nh?i::r‘(;zr:::bizgnter';sP:thaeb:}g'Zznbcrﬁ'r.’:ig:ipneig?;l
una capa de Teflon,de capa fina que es Comp"‘?“t.'le con 64-84 GG25-XB25 | GY25-XB25 para dotar a las paredes del cilindro con una superficie
segmentos de Teflon. Fabricadas de 15% de vidrio con 84-107 MM33-XB25 | MY33-XB25 de acabado “plateau”. Fabricadas de filamentos impreg-
Teflén y se utilizan en los Brufidores Portétiles Sunnen 102-142 NN40-XB25 | NY40-XB25 nados de abrasivos especiales. Para informacion adicio-
modelos AN-112, AN-815 y ANR-275. ( En medidas infe- 114-1524,0 W47-XB25* |WY51-XB25 nal contacte con SUNTEC. uecos de ab
: 3 B B 'y J de abrasi- egos de abra-
riores estan disponibles para JNJNR y brufidores por- o - 3 Vo Sogas Ins ot 1 Sive, de produc.
tatiles SN/SNR, con pedido especial) Contacte con SUN- Pedido especial. Contacte con Suntec. Gama de didmetro | caciones 4 Cepillos| cion 8 Cepillos
TEC para informacion mm in (Grano 320) (Grano 320)
' 75,7-96,0] 298-3.78 |  GG-PHT-732 GY-PHT-732
) , . 96,0-118,9] 3.78-468 | MM-PHT-731 MY-PHT-731
Estas _pﬁsdrz:is de Tgflgn Ze ut|I|zan4ggsEres deg.m‘.)le?r 113,8-154,4|_448-6.08 | _NN-PHT-731 NY-PHT-731
una piedra de acabado de grano &UU. EI procedimiento 126,5-1524,0) 4.98-600 | WW-PHT-731 WY-PHT-731

recomendado cuando se utilizan piedras Teflon es utili-
zarlas en seco y con presion muy baja. Ocho pasadas
completas seguidas arriba y abajo en las paredes del
cilindro, es suficiente en casos normales.
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P-180/P-200

Brunidores Portatiles

Gama didmetro interior:

4,70 mm — 35 mm

P-180 montado con el

Mandril BL12
P-180 Bruiidor® . -
Un portador de mandriles para dimensionado y acabado de orificios en f'; -200 Bruiiidor dp°"at':
trabajos demasiado aparatosos o pesados para transportar la maquina otante monta °.|e|'2 e
brufidora. Utiliza los mismos mandriles y piedras que las maquinas brufi- mandril K16

doras SUNNEN. Deben utilizarse los adaptadores que se relacionan abajo,  P-200 Bruiiidor Portatil
ya que son diferentes de los adaptadores utilizados en las maquinas bru-  gimjlar al brufiidor P-180, el brufiidor P200 flota sobre rodamientos a
nidoras. Una palanca de retraccion extrae la piedra y acelera la extraccion — o|aq y no es precisa una junta universal. La herramienta no vibra
del orificio. La fuente de alimentacion debe tener una capacidad de 10 d - . ; : g

f 2 .- urante el bruiido ni cuando se extrae la herramienta del orificio.
mm de plato con aproximadamente 350 RPM. Cada brunidor se suminis- ~. P .
tra con vastagos de accionamiento de 7 mm y 10 mm, y un vastago de Idl_eal para brufiido de orlfllc(;os cortos. Sedr(_eco(rjnlenda unla fuente de
accionamiento de 10 mm con junta universal incorporada. alimentacion como un taladro, una mandrinadora o cualquier otra
Peso 0,5 kg unidad de accionamiento rigida, con 13 mm de capacidad de plato.

Informacidn para solicitar bruiidores portatiles P-180 y P-200
Vea paginas 20 a 47 y 60 a 75 para seleccionar las posiciones 3, 4 y 5.

Pida 1-6 para unidades completas P-180 o P-200

i i i Mandril de brufido
Gama de diametro Buiidore)) Adaptador de mandril Cuano sl un manslen I gama 4,70 — 22 mm, da of prefj S l numero SKE-XXKYLE
4.70 mm - 35 mm p0ﬂall| vastago de un mandril SK6 es 25 mm més corto que el de un vstago del mandril standard K8. Los
Mandiles mandriles K6 estén disponibles tinicamente en acero duro. Los mandriles con adaptadores integrados no
mm K BLBAL Mandriles Y | Mandriles* JK | Mandiles™, L r;flﬂi?a ﬁs;r:ﬁdcnplgsuma:::pt;ggsnill:é?aﬂﬂgfllce el brufidor portatil GGN-150 para aplicaciones que
4,70-6,22 PSK6-A* NA NA NA . . .
4,70-6,22 PK6-A NA | LN-3590 | LN-3590 4 Casquillo Piedras 6 Aceite de
6,22-7,82 PK8A | PK8-A |LN-3608A | LN-3608A "":It'f" ge id bruiiido
7,82-9,40 P-180 [PK10-A | PK10-A | LN-3608A | LN-3608A cador runido
9,40-12,67 p °2’00 PK12-A [ PK12-A [LN-3702A [LN-3658A vea tabla de piedras | vea paginas 178-179 para
12,567-15,72 ) PK16-A | PK16-A | LN-3703A | LN-3690A paginas 20 a 41 elegir el aceite de brufido
15,72-18,90 PK20-A PK20-A | LN-3704A |LN-3692A correcto para su aplicacion
18,90-19,69 PAK20-A | PAK20-A | LN-3704A | LN-3692A
19,69-26,19 PAK20-A | PAK20-A | LN-3704A | LN-3692A
26,19-31,75 PAK20-A | PAK20-A | LN-3704A NA
31,75-34,93 NA PAK20-A NA NA

* Cuando solicite mandriles JK o L, debe utilizar un retenedor de piedra diferente. Solicite el adaptador apropiado de las columnas adyacentes. Quite el

retenedor suministrado con el adaptador y reemplacelo con el retenedor de piedra correcto.

Brunidor Portatil

GGN-150 ensamblado con 2H-P28-2500WG Gama de didmetro interior:
19 mm — 98 mm
El GGN-150 es un brufidor portatil para el brufido de orificios grandes Para herramienta de bruiido
donde debe llevarse el brufiidor al lugar de trabajo. Utiliza las mismas completa solicite:
unidades que la maquina brunidora Sunnen. Especialmente disefado
para orificios de 19,05 mm y mas grandes, donde la longitud del orificio 1. Brudidor portatil GGN-150 (incluye Junta Universal)
es al menos tres veces el didmetro. 2. Solicite la misma Unidad de bruiido completa, como si el trabajo se
realizara en una maquina brufidora SUNNEN (Remitase a las pag 49-
El conjunto incluye regulador de presion de corte, control de avance de 59 y 68-69 para herramientas)
la piedra de facil utilizacion y palanca de liberacion rapida para retraer la 3. Siel GGN-150 es para utilizar sobre un accionamiento rigido, solicite
piedra y poder extraer la unidad de brunido del orificio. Incluye casquillo una junta universal adicional AN-70
excéntrico LN-0116A. La potencia sugerida debe ser, al menos, de 12,7 4. Para montaje y desmontaje instantaneo del vastago de accionamiento,
mm con 275-450 RPM. solicite un acoplamiento rapido AN-80
Peso 1,2 kg.
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Para utilizacion de portatiles en Maquinas-Herramienta

Gama o interiores:

66,17 mm — 152,4 mm

18,9-25,15 mm. Solo avance manual
Portahones con Avance a Control Remoto

Incorpora un control de avance de piedra que actua mediante un volante
manual situado préximo a la fuente de alimentacion. El avance remoto permi-
te al operario expandir las piedras en cualquier momento, incluso mientras
que el Portahone esta girando dentro del orificio. Este disefio proporciona un
arranque de material mas rapido que el diseno manual eliminando la necesi-
dad de parar el brufido para el ajuste de la piedra y es necesario para aplica-
ciones que tienen acceso limitado (ejemplo: orificios colocados al fondo de un
contrataladro).

Todas las extensiones de accionamiento estdn montadas entre el cabezal del
Portahone y el volante de avance.

El volante de avance queda fuera del orificio a brufir y esta siempre accesible
para el avance de la piedra. Los portahones a control remoto estan disenados
para ser usados en un montaje de brufido donde tanto la pieza como la fuen-
te de alimentacion son fijas. Se suministran dos juntas universales con cada
Portahone de avance a control remoto para proporcionar accion flotante al
cabezal de brufido. Los Portahones de avance a control manual y a control
remoto de 25,15 mm-152,4 mm, utilizan piedras de brunido del tamafio
P28/R28 y zapatas guia que se encuentran en las paginas 58 y 59.

Portahones

Los Portahones son unidades completas de brufido portatiles,
ideales para el brunido de diametros interiores en tubos largos,
trabajos complicados y otras piezas demasiado pesadas para ser
brufidas en la maquina brunidora. Las piedras y zapatas son
similares a las utilizadas en los mandriles P20, P28 ¢ P utilizados
con la maquina bruiidora. Sin embargo, los Portahones son
herramientas portatiles con vastago de accionamiento, junta
universal, mecanimo de avance de la piedra y ajuste de la pre-
sion de corte. El cabezal Portahone completo y las extensiones
se introducirdn completamente en la piedra a bruiir. Las exten-
siones de accionamiento hacen posible bruhir cualquier longitud
razonable. Las zapatas guia son recambiables en todos los
Portahones asegurando larga vida util de la herramienta.

Los Portahones se suministran en dos configuraciones basicas:

* Avance remoto
* Avance manual

| Junta-U
_ Cabezal | Extension
‘ Portahone - |‘ Accionamiento ‘ /
\ Conjunto \\/olante
Junta-U embrague manual
Portahone a control remoto
Ejemplo: 37,59-41,27mm. Portahone de 5 piedras para trabajo en orificio pasante con extension de accionamiento.

Portahones a control remoto
Gama de diametros 25,15-38,1 mm

Maxima longitud alcanzada = Longitud que puede brunirse sin extensiones de accionamien-

Extensiones de Accionamiento
to (permite sobrecarrera en orificios pasantes).

Pueden montarse extremo con

Para pedir: Seleccione el nimero de pieza apropiado y especifique orificio pasante u orificio ciego. extremo para la longitud requerida

L itud
Ejemplo: Para gama de diametro 25,15-26,97 mm 3 piedras, especifique R3G-P28-1000VA Portahone (in"s't‘g’,'a‘éa) Pieza
para trabajo en orificio pasante. También necesita pedir las extensiones de accionamiento de la tabla de NUmero
la derecha. Acoplamiento rapido opcional se relacionan en la pagina 150. mm
304,8 LN-7065-12A
Portahone a control remoto* 609,6 LN-7065-24A
Pieza Numero 914,4 LN-7065-36A
Gama de diametros 2 piedras XSl S RISCiss SRSt :g;z tm;gggggﬁ
Longitud Longitud Longitud Longitud - -
mm 279,4 mm 362 mm 4445 mm 528,6 mm 1828 LN-7065-72A

25,15-26,97 R2G-P28-1000VA | R3G-P28-1000VA | R4G-P28-1000VA | R5G-P28-1000VA  Note: Nota: Los cabezales Portahone de
estas unidades pueden accionarse por
26,72-28,57 R2G-P28-1062VA | R3G-P28-1062VA | R4G-P28-1062VA | R5G-P28-1062VA ¢l mecanismo de accionamiento (vasta-
28,32-30,15 R2G-P28-1125VB | R3G-P28-1125VB | R4G-P28-1125VB | R5G-P28-1125VB 90 de accionamiento y seccion de
volante manual) de calquier otro
29,90-31,75 R2G-P28-1187VB | R3G-P28-1187VB | R4G-P28-1187VB | R5G-P28-1187VB_  portahone en este grupo. Para adquirir
31,24-34,92 R2G-P28-1250WB | R3G-P28-1250WB | R4G-P28-1250WB | R5G-P28-1250WB  un cabezal separado, especifiaue
34,42-38,10 R2G-P28-1375WC | R3G-P28-1375WC | R4G-P28-1375WC | R5G-P28-1375WC " o finsl e 1o reforamoin incricmoda

*Completo con mecanismo de accionamiento y dos juntas

14

universales.
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orificio pasante u orificio ciego.
(Ejemplo: R3G-P28-1000VAH Cabezal
Portahone para orificio pasante).
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Para utilizacion de portatiles en Maquinas-Herramienta

Portahones a Control Remoto

Portahones a control remoto

Gama o interiores:

37,59 mm — 44,45 mm

Longitud méaxima a alcanzar = Longitud que puede ser brunida sin extensiones de accionamiento
(permite sobrecarreras en orificios pasantes).

Para pedir: Seleccione el nimero de pieza apropiado y especifique orificio pasante u orificio ciego.

Ejemplo: Para gama de didmetro 37,6 - 41,3 mm, longitud 3 piedras, especificar R3G-P28-1500WD
Portahone para trabajo en orificio pasante. Tambien pida las extensiones de accionamiento de la

tabla de la derecha.

Acoplamiento rapido opcional figura en la pagina 150.

Portahones a control remoto*

Gama de didmetros

Pieza Numero

4 piedras
Longitud

5 piedras
Longitud

37,59-41,27

R2G-P28-1500WD

R3G-P28-1500WD

R4G-P28-1500WD

R5G-P28-1500WD

40,77-44,45

R2G-P28-1625WD

R3G-P28-1625WD

R4G-P28-1625WD

R5G-P28-1625WD

Extensiones de Accionamiento

Pueden montarse extremo con
extremo para la longitud requerida

Longitud
(instalada) Pieza
mm Numero
304,8 LN-7285-12A
609,6 LN-7285-24A
914,4 LN-7285-36A
1219 LN-7285-48A
1524 LN-7285-60A
1828 LN-7285-72A

*Completo con mecanismo de accionamiento y dos juntas universales

Portahones a control remoto

Nota: Los cabezales Portahone de estas
unidades pueden accionarse por el
mecanismo de accionamiento (vastago
de accionamiento y seccion de volante
manual) o cualquier otro Portahone de
este grupo. Para adquirir un cabezal
separado, especifique la pieza nimero
apropiada y anada “H” al final de la ref-
erencia. Cuando pida, especifique si el
Portahone es para orificio pasante u
orificio ciego.

(Ejemplo: R3G-P28-1000VAH Cabezal
Portahone para trabajar en orificio
pasante)

Gama o interiores:

43,94 mm — 66,68 mm

Maxima longitud alcanzada = Longitud que puede bruhirse sin extensiones de acciona-
miento (permite sobrecarrera en orificios pasantes).

Para pedir: Seleccione el numero de pieza apropiado y especifique orificio pasante u

orificio ciego.

Ejemplo: Para gama de didmetro 43,94-47,62 mm 3 piedras, especifique R3G-P28-1750WE mm
Portahone para trabajo en orificio pasante. También pida las extensiones de accionamiento nece-

sarias de la tabla.

Acoplamiento rapido opcional se relacionan en la pagina 150.

Portahones a control

Gama de diametros

mm
43,94-47,62

remoto*

2 piedras

Longitud
401,6 mm

R2G-P28-1750WE

Pieza Numero

3 piedras

Longitud
482,6 mm
R3G-P28-1750WE

4 piedras

Longitud
565,15 mm

R4G-P28-1750WE

5 piedras

Longitud
649,27 mm

R5G-P28-1750WE

47,12-50,80

R2H-P28-1875WE

R3H-P28-1875WE

R4H-P28-1875WE

R5H-P28-1875WE

50,29-53,97

R2H-P28-2000WF

R3H-P28-2000WF

R4H-P28-2000WF

R5H-P28-2000WF

53,47-57,15

R2H-P28-2125WF

R3H-P28-2125WF

R4H-P28-2125WF

R5H-P28-2125WF

56,64-60,32

R2H-P28-2250WF

R3H-P28-2250WF

R4H-P28-2250WF

R5H-P28-2250WF

59,82-63,50

R2H-P28-2375WG

R3H-P28-2375WG

R4H-P28-2375WG

R5H-P28-2375WG

62,99-66,67

R2H-P28-2500WG

R3H-P28-2500WG

R4H-P28-2500WG

R5H-P28-2500WG

*Completo con mecanismo de accionamiento y dos juntas universales

Extensiones de Accionamiento

Pueden montarse extremo con
extremo para la longitud requerida

Longitud

(instalada) Pieza
mm in Numero
304,8 12 JNR-441
609,6 | 24 JNR-442
914,4 | 36 JNR-443
1219 48 JNR-444
1524 60 JNR-445
1828 | 72 JNR-446

Nota: Los cabezales Portahone de estas
unidades pueden accionarse por el
mecanimo de accionamiento (vastago
de accionamiento y seccion de volante
de avance) o cualquier otro Portahone
en este grupo. Para adquirir un cabezal
separado, especifique el nimero de
pieza apropiado y anada “H” al final de
la referencia. Cuando pida, especifique
si el Portahone es para trabajo en orifi-
cio pasante o ciego.

(Ejemplo: R3G-P28-1000VAH Cabezal
Portahone para trabajo en orificio
pasante).
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Para utilizacion de portatiles en Maquinas-Herramienta

Portahones a Control Remoto

Gama o interiores:

66,17 mm — 152,4 mm

Portahones a control remoto

Maxima longitud alcanzada = Longitud que puede bruhirse sin extensiones de acciona-
miento (permite sobrecarrera en orificios pasantes).

Para pedir: Seleccione el numero de pieza apropiado y especifique orificio pasante u ori-

ficio ciego.

Ejemplo: Para gama de didametros 66,17-69,85 mm, 4 piedras, especifique R4K-P28-2625SC
Portahone para trabajo en orificio ciego. Tambien pida las extensiones requeridas de la tabla.

Acoplamiento rapido opcional se relacionan en la pagina 150.

Portahones a control remoto*

Gama de diametros

il

66,17-69,85

2 piedras

Longitud
401,6 mm
R2K-P28-2625SC

Pieza Numero

3 piedras

Longitud
482,6 mm
R3K-P28-2625SC

4 piedras

Longitud
565,15 mm
R4K-P28-2625SC

5 piedras

Longitud
649,27 mm
R5K-P28-2625SC

69,34-73,02

R2K-P28-2750SC

R3K-P28-2750SC

R4K-P28-2750SC

R5K-P28-2750SC

72,52-76,20

R2K-P28-2875SC

R3K-P28-2875SC

R4K-P28-2875SC

R5K-P28-2875SC

75,69-79,37

R2K-P28-3000SC

R3K-P28-3000SC

R4K-P28-3000SC

R5K-P28-3000SC

78,87-82,55

R2K-P28-3125SD

R3K-P28-3125SD

R4K-P28-3125SD

R5K-P28-3125SD

82,04-85,72

R2K-P28-3250SD

R3K-P28-3250SD

R4K-P28-3250SD

R5K-P28-3250SD

85,22-88,90

R2K-P28-3375SD

R3K-P28-3375SD

R4K-P28-3375SD

R5K-P28-3375SD

88,39-92,07

R2K-P28-3500SD

R3K-P28-3500SD

R4K-P28-3500SD

R5K-P28-3500SD

91,57-95,25

R2K-P28-3625SD

R3K-P28-3625SD

R4K-P28-3625SD

R5K-P28-3625SD

94,74-98,43

R2K-P28-3750SD

R3K-P28-3750SD

R4K-P28-3750SD

R5K-P28-3750SD

97,92-101,60

R2K-P28-3875SD

R3K-P28-3875SD

R4K-P28-3875SD

R5K-P28-3875SD

101,09-104,78

R2K-P28-4000SD

R3K-P28-4000SD

R4K-P28-4000SD

R5K-P28-4000SD

104,27-107,95

R2K-P28-4125SD

R3K-P28-4125SD

R4K-P28-4125SD

R5K-P28-4125SD

107,44-111,13

R2K-P28-4250SD

R3K-P28-4250SD

R4K-P28-4250SD

R5K-P28-4250SD

110,62-114,30

R2K-P28-4375SD

R3K-P28-4375SD

R4K-P28-4375SD

R5K-P28-4375SD

113,79-117,48

R2K-P28-4500SD

R3K-P28-4500SD

R4K-P28-4500SD

R5K-P28-4500SD

116,97-120,65

R2K-P28-4625SD

R3K-P28-4625SD

R4K-P28-4625SD

R5K-P28-4625SD

120,14-123,83

R2K-P28-4750SD

R3K-P28-4750SD

R4K-P28-4750SD

R5K-P28-4750SD

123,32-127,00

R2K-P28-4875SD

R3K-P28-4875SD

R4K-P28-4875SD

R5K-P28-4875SD

126,49-130,18

R2K-P28-5000SD

R3K-P28-5000SD

R4K-P28-5000SD

R5K-P28-5000SD

129,67-133,35

R2K-P28-5125SD

R3K-P28-5125SD

R4K-P28-5125SD

R5K-P28-5125SD

132,84-136,53

R2K-P28-5250SD

R3K-P28-5250SD

R4K-P28-5250SD

R5K-P28-5250SD

136,02-139,70

R2K-P28-5375SD

R3K-P28-5375SD

R4K-P28-5375SD

R5K-P28-5375SD

139,19-142,88

R2K-P28-5500SD

R3K-P28-5500SD

R4K-P28-5500SD

R5K-P28-5500SD

142,37-146,05

R2K-P28-5625SD

R3K-P28-5625SD

R4K-P28-5625SD

R5K-P28-5625SD

145,54-149,23

R2K-P28-5750SD

R3K-P28-5750SD

R4K-P28-5750SD

R5K-P28-5750SD

148,72-152,40

R2K-P28-5875SD

R3K-P28-5875SD

R4K-P28-5875SD

R5K-P28-5875SD

*Completo con mecanismo de accionamiento y dos juntas universales.

Piedras de Brunido y Zapatas-Guia:
18,90-25,40 mm. Portahones de accionamiento manual utilizan piedras de brunido del

tamano P20 y zapatas-guia que figuran en las paginas 48-53.

25,15-152,4 mm. Portahones de accionamiento manual y a control remoto utilizan pie-
dras de brunido estandar P28 o R28 para orificios ciegos y zapatas guia que se encuen-

tran en las paginas 58-59.

Los Portahones para 66,68 mm y mayores requieren dos zapatas guia por cada piedra

utilizada en el Portahone.
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Extensiones de Accionamiento

Pueden montarse extremo con
extremo para la longitud requerida

Longitud
(instalada) Pieza
mm Numero
235 ANR-741
482 ANR-742
1086 ANR-744
1835 ANR-746

Note: Nota: Los cabezales Portahone de
estas unidades pueden accionarse por
el mecanismo de accionamiento (vasta-
go de accionamiento y seccion de
volante manual) de calquier otro
Portahone en este grupo. Para adquirir
un cabezal separado, especifique
numero de pieza aproximado y anada
“H" al final de la referencia indicando
orificio pasante u orificio ciego.
(Ejemplo: RHK-P28-2625SCH Cabezal
Portahone para orificio pasante).
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Para utilizacion de portatiles en Maquinas-Herramienta

Portahones accionamiento manual

Gama o interior

18,90 mm — 152,4 mm

18,90-25,40 mm Portahones de avance manual utilizan pie-
dras de brunido del tamano P20 y zapatas-guia que apare-
cen en las paginas 48-53.

25,15-152,4 mm Portahones de avance manual y de control
remoto utilizan piedras de brunido del tamano P28-R28 y
zapatas guia que aparecen en las paginas 58 y 59.

Incorpora un ajuste de avance de piedra localizado en el
cabezal Portahone. Una llave de ajuste se suministra con
cada Portahone. El ajuste de la piedra no es accesible cuan-
do la herramienta esta dentro del orificio y la operacién de
brunido debe detenerse para ralizar el ajuste. Al tiempo que
se realiza el ajuste de la piedra, puede regularse un avance
adicional de la piedra hasta 0,127 mm en estos Portahones.
El avance se mantiene bajo tensién para compensar el
arranque de material y el desgaste de piedra. Portahones
con una gama de 66,17 mm y mayor puede convertirse en
fabrica a la configuracién de avance remoto.

Tuerca de
presion de corte

Vastago
L . jonamient
Disminucién acgionamiento

Llave de
ajuste ———

Hand-Feed Portahone
Ejemplo: 63-66,7mm (2.480"-2.625") portahone de 5 piedras para orificio pasante

Gama o interior

18,90 mm — 25,40 mm

Portahones Avance manual

Para pedir: Especifique el nimero de pieza apropiado.

Ejemplo: Para gama de diametros 18,9-19,8 mm 3 piedras, especifique P3G-
P20-750UA Portahone. Esta gama de medidas es para orificios pasantes
solamente. Solicite tambien las extensiones de accionamiento requeridas de
la tabla. Opcional Junta Universal y Acoplamiento répido aparecen en la
pagina 150.

Longitud Maxima Alcanzada = Longitud que puede bruiirse sin Extensiones
de Accionamiento (permite sobre carrera en orificios pasantes).

Portahones a control remoto*

Pieza Numero

Gama de diametros

3 piedras

Longitud
342,90 mm

4 piedras

Longitud
406,40 mm

Extensiones de Accionamiento

Pueden montarse extremo con
extremo para la longitud requerida

5 piedras

Longitud
4694,90 mm

18,90-19,83 P3G-P20-750UA | P4G-P20-750UA Longitud
19,69-20,62 P3G-P20-781UA | P4G-P20-781UA — (instalada) Pieza
20,47-21,41 P3G-P20-812UB_| P4G-P20-812UB — mm Namero
21,29-22,22 P3G-P20-843UB_| P4G-P20-843UB — 3048 AN241
22,07-23,01 P3G-P20-875UB | P4G-P20-875UB | P5G-P20-875UB 6096 AN242
22,86-23,80 P3G-P20-906UC | P4G-P20-906UC | P5G-P20-906UC 1219,2 AN-244
23,65-24,59 P3G-P20-937UC_| P4G-P20-937UC | P5G-P20-937UC

24,43-25,40 P3G-P20-968UC | P4G-P20-968UC | P5G-P20-968UC

*Completo con mecanismo de accionamiento y dos juntas universales.
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Para utilizacion de portatiles en Maquinas-Herramienta

Portahones control manual

Gama o interior

25,15 mm — 38,10 mm

Maxima Longitud Alcanzada = Longitud que puede ser bruiida sin extensio-
nes de accionamiento (permite sobre-carrera en orificios pasantes)

Para pedir: Seleccione el numero de pieza apropiado y especifique orificio
pasante u orificio ciego.

Ejemplo: Para gama de didametros 25,15-27,0 mm, 2 piedras de longitud, especifique
P2G-P28-1000VA Portahone para orificio pasante. Tambien solicite extensiones de accio-
namiento de la tabla de la derecha. Junta universal opcional y acoplamiento rapido se
indican en la pagina 150.

Portahones a control remoto*

. . Extensiones de Accionamiento
Pieza Numero
Pueden montarse extremo con

Gama de did 2 piedras 3 piedras 4 piedras 5 piedras o la loncitud i
AIAEaeos Longitud Longitud Longitud Longitud ¢ Lrg?gifj? a ongiud requenda

mm 314,33 mm 396,88 mm 481 mm 563,55 mm (instalada) Pieza
25,15-26,97 P2G-P28-1000VA | P3G-P28-1000VA | P4G-P28-1000VA | P5G-P28-1000VA mm Ntmero
26,72-28,57 P2G-P28-1062VA | P3G-P28-1062VA | P4G-P28-1062VA | P5G-P28-1062VA

28,32-30,15 P2G-P28-1125VB | P3G-P28-1125VB | P4G-P28-1125VB | P5G-P28-1125VB 304,8 AN-241
29,90-31,75 P2G-P28-1187VB | P3G-P28-1187VB | P4G-P28-1187VB | P5G-P28-1187VB 609,6 AN-242
31,24-34,92 P2G-P28-1250WB | P3G-P28-1250WB | P4G-P28-1250WB | P5G-P28-1250WB 1219,2 AN-244
34,42-38,10 P2G-P28-1375WC | P3G-P28-1375WC | P4G-P28-1375WC | P5G-P28-1375WC

*Completo con mecanismo de accionamiento y dos juntas universales.

Gama o interior

37,6 mm — 66,7 mm

Portahones Control Manual
Maxima Longitud Alcanzada = Longitud que puede ser brunida sin Extensiones
de Accionamiento (permite sobrecarrera en orificios pasantes).

Para pedir: Seleccione el numero de pieza apropiado y especifique orificio
pasante u orificio ciego.

Ejemplo: Para gama de didmetro 37,6-41,3 mm, 4 piedras longitud, especifique P4G-P28-
1500WD Portahone para orificio ciego. Tambien solicite Extensiones de Accionamiento
necesarias de la tabla. Junta universal opcional y Acoplamiento rapido se indican en la
pagina 150.

Portahones a control remoto*

Extensiones de Accionamiento

Pieza Nimero
Pueden montarse extremo con

> 2 piedras 3 piedras 4 piedras 5 piedras 7 .
Gama de diametros Longitud Longitud Longitud Longitud extremq para a longitud requerida
mm 362,43 mm 434,98 mm 520,70 mm 603,25 mm (hongitud biora
37,59-41,27 P2G-P28-1500WD | P3G-P28-1500WD | P4G-P28-1500WD | P5G-P28-1500WD mm Nimero
40,77-44,45 P2G-P28-1625WD | P3G-P28-1625WD | P4G-P28-1625WD | P5G-P28-1625WD
43,94-47,62 P2G-P28-1750WE | P3G-P28-1750WE | P4G-P28-1750WE | P5G-P28-1750WE 304,8 AN-841
47,12-50,80 P2H-P28-1875WE | P3H-P28-1875WE | P4H-P28-1875WE | P5H-P28-1875WE 609,6 AN-842
50,29-53,97 P2H-P28-2000WF | P3H-P28-2000WF | P4H-P28-2000WF | P5H-P28-2000WF 1219,2 AN-844
53,47-57,15 P2H-P28-2125WF | P3H-P28-2125WF | P4H-P28-2125WF | P5H-P28-2125WF
56,64-60,32 P2H-P28-2250WF | P3H-P28-2250WF | P4H-P28-2250WF | P5H-P28-2250WF
59,82-63,50 P2H-P28-2375WG | P3H-P28-2375WG | P4H-P28-2375WG | P5H-P28-2375WG
62,99-66,67 P2H-P28-2500WG | P3H-P28-2500WG | P4H-P28-2500WG | P5H-P28-2500WG

*Completo con mecanismo de accionamiento y dos juntas universales.
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Para utilizacion de portatiles en Maquinas-Herramienta

Portahones control manual

Gama o interior

66,2 mm — 152,4 mm

Portahones Control Manual
Maxima Longitud Alcanzada = Longitud que puede ser bruiida sin Extensiones de
Accionamieto (permite sobrecarrera en orificios pasantes).

Para pedir: Especificar nimero de pieza apropiado indicando si es orificio pasante u
orificio ciego.

Ejemplo: Para gama de didmetros 66,2-69,9 mm, 3 piedras longitud, especificar P3K-P28-2625SC
Portahone para orificio pasante. Tambien solicite Extensiones de Accionamiento requeridos, de la
tabla. Junta Universal Opcional y Acoplamiento Rapido se indican en la pagina 150.

Portahones a control remoto*

Extensiones de Accionamiento

Pieza Numero
Pueden montarse extremo con

o 2 piedras 3 piedras 4 piedras 5 piedras , .

Gama de didmetros Longitud Longitud Longitud e ef;err‘nc?t;la;a la longitud requerida
mm 355,6 mm 439,72 mm 520,70 mm 603,25 mm (instglada) Pieza

66,17-69,85 P2K-P28-2625SC | P3K-P28-2625SC | P4K-P28-2625SC | P5K-P28-26255C mm Ndmero
69,34-73,02 P2K-P28-2750SC | P3K-P28-2750SC | P4K-P28-2750SC | P5K-P28-2750SC
72,52-76,20 P2K-P28-2875SC | P3K-P28-2875SC | P4K-P28-2875SC | P5K-P28-2875SC 3048 AN-841
75,69-79,37 P2K-P28-3000SC | P3K-P28-3000SC | P4K-P28-3000SC | P5K-P28-3000SC 609,6 AN-842
78,87-82,55 P2K-P28-3125SD | P3K-P28-3125SD | P4K-P28-3125SD | P5K-P28-3125SD 1219,2 AN-844
82,04-85,72 P2K-P28-3250SD | P3K-P28-3250SD | P4K-P28-3250SD | P5K-P28-3250SD
85,22-88,90 P2K-P28-3375SD | P3K-P28-3375SD | P4K-P28-3375SD | P5K-P28-3375SD
88,39-92,07 P2K-P28-3500SD | P3K-P28-3500SD | P4K-P28-3500SD | P5K-P28-3500SD
91,57-95,25 P2K-P28-3625SD | P3K-P28-3625SD | P4K-P28-36255D | P5K-P28-3625SD
94,74-98,43 P2K-P28-3750SD | P3K-P28-3750SD | P4K-P28-3750SD | P5K-P28-3750SD
97,92-101,60 P2K-P28-3875SD | P3K-P28-3875SD | P4K-P28-3875SD | P5K-P28-3875SD

101,09-104,78

P2K-P28-4000SD

P3K-P28-4000SD

P4K-P28-4000SD

P5K-P28-4000SD

104,27-107,95

P2K-P28-4125SD

P3K-P28-4125SD

P4K-P28-4125SD

P5K-P28-4125SD

107,44-111,13

P2K-P28-4250SD

P3K-P28-4250SD

P4K-P28-4250SD

P5K-P28-4250SD

110,62-114,30

P2K-P28-4375SD

P3K-P28-4375SD

P4K-P28-4375SD

P5K-P28-4375SD

113,79-117,48

P2K-P28-4500SD

P3K-P28-4500SD

P4K-P28-4500SD

P5K-P28-4500SD

116,97-120,65

P2K-P28-4625SD

P3K-P28-4625SD

P4K-P28-4625SD

P5K-P28-4625SD

120,14-123,83

P2K-P28-4750SD

P3K-P28-4750SD

P4K-P28-4750SD

P5K-P28-4750SD

123,32-127,00

P2K-P28-4875SD

P3K-P28-4875SD

P4K-P28-4875SD

P5K-P28-4875SD

126,49-130,18

P2K-P28-5000SD

P3K-P28-5000SD

P4K-P28-5000SD

P5K-P28-5000SD

129,67-133,35

P2K-P28-5125SD

P3K-P28-5125SD

P4K-P28-5125SD

P5K-P28-5125SD

132,84-136,53

P2K-P28-5250SD

P3K-P28-5250SD

P4K-P28-5250SD

P5K-P28-5250SD

136,02-139,70

P2K-P28-5375SD

P3K-P28-5375SD

P4K-P28-5375SD

P5K-P28-5375SD

139,19-142,88

P2K-P28-5500SD

P3K-P28-5500SD

P4K-P28-5500SD

P5K-P28-5500SD

142,37-146,05

P2K-P28-5625SD

P3K-P28-5625SD

P4K-P28-5625SD

P5K-P28-5625SD

145,54-149,23

P2K-P28-5750SD

P3K-P28-5750SD

P4K-P28-5750SD

P5K-P28-5750SD

148,72-152,40

P2K-P28-5875SD

P3K-P28-5875SD

P4K-P28-5875SD

P5K-P28-5875SD

*Completo con mecanismo de accionamiento y dos juntas universales.

Piedras de bruiido y Zapatas-guia:
18,90-25,40 mm Portahones Control Manual utilizan piedras de brunido estandar del

tamano P20 y zapatas guia que figuran en las paginas 48-53.

25,15-152,4 mm Portahones control manual y control remoto utilizan piedrs de brunido
estandar P28 6 R28 para orificio ciego y zapatas guia que se encuentran en las paginas

58-59.

Portahones 66,68 mm y mayores necesitan dos zapatas guia por cada piedra que se ins-

tale en el Portahone.
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Para Utilizacion del Portatil en Maquinas-Herramienta

Junta Universal

Incluida con el brufidor portatil a control remoto, pero debe solicitarse
por separado para brunidores portatiles de alimentacion manual. La
junta universal es necesaria para que una unidad de soporte manual
facilite una completa accion flotante en un trabajo donde la pieza y la
fuente de potencia estdn montadas de modo fijo.

Solicitelas como sigue:

AN-70

La junta universal para brufiidores portatiles a control remoto con pieza
numero R-G-P28-1000VA hasta R-G-P28-1375WC y brufidores portatiles
de alimentacion manual con una pieza nimero

P__G-P20-750UA hasta P-G-P28-1375WC. Peso de envio 0,34 kg.

AN-670

Junta universal para bruiidores portétiles a control remoto con referen-
cia n° R__G-P28-1500WD hasta R___K-P28-56875SD y brufidores portati-
les de control manual con referencia P___GP28-1500WD hasta
P___K-P28-5875SD.

Peso de envio 0,7 kg.

Acoplamiento rapido

Los acoplamientos rapidos facilitan acoplamiento/desacoplamiento ins-
tantaneo del brunidor portétil y del motor de accionamiento — deja las
manos libres para medir el orificio, o para introducir o extraer el brufi-
dor portétil de la pieza de trabajo.

Solicitelo como sigue:

AN-80

Acoplamiento rapido para brufidores portatiles de alimentacion remo-
ta con piezas numero R___G-P28-1000VA hasta R___G-P28-1375WC y
brunidores portatiles de alimentacién manual con piezas nimero
P___G-P20-750UA hasta P___G-P28-1375WC

Peso de envio 0,45 kg

AN-85

Acoplamiento rdpido para bruiidores portétiles de alimentacién remo-
ta con piezas nimero R___G-P28-1500WD hasta R___K-P28-5875SD y
brunidores portatiles de alimentacién manual con piezas nimero
P__G-P28-1500WD hasta P___K-P28-5875SD

Peso de envio 0,45 kg

Conjunto Taladro AN-1055 (220V, 50 Hz)
No viene equipado con enchufe de conexién

Conjunto Taladro motor AN-1060 (115V, 60 Hz)
Para equipos portatiles Sunnen y bruiiido de cilindros

Los brufidores portétiles pueden accionarse mediante una amplia
variedad de unidades de potencia, tales como taladros neumaticos,
eléctricos, hidraulicos, radiales, mandrinadoras etc.

El taladro eléctrico, robusto, de baja velocidad es uno de los méas
populares métodos para accionar estos bruhidores. El taladro AN-
1055/1060 esta disponible para bruiido de orificios mas grandes de
127 mm.

Suministrado con acoplamiento rapido, lleva los dos adaptadores
AN-977 y AN-87 para una conexion directa a la mayoria de las
herramientas portatiles Sunnen.

Este juego de taladro es indicado para las velocidades mas bajas y,
como resultado, tiene alto par. Como medida de precaucion algunos
métodos deben ser suministrados para eliminar el par de torsion de
brunido al operario.

El Taladro AN-1055/1060 se sugiere para utilizacion con el brunidor
portatil AN-815 en una gama de didmetro de 127 mm o mayores.
Tambien puede utilizarse con los brunidores portatiles AN-815 u
otros para orificios mas pequefos de 127 mm. Sin embargo, la dpti-
ma utilizacion se obtiene normalmente en orificios pequenos
mediante el uso de un taladro de mas rpm.

Peso de envio 12,5 kg.

Potencia de accionamiento

Se necesita una capacidad de plato de 12,7 mm para brufnidores porta-
tiles de alimentacién remota de gamas de didametro 25,4 mm a 66,68
mm, y para bruiidores portétiles de alimentacién manual de gamas de
diametro 18,90 mm a 38,10 mm. Se necesita una capacidad de plato de
15,0 mm para brufidores portatiles de alimentacion remota de gamas
de didmetro 66,68 mm a 152,4 mm, y para brufidores portétiles de ali-
mentacion manual de gamas de diametro 37,60 mm a 152,40 mm.

Conversion orificio pasante y ciego

Conversion para orificios pasante y ciego. Todos los
Portahones de 25,4 mm y mayores pueden ser facilmente
convertirse para orificios ciego o pasante.
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Brunidores de exteriores y accesorios

Gama de didmetro

interior:
3mm— 115 mm

Herramientas de bruhido para acabado de diametros exteriores

Para baja producciéon — cuarto de herramientas — reparacion —

mantenimiento

» Recomendado para la mayoria de materiales, incluyendo acero
tratado, metal duro, cerdmica y vidrio.

+ Elimina las huellas del rectificado sin centros y marcas de vibrado

+ Corrije ondulaciones, arcoiris, barril, conicidad y ovalizaciones.

» La mayoria de ocasiones es mas rapido y limpio que el lapeado

Platos
Se montan en las narices de husillo de las brufidoras Sunnen.
Mantiene la pieza de trabajo girando para operaciones de brufido

exteriores.
Cuerpo de bruiiidor de exteriores FB-E con plato
MB-750, en la bruiidora horizontal MBB-1660.
MB-748 MB-750 MB-770
Pieza Gama de didmetro Peso de envio
n® mm kg
MB-748 0-10 1,4
MB-750 5-19 1,8
MB-770 3-127 6,0
Control
de nivel
Pasador
de tope
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Brunidores de exteriores y accesorios

Seleccion de Herramientas de brunido de exteriores

Pida 1-3 para Dimensionado y acabado

Gama de didmetro interior:
L. Cuerpo Zapata guiat Piedra | Longitud de piedra
3mm—115 mm Gama de diametro p
3 mm - 115 mm gEI-.d Paga uso con de - 0 zapata gua
rufiidor piedras de brufiido
i . Para todos | Diamante o
(F:’ara :Irlnen5|’on;do Iy ac_a,bagol brufiid mm los metales | Borazdn/CBN mm
do extoiores s ol acabado superfsal o 1 36 FAYE® | FA4BBY 13
ision del di . d ’?l' FA-E Peso: | FFA4-B* | FFA4-BB* 25
precision del dimensionado, utilice una 68 0.2 kg FASB | FAS-BB 19
sola__pledra y za'pata guia en el cuerpo del 810 FA10-B | FA10-BB 25
brufiidor apropiado. 10-15 FB-E Peso: | FB13B | FB13BB 25
) . ) 15-20 0,9 kg FB19-B | FB19-BB | yea Ia tabla 38
Cuando la razon del brunido de exteriores FC26-B* | FC26-BB* | ge piedras 51
sea la correccién de arco iris u ondulacio- 20-28 FC-E | PrCo6-B*|FFC26-BB*| ¢ 102
nes, seleccione la herramienta de la tabla 28-38 Peso: 2,5 kg 36 B T Fc36.BB 64
inferior. 38-51 FD-E FD48-B | FD48-BB 76
51-70 Peso: 4,7 kg | FD64-B | FD64-BB 102
70-115 PFD'E'T?? FD64-B | FD64-BB 102
eso: 4,8 kg

*Cuando pueda elegir entre varias piedra o zapatas guia, utilice la
piedra y zapata guia mas proxima a la longitud de la pieza a bruhir.

Pida 1-4 para eliminar arco iris y alineacion de orificios en tandem

Gama de didmetro interior: p - :
y Cuerpo Soporte Zapata guiat Piedra | Longitud tofal
Gama de diametro i
3 mm — 38 mm del miltiple de L
3 mm - 38 mm . o7 Para todos los  Para uso con oy | Maxima cantidad de
brufiidor (se necesitan 2) metales piedras de bruiiido piedras o zapatas guia
Pt 2 Max. Diamante 0 | Max.
:f:: ﬁ'l's“;' ';?I‘:::c?:; mm Cant Borazon/CBN | Cant mm
de agujeros en tan- 3-6 5| FA4-B** |FA4-BB** | 5 64
dem FB-E FB-FA 3 | FFA4-B** |FFA4-BB** | 3 76
Para correcion de arco 68 4 FA8-B | FA8-BB 4 ’6
iris u ondulaciones la 810 3 | FAI0-B |PA10-BB S | bl ’6
- . 10-15 - - abla
ongitu e 1 e | e | rom [ipromsimum [alht [ ow
de la zapata guia + TFco B** F -BB** 2 piedras 203
deberia ser 1-1/2 veces 20-28 FDLE EDEC 6- ” C26- "
la longitud de trabajo, . — - - 2 | FFC26-B FFC26-BB 2 203
si es posible. 3 FC36-B | FC36-BB 3 190
** Cuando pueda elegir entre varias piedras o zapatas guia, utilice la piedra y zapata guia FFA4- y FFC26- que son mds econdmicas.
Cuerpo del brunidor, T Observe que cuando utilice piedras de diamante para brufir metal duro, cerdmica y vidrio tiene que solicitar la zapata guia adecuada para esta

zapatas guias y aplicacion. Esta zapata guia es el doble de ancha que las normales, para mayor estabilidad cuando utilice piedras de diamante estrechas.

piedras de bruiido
son los mismos que
arriba.
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Bruinidores de Exteriores

Piedras de bruiiido de exteriores

Cuerpo de bruiiido | Cuerpo Tamanho de grano

Gama de diametro con soportes | del brufi-
mm | in miltiples dor

220 280 320 400 500

Oxido de aluminio (AA) - 2 por caja

36 .120-.240 FB-E con FA-E | Longitud simple FA4-AA93
FB-FA FA4-AATS FA4-AA95
Longitud doble FFAQ-AAT3+ FFA4-AA93+
FFA4-AAS
6-8 .240-.300 FAB-AAT3+
FAB-AA5
8-10 .300-.400 FA10-AAT3 FA10-AA93
FA10-AA95
10-15 .A00-.580 FC-E con FB-E FB13-AA93
FC-FB FB13-AAT5 FB13-AA95
15-20 .580-.800 FB19-AAT3 FB19-AA93
FB19-AATS+
20-28 .800-1.100 FD-E con FC-E | Longitud simple FC26-AAT3 FC26-AA93+
FD-FC FC26-AATS FC26-AA35
Longitud doble FFC26-AAT3
FFC26-AATS FC36-AA35
28-38 1.100-1.500 FC36-AAT3 FC36-AA93
FC36-AATS
38-51 1.500-2.000 N/A FD-E FD48-AAT3 FD48-AA93
51-70 2.000-2.750
70-115 2.750-4.500 N/A FD-E FDG4-AA4S FDG4-AAT3 FDB4-AA93
NB8X FDG4-AATS FDB4-AA9S
Carburo de silicio (JJ/CC) - 2 por caja
3-6 .120-.240 FB-E con FB-FA FA-E | Longitud simple
Longitud doble FFA4-CCO05
6-8 .240-.300 FAB8-JJ95 FA8-CC05
8-10 .300-.400 FA10-JJ95 | FA10-CCO5
10-15 .A00-.580 FC-E con FC-FB FB-E FB13-CC05
FB13-4J95
15-20 .580-.800 FB19-CC05
FB19-JJ95
20-28 .800-1.100 FD-E con FD-FC FC-E | Longitud simple FC26-JJ93
FC26-CC05
Longitud doble FFC26-CC05
28-38 1.100-1.500
FC36-JJ93 | FC36-CCO5
38-51 1.500-2.000 N/A FD-E FD48-JJ93 | FD48-CCO5
51-70 2.000-2.750 FDG4-JJ93 | FDG4-CCO5

70-115 2.750-4.500 /A FD-E NBBX

Nota: *Si se utiliza piedra de doble longitud (FFA4- o FFC26), debe utilizar zapatas guia con idéntico prefijo.
Ejemplo: piedra FFA4-AA73 con zapata FFA4-B.

—G—
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Bruinidores de Exteriores

Piedras superabrasivas de Diamante y Borazén (CBN)
Las piedras superabrasivas de Diamante y Borazon estan
disponibles para bruiiido de aceros tratados, metal duro,

Capitulo de Seleccion de Superabrasivos
Tamaino de grano

oonibles pare 100 150 220 400 600 1200
ceramica y vidrio. Borazén con aglomerante metalico/CBN
Gama de diametro | Piedras de diamante aglomerante vitrificado mgg* e HIS fII00S
3-6 iamante con aglomerado metalico
36 DM45* DM55* DM85* DM05* DM005*
68 DMo7* Dmoo07*
8-10 FA10-DV87* | FA10-DV07
10-15 FB13-DV57* FB13-DV07 Borazén con aglomerante de resina/CBN
1520 FB19-DV07 S B
20-28 FC26-DV57 FC26-DVO07*
20-28 . .
2838 FC36-DV07 Diamante con aglomerante de resma:mm|7
38-51 FD48-DV57* | FD48-DV87* | FD48-DV07*
51-115 FD64-DV57* FD64-DV07

*Pedido especial. Contacte con Suntec Nota: Normalmente la piedra mas blanda es mas efectiva.

Piedras recomendadas

Piedra
a utilizar

Material Acabado superficial

Ra aprox.

En algunos casos otras piedras distintas a las PIE- pm

DRAS RECOMENDADAS pueden brufir mas répi-

do o durar més. Para producciones repetitivas o Rapido arranque: orificios predesbastados, taladrados, rectificados o escariados
grandes series, puede resultar més econémico ele- flumir;ilo 5 22;2 ggg
gir una piedra ligeramente més dura o més blanda, Baton anco AT 063
mas basta o mas fina. Como norma general mate- Mrgtr:l:%uro Va7 0'50
riales duros requieren piedras blandas, materiales Fundicion AATS 0’50
bIanz_ios requieren piedras duras, orificios rugosos Ceramica DV57 1.00
requieren piedras duras. Vidrio DV87 175
Acero blando AA75 0,63
Acero duro* AA73 0,45
I Acero duro ** NR53t 0,75

#1° intento Acabado fino, orificios previamente bruiidos

X Aluminio AA95 0,30
L ntento. Laton blando AAZS 0,30
AATS no corta. I?/Ir:tr:I:Zuro SCS? ggg
Fundicion AA95 0,13
Ceramica DV07 0,38
Vidrio DVo7 0,38
Acero blando AA9S 0,05
Acero duro* AA95 0,03
I > Acero duro* NR83+ 0,18

*1° intento

+ Disponibles sobre pedido especial.
**2° intento.

Utilicela si la
AA95 no corta.
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“Micro” Cepillos de Rebabado

Cepillos de rebabado

Diametro interior
minimo de la

jieza Diametro del cepillo | Longitud del cepillo |  Longitud total
mm

762 DB-032 813 12,7 101,6

1,143 DB-047 1,194 12,7 101,6

1,575 DB-064 1,626 19,05 101,6

1,981 DB-080 2,032 19,05 101,6

2,388 DB-096 2,438 19,05 101,6

2,769 DB-111 2,819 254 101,6

3,175 DB-128 3,251 254 101,6

4,013 DB-159 4,039 254 127,0

4,750 DB-191 4,851 25,4 127,0

5,537 DB-222 5,639 254 127,0

6,350 DB-255 6,477 50,8 121,0

7,137 DB-288 7,315 50,8 127,0

7,925 DB-321 8,153 50,8 127,0

8,712 DB-355 9,017 50,8 127,0

9,525 DB-389 9,881 50,8 127,0

10,31 DB-422 10,72 50,8 127,0

11,10 DB-455 11,56 50,8 127,0

11,91 DB-489 12,42 50,8 127,0
95 DB-500 12,7 50,8 127,0 ..
11,1 DB-563 14,3 50,8 127,0 Seleccion
12,7 DB-625 15,9 50,8 127,0 El didametro de cepillo apropiado para una medida de pieza
134 DB-688 17,5 63,5 139,7 determinada, depende del propdsito de la operacién de des-
14,7 DB-750 19,1 63,5 139,7 L . -
155 DE-813 206 535 1397 bgstt_a. Pa}ra un acondnmong_mlento ggneral de la _superflme y
15,9 DB-875 22 63,5 1397 eliminacion de rebabas, elija un cepillo de gran interferencia
16,3 DB-938 238 63,5 139,7 para promover el corte a los lados de las aristas. Para una
16,7 DB-1000 254 635 139,7 aplicacion tal como desbaste de roscas, elija un cepillo con
;gg ggjgg g?g 18}2 ggjg pequena interferencia en la pieza para cortar sobre las reba-
22 DB-1375 39 1016 2540 bas. Refiérase a la tabla de la izquierda para una apropiada
23,8 DB-1500 38,1 101,6 254,0 aplicacion.
246 DB-1625 413 101,6 254,0
26,6 DB-1750 445 101,6 254,0
28,6 DB-1875 476 101,6 254,0
294 DB-2000 508 101,6 2540 Una alternativa barata para microdebaste de roscas
32,9 DB-2250 57,2 101,6 254,0 e o - .
369 DB-2500 635 1016 2540 y orificios interrumpidos.
40,9 DB-2750 69,9 101,6 254,0

Nota: Para medidas mayores de 63,5mm remitase a los cepillos PHT Las NUEVAS Serle,;s_de Cepillos de _rebabado Sunnen “DB
en la pag 142. pueden rebabar rapidamente orificios de 9,5 a 101,6 mm.

El micro rebabado ofrece muchas ventajas tnicas en los
talleres, plantas de produccidn y talleres de reconstruccion
de motores.

» La suave accion de limpieza de aristas produce un
ligero radio de los cantos en los orificios interrumpidos.

» El abrasivo de carburo de silicio, flexible, con aglo-
merante de nylon es efectivo en la mayor parte de los
materiales.

» La suave accion de corte de los cepillos reduce la ten-
sién superficial de las piezas de trabajo.

» Consiguen efecto parecido al plateau.

» Montados en un taladro manual o en maquinas
automaéticas.
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Sistema de Herramienta Modular MPS
Sistemas tipo HT/HL/STH

Gama de didmetro:
50,3 mm — 76 mm

Cabezal de bruiiido modular MPS-H50

MPS-355A

MPS-H50

MPS-T10

MPS-M1050

MPS-M1060

Pi:oza Descripcion
MPS-H50 | Conjunto de cabezal de brufido, incluye:
MPS-355A | Conjunto de pifidn de ajuste
MPS-57A Engranaje del cuerpo (no mostrado)
ANR-170A Conjunto alimentacion interior (no mostrado)
MPS-285A Vastago de accionamiento y horquilla (no mostrado)
MPS-M1050 | Juego portapiedras (2 por juego)

Gama de didmetro: 50-61 mm
MPS-M1060 |Juego portapiedras (2 por juego)

Gama de didmetro: 61-76 mm
MPS-T10 Llave de montaje

Gama de didmetro:
73mm — 111 mm
Cabezal de bruiiido modular MPS-H70

MPS-H70

MPS-455A

MPS-T10

MPS-2085

MPS-M2085

MPS-2073

MPS-M2073

MPS-2075

Seleccione las piedras de la Guia Seleccion H50 que se encuentra en la pagina 160
Peso de envio 3,6 kg

Cabezales de

brunido de doble longitud disponibles en version especial.
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Piﬁnza Descripcion
MPS-H70 | Conjunto de cabezal de brufido,incluye:
MPS-455A | Conjunto de pifidn de ajuste
MPS-57A Engranaje del cuerpo (no mostrado)
MPS-79A Pasadores (no mostrado)

ANR-170A Conjunto de alimentacién interior (no mostrado)
MPS-M2073| juego portapiedras (2 por juego)
Gama de diametro: 73-89 mm
MPS-2073 Juego Portapiedras
MPS-2075 Juego Portapiedras
MPS-M2085| juego Portapiedras (2 por juego)
Gama de didmetro: 87-111 mm, incluye:
MPS-2085 Juego de portapiedras
MPS-2090 Juego de portaguias
MPS-T10 Llave de montaje

Seleccione las
Peso de envio

Cabezales de

piedras de la Guia Seleccién H70 que se encuentra en la pagina 160
5,6 kg

brunido de doble longitud disponibles en version especial.
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Sistema de Herramienta Modular MPS
Sistemas tipoHT/HL/STH

Gama de didmetro:
85 mm — 117 mm
Cabezal de bruiiido modular MPS-H85

MPS.HS5 MPS-M3125 N:r?\rbter Descripcion
MPS.3125 MPS-H85 Conjunto cabezal de brufiido, incluye:
MPS-455A | Conjunto de pifdn de ajuste
MPS-57A Engranaje del cuerpo, no mostrado
ANR-79A Pasadores (no mostrado)
MPS-3130 MPS-170A |Conjunto de alimentacion interior (no mostrado)
MPS-M3085| Juego portapiedras (2 por juego)
Gama de didmetro: 86,4 — 111,8 mm
MPS-M3100 MPS-3085 Juego portapiedras
MPS-3090 Juego portaguias
MPS.3100 MPS-M3100 |Juego portapiedras (2 por juego)
Gama didametros 101,6 — 139,7 mm, incluye
MPS-3100 Juego portapiedras
MPS-3105 Juego portaguias
MPS-3105 MPS-M3125|Juego portapiedras (2 por juego)
Gama didmetro 127-177,8 mm, incluye
MPS-3125 Juego portapiedras
MIPS.455A MPS-M3085 MPS-3130 Juego portagyias
MPS-T10 Llave de montaje
MPS-3085
Seleccione las piedras de la Guia Seleccion H70 que se encuentra en la pagina 160
Peso de envio 8,1 kg
MPST10 MPS-3090 Cabezales de brufiido de doble longitud disponibles en version especial.

Gama de didmetro:
165 mm — 216 mm

Cabezal de bruiiido modular MPS-H165

Pisfa Descripcion

MPS-H165 MPS-M1660 MPS-H165 |Conjunto cabezal de brufido, incluye:
MPS-1700 Conjunto de brida
MPS-1600 Conjunto de caja, incluye:
MPS-95 Conjunto cuerpo de brunido, incluye:
ANR-57A Engranaje del cuerpo (no mostrado)

MPS-1641 MPS-1660 MPS-79A Pasadores (no mostrado)

MPS-1600 MPS-2221 Adaptador de accionamiento de salida
MPS-455A |Conjunto de pinon de ajuste
MPS-M1620 |Juego adaptador piedra y guia, incluye
MPS-1630 Soporte de extensién de piedra (2 por juego)

MPS-1621 MPS-1680 MPS-1650 Soporte de extensiéon de guia (2 por juego)
MPS-1621 Bloque adaptador de piedra (2 por juego)
MPS-455A  MPS-95 MPS-1641 Bloque adaptador de guia (2 por juego)
MPS-M1620 MPS-M1660|Juego adaptador de piedra y guia, incluye
MPS-1660 Conjunto Soporte de portapiedras (2 por juego)
MPS-1680 Conjunto Soporte de portaguias (2 por juego)
MPS-T10 Llave de montaje
MPS-1630

MPS-1700 Seleccione las piedras de la Guia Seleccion H70 que se encuentra en la pagina 160

Peso de envio 8,1 kg
MPS-T10
MPS-2221 ) . . . . .
PS1650 Cabezales de bruiido de doble longitud disponibles en versién especial.
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203 mm — 299 mm

Sistema de Herramienta Modular MPS

Sistemas tipo HT/HL/STH

Gama de didmetro:

Cabezal de bruiiido modular MPS-H200*

MPS-H200
MPS-95A
S-95 MPS-1800A
MPS-1700A
MPS-455A
MPS-2221
MPS-T10

MPS-M1820

MPS-M1850

MPS-1830

Pieza
ne

Descripcion

MPS-H200
MPS-1700A
MPS-1800A
MPS-95A
MPS-57A
MPS-79A
MPS-2221

Conjunto cabezal de brufido, incluye:
Conjunto de brida
Conjunto de caja

Conjunto cuerpo de bruiido, incluye
Engranaje del cuerpo (no mostrado)
Pasador (no mostrado)

Adaptador de accionamiento de salida

MPS-455A

Conjunto de pindn de ajuste

MPS-M1820
MPS-1850
MPS-1830

Juego extensidn de piedra y guia, incluye:
Conjunto soporte extension de guia, 2 por juego
Conjunto soporte extensién de piedra, 2 por juego

MPS-T10

Llave de montaje

Portapiedras y portaguias de longitud normal y juego

bloque de adaptador MPS-M1870

MPS-1680 MPS-1641
MPS-M1660 MPS-M1621
MPS-1660 MPS-1621

Pi:oza Descripcién

MPS-M1621|juego adaptador de bloque de
longitud normal, incluye:

MPS-1641 Juego adaptador de guia (2 po
juego)

MPS-1621 Juego adaptador de piedra (2
por juego)

MPS-M1660 | Portapiedras y portaguia (1 por
juego), incluye:

MPS-1680 Juego de portaguias (2 por
juego)

MPS-1660 Juego de portapiedras (2 por

juego)

Portapiedras y portaguias doble y bloque de adaptador

MPS-1680  MPS-1841

MPS-M1880

Pieza

Descripcion

n°
MPS-M1821 | Juego bloque de adaptacion doble
longitud, incluye:
MPS-1841 |Bloque adaptador de guia (2 por juego)
PSMT660 MPSAMITE21 MPS-1821 | Bloque adaptador de piedra (2 por juego)
MPS-M1660 | Juego de portapiedras y portaguias (2
por juego), incluye:
MPS-1680 Juego portaguias (4 por juego)
MPS-1660 Juego portapiedras (4 por juego)
MPS-1660 MPS-1821
158
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Seleccione las piedras de la Guia Selecciéon H70 que se encuentra en la pagina 160
Peso de envio 8,1 kg

* solicite simple longitud o doble longitud de portapiedras y juegos de adaptador de
bloque para el cabezal MPS-H200, por separado.

Para cabezales MPS para diametros mayores solicite el boletin de productos P-39071

JS9X Conjunto del cuerpo y juego de extension
de piedra y guia para el sistema MPS

Gama de diametro 279,4-381,0 mm
Incrementa la gama de didmetro de los cabezales

modulares MPS-H165 y MPS-H200 a 279,4 mm- 381,0
mm. Los clientes que tienen actualmente cabezales
MPS-H165 o MPS-H200 necesitan pedir lo siguiente:

JS9X-1 Conjunto del cuerpo
JS9X-45 Juego de extension de guia y piedra
(disponible sélo en doble longitud)

Para clientes que no tienen un MPS-H165 o MPS-H200,
se necesita pedir las siguientes posiciones para una uni-
dad completa:

MPS-1700A Conjunto de brida

MPS-95A  Conjunto cuerpo de brunido

MPS-455A  Conjunto de piidn de ajuste

MPS-M1870 Portapiedras y portaguias de longitud nor-

mal y juego simple de adaptacion.
Portapiedras y portaguias de
longitud normal y bloque de
adaptacion.

Pida piedras de la guia de seleccidon de piedras

H70 que se encuentra en la pag 160.

MPS-M1880




Sistema de Herramienta Modular MPS

Conjunto de caja NH6X y juego de piedras y guias
para el sistema MPS

Gama de diametro 381,0m-889,0mm

Incrementa la gama de diametros de los cabezales de bruni-
do MPS-H165 y MPS-H200 a 381,0mm-889,0mm. Los clientes
que poseen los cabezales de brunido MPS-H165 y MPS-H200
necesitan pedir la siguiente:

Gama de diametros: Jaula Extensiones Piedras y Guias
381Tmm-508mm NH6X-1520-1 NH6X-1520-45
508mm-635mm NH6X-2025-1 NH6X-2025-45
635mm-762mm NH6X-2530-1 NH6X-2530-45
762mm-889mm NH6X-3035-1 NH6X-3035-45

Para clientes que no tienen el MPS-H165 o MPS-H200 necesitan
pedir las siguientes posiciones para una unidad completa.

1.) 381Tmm-508mm NH6X-1520
508mm-635mm NH6X-2025
635mm-762mm NH6X-2530
762mm-889mm NH6X-3035

2.) Conjunto Horquilla MPS-1700A

3.) PH-633 Tornillos (se necesitan 4.)
PG-587 Arandelas (se necesitan 4.)
MPS-1608 Espaciadores (se necesitan 2.)

4.

Portapiedras y portaguias y juegos de bloques de adaptacion

deben ser solicitadas por separada, MPS-M1870 longitud simple o
MPS M1880 Longitud doble.

Juegos de Adaptadores
Para utilizar con extensiones de accionamiento y alimentacion

MPS-2220A

MPS-ER22

MPS-2235A MPS-2230A

MPS-2233A

Juego Adaptador MPS-2200

Para utilizar con cabezal modular MPS-H70 y MPS-H85 y man-
dril de accionamiento MPS-1000JU5X.

Peso de envio 1,4 kg.

Piezas de repuestos para Juego Adaptador:

MPS-2220A brida de salida
MPS-2230A horquilla interior
MPS-2235A tapa universal
MPS-2232A perros de arrastre (Paquete de 2) (No mostrado)
MPS-2233A pasadores (paquete de 2)
MPS-ER22  arandelas de desmontaje (paquete de 6)
MPS-2235A MPS-2230A
MPS-2222A
MPS-2233A
MPS-ER22

Juego Adaptador MPS-2201

Para utilizar con cabezal modular MPS-H50 y MPS-H165 y MPS-H200.
Peso de envio 1,4 kg.

Piezas de repuestos para Juego Adaptador:

MPS-2230A
MPS-2235A
MPS-2222A
MPS-2232A
MPS-2233A
MPS-ER22

Horquilla interior

tapa universal

adaptador de alimentacién de salida

perros de arrastre (paquete de 2) (no mostrado)
pasadores (paquete de 2)

arandelas de desmontaje (paquete de 6)

Extensiones de accionamiento y alimentacién para los cabe-
zales de brunido modulares H50, H70, H85, H165 y H200.
Seleccione la extensidn(s) de accionamiento y alimentacion adecua-
da(s) para su aplicacion, de la siguiente relacion:
MPS-E2015+ Longitud 150 mm

Para longitudes de brufido hasta 406 mm

Peso de envio 1,1 kg
MPS-E20401  Longitud 399 mm

Para longitudes de brufido hasta 660 mm

Peso de envio 1,6 kg
MPS-E2100+ Longitud 998 mm

Para longitudes de brufido hasta 1244 mm

Peso de envio 3 kg
MPS-E2160+ Longitud 1600 mm

Para longitudes de brufido hasta 1844 mm

Peso de envio 4 kg
MPS-E2175+ Longitud 1750 mm

Para longitudes de brufido hasta 1981 mm

Peso de envio 4,5 kg
Los tubos de accionamiento MPS pueden conectarse facilmente
cuando las longitudes de brufido son superiores a 1981 mm.
+ Cada extension de accionamiento y alimentacion viene con dos arandelas
de desmontaje. Las arandelas adicionales deben llevar la siguente
numeracion: MPS-ER22 arandelas de desmontaje (paquete de 6)

Los vastagos de accionamiento pueden conectarse entre
si pidiendo uno de los siguientes.

MPS-2211 Adaptador de accionamiento de entrada
MPS-2212 Adaptador de avance de entrada
MPS-2221 Adaptador de accionamiento de salida
MPS-2222 Adaptador de avance de salida.

GNR Adaptacion de vastago de accionamiento para apli-
caciones en “Trabajos Pesados”

Estos adaptadores permiten a las extensiones de accionamiento utili-
zarse en lugar de las Extensiones de accionamiento en didmetros de
88,9 y mayores. Las extensiones son mas fuertes que las extensio-
nes de accionamiento MPS y deben utilizarse en las aplicaciones
mas complicadas.

Cuando solicite adaptadores para herramienta MPS standard por
encima de 88,9 mm, solicite las siguientes posiciones:
MPS-1720A adaptador interno y MPS-1740 Adaptador externo.

(Solicite un Adaptador de accionamiento interior 1-MPS-2211Ay 1
Adaptador de alimentacion interior 1-MPS-2212A cuando el adapta-
dor de vastago de accionamiento es para utilizar con el MPS-H165 o
cabezales MPS-H200)

Cuando solicite adaptadores para vastago de accionamiento y herra-
mientas standard MPS por encima de 88,9mm, solicite lo siguiente:

1-MPS-1720A Adaptador de entrada (se necesita dibujo)
1-MPS-1740A Adaptador de salida (se necesita dibujo)

(Esta combinacion de herramientas se recomienda para orificios
rugosos, ovalados, grandes diametros y aplicaciones en trabajos
pesados).

Cuando se desee

1-MPS-2211A Adaptador de entrada

1-MPS-2212A Adaptador de avance

Estos componentes permiten facil conexion entre el cabezal de bru-
nido y el vastago de accionamiento (No son recomendables para ori-
ficios rugosos, ovalados, grandes didmetros o trabajos pesados).
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Sistema de Herramienta Modular MPS

Sistemas tipo HT/HL/STH

Juegos de piedras y guias Juegos de piedras superabrasivas de aglomerante metalico
Juegos de piedras H50 para utilizar con cabezal MPS-H50 H50 y H70
Cada juego consiste en 2 piedras ensambladas

Los juegos de piedras superabrasivas de aglomerante metali-
co H50 yH70 estan disponibles para utilizar sobre los MPS-
H50, MPS-H70, MPS-H85, MPS-H165 y MPS-H200, con los
Juegos de Extensiones JS9X

Tamaino de grano

70 80 150 220 280 400 500 600 Los juegos de piedras siguientes estan disponibles en stock
para envio inmmediato:

S Piedras de 6xido de aluminio (A)
e H50-A43
= HEO-A4aN MPS-H50 Cabezales
! H50-A25 | H50-Ad5 H50-AG5 H50-NM37- Grano 100, Borazon/CBN
é H50-A47 H50-AB7 H50-NM55- Grano 220, Borazon/CBN
HS0-A4SN H50-NM57- Grano 220, Borazén/CBN
Piedras de carburo de silicio (J, C) Juegos de Extensiones MPS-H70, MPS-H85, MPS-H165, MPS-
H200 y JS9X
- H50-J65 | HB0-J85 | HG0-95 H70-NM17- Grano 70, Borazén/CBN
: H70-NM35- Grano 100, Borazon/CBN
il Bl el e H70-NM37  Grano 100, Borazon/CBN
H70-NM39 Grano 100, Borazon/CBN
H70-NM55 Grano 220, Borazon/CBN
H70-NM57 Grano 220, Borazon/CBN
H70-NM85 Grano 400, Borazon/CBN

Juegos de piedras H70 y Juegos de guias para utilizar con H70-DM37 Grano 100, Diamante

cabezales MPS-H70, MPS-H85, MPS-H165 y MPSS-H200 H70-DM57 Grano 220, Diamante
Cada juego consiste en 2 piedras y 2 guias ensambladas

H70-DM85 Grano 400, Diamante

Otro tamano de granos o Dureza no disponibles como mer-
cancia terminada, son los siguientes: *

Tamaio de grano H50-—_-XG71 (Por ejemplo: H50-NM39-XG71)
70 80 150 220 280 400 500 600 H70—XG71

_g Piedras de 6xido de aluminio (A) . . ~ . .
£ H70-A23 | H70-A43 H70-AG3 Tipos de abrasivo, tamafios de granos y durezas disponibles:
g H70-A25 | H70-A45 H70-A65
g H70-A45N
HI0-AdS 70 100 150 220 400 600 1200
Piedras de carburo de silicio (J, C) Piedras Borazén/CBN
NM15* NM35 NS5 NMB5 NMO5* | NMOD5*
H70-J43 H70-463 0 " .
H70-J15 H70-J45 H70-J65 | H70-085 | H70-J95 7 N7 7 tivs? o7
H70-C05
H70-J47 | H70-J57 | H70-U67 | H70-087 | H70-J97 Piedras Diamante
DM35* | OM45* | DMs5* | DM8s* | DMO5* | DMoos*
DM17* DM37 DM47* | DM57* | DM87* | DMO7*
DM3g* DM49

* Las piedras adicionales estan disponibles en 2-4 semanas, una vez recibido el pedido. . - . - .
*Las piedras adicionales estan disponibles en 2-4 semanas, una vez recibido el pedido.

Accesorios y Herramientas para el mandril de accionamiento
MPS-1000-JU5X
Para el brufido de orificios con interrupciones, orificios cruzados o bajo

SC-B-HL Zapatas guia de bronce para trabajos pesados
Para utilizar con piedras de bruiido H70 de Diamante o

medida cuya herramienta standard MPS no sirve. EI MPS-1000-JU5X se Borazdn/CBN cuando las zapatas guia standard se desgastan
adapta a las extensiones de accionamiento y alimentacion MPS y puede excesivamente. Tambien utilizadas para aplicaciones de aca-
utilizarse con herramienta standard P28/R28 para la gama de didmetros bados especiales. (Se necesitan 2 por juego de piedras utiliza-
de 66 mm a 144 mm, donde el mandril de accionamiento tiene que do)

introducirse en la pieza. (Los mandriles mas pequefios pueden utilizarse
si el mandril de accionamiento no tiene que introducir la pieza)

Solicite mandriles y piedras
de la seccion P28/R28 de las paginas 58-59.

Peso de envio: 2,3 kg
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Sistema de Herrramienta Modular MPS

Brufidores portitiles MPS Y Extensiones de accionamiento
25,15 mm — 66,68 mm (.990"-2.625")

Los brunidores portatiles son para utilizarse por debajo de la gama de didmetros de los cabezales MPS-H50 o en situa-
ciones donde es precisa mayor longitud de piedra para puentear apoyos u otras interrupciones que no pueden puentearse
con una longitud de piedra de H50. (Para aplicaciones donde es precisa una mayor longitud de piedra en didmetros mayo-
res de 66,68 mm, utilice MPS-1000-JU5X con mandriles standard P28). Todos los bruiidores portatiles llevan P28 o R28
piedras standard y zapatas guia. (Vea las paginas 58-59 para Seleccion de Piedras y Zapatas guia.)

Esta clase de brunidor portatil esta disefnado especificamente para utilizar con aplicaciones MPS. Incorporan todas las ca-
racteristicas de los bruiidores portatiles, pero se utilizan con extensiones de accionamiento que funcionan mejor para
brunido “de potencia”.

Para cabezales de brunido de aplicaciones especiales por debajo de 12,7 mm, contacte con su Distribuidor Local para infor-
macion adicional.

Gama de diametro: 25,15 mm — 38, 1 mm (.990"-1.500")

Orificio pasante: Pida 1, 2, 4, 5, 6 para Unidad de brufiido completa MPS

Orificio ciego: Pida 1, 3, 4, 5, 6 para Unidad de brutiido completa MPS

I Mandril Gama diametro
numero mm 2 piedras 3 piedras 4 piedras 5 piedras*
25,15-26,97 2G-MPSP-1000VA-NZ3X | 3G-MPSP-1000VA-NZ3X | 4G-MPSP-1000VA-NZ3X | 5G-MPSP-1000VA-NZ3X
26,72-28,58 2G-MPSP-1062VA-NZ3X | 3G-MPSP-1062VA-NZ3X | 4G-MPSP-1062VA-NZ3X | 56G-MPSP-1062VA-NZ3X
28,32-30,15 2G-MPSP-1125VB-NZ3X | 3G-MPSP-1125VB-NZ3X | 4G-MPSP-1125VB-NZ3X | 56G-MPSP-1125VB-NZ3X
29,90-31,75 2G-MPSP-1187VB-NZ3X | 3G-MPSP-1187VB-NZ3X | 4G-MPSP-1187VB-NZ3X | 56G-MPSP-1187VB-NZ3X
31,24-34,93 2G-MPSP-1250WB-NZ3X|3G-MPSP-1250WB-NZ3X |4G-MPSP-1250WB-NZ3X|5G-MPSP-1250WB-NZ3X
34,40-38,10 2G-MPSP-1375WC-NZ3X [3G-MPSP-1375WC-NZ3X |4G-MPSP-1375WC-NZ3X|5G-MPSP-1375WC-NZ3X
2 Orificio Longitud de alcance de mandril: Indica la mayor longitud de orificio que puede bruiirse sin extensiones.
nt
pasante — 236,5 mm 319,8 mm 403,2 mm 486,6 mm
Orificio
ciego — 261,9 mm 345,2 mm 428,6 mm 512 mm
Juego MPS-2230A Acoplamiento interno.
adap_tadﬂl’ MPS-2235A Cubierta universal (no mostrado). Pidalos por separado.
brunidor
portatil
Extensionde | MPS-E2015 150 mm suministrado con 2 juntas de desmontaje MPS-ER22. Se necesita para montaje en el motor de
accionamiento accionamiento MPS.
Juego de DFA-NZ3X-1(3) 914 mm de longitud
Extensiones de | DFA-NZ3X-1 (6) 1829 mm de longitud
accionamiento | DFA-NZ3X-1 (9) 2743 mm de longitud
DFA-NZ3X-1(12) 3657 mm de longitud

* Hay disponibles, sobre especial solicitud, Mandriles mas largos de los de 5 piedras. Contacte con Suntec para mas informacién.
NOTA: Cuando pase un pedido especifique si es para orificio pasante o ciego.

—G—
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MPS Modular Tool System

Gama de didmetro:

37,6 mm — 44,45 mm

Orificio pasante: Pida 1, 2, 4, 5, 6 para Unidad de bruiiido completa MPS

Orificio ciego: Pida 1, 3, 4, 5, 6 para Unidad de bruiiido completa MPS

accionamiento

accionamiento MPS.

Juego de
Extensiones de
accionamiento

DFA-NZ3X-2 (3)
DFA-NZ3X-2 (6)
DFA-NZ3X-2 (9)
DFA-NZ3X-2 (12)

914 mm de longitud

1829 mm de longitud
2743 mm de longitud
3657 mm de longitud

I Mandril Gama de diametro
numero mm 2 piedras 3 piedras 4 piedras 5 piedras*
37,6-41,3 2G-MPSP-1500WD-NZ3X[3G-MPSP-1500WD-NZ3X|4G-MPSP-1500WD-NZ3X|5G-MPSP-1500WD-NZ3X
40,8-44,5 2G-MPSP-1625WD-NZ3X[3G-MPSP-1625WD-NZ3X[4G-MPSP-1625WD-NZ3X|5G-MPSP-1625WD-NZ3X
2 Orificio Longitud de alcance de mandril: Indica la mayor longitud de orificio que puede brunirse sin extensiones.
pasante — 236,5 mm 319,8 mm 403,2 mm 486,6 mm)
Orificio
ciego — 261,9 mm 345,2 mm 428,6 mm 512 mm
Juego MPS-2230A Acoplamiento interno.
adaptador | MPS-2235A Cubierta universal (no mostrado). Pidalos por separado.
brunidor
portatil
5 Extensionde | MPS-E2015 150 mm suministrado con anillos de desmontaje, 2 MSP-ER22. Necesario para acoplar al motor de

* Hay disponibles, sobre especial solicitud, Mandriles mas largos de los de 5 piedras. Contacte con su Distribuidor Local para mas informacién.
NOTA: Cuando pase un pedido especifique si es para orificio pasante o ciego.
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Sistema de Herramienta Modular MPS

Brunidores portatiles MPS y Extensiones de accionamiento

MPS-2230

MPS-E2015 (mostrado)

MPS-E2040
MPS-E2100
MPS-E2160
MPS-E2175

MPS-ER22

MPS-ER22

CONJUNTO EXTENSION ACCIONAMIENTO

Gama de didmetro:

43,94mm — 66,68mm

MPSP-1750WE A MPSP-2500WG

AG-9
LN-7120 2 REQ'D LN-7278 LN-7374

EXTREMO MANDRIL

CONJUNTO AVANCE
Y ADAPTADOR

P-144
SE NECESI-
TAN 4

Orificio pasante: Pida 1, 2, 4, 5, 6 para Unidad de brufiido completa MPS

Orificio ciego: Pida 1, 3, 4, 5, 6 para Unidad de brufiido completa MPS

LN-7377 4 REQ'D
CONJUNTO CON LOCTITE

Juego Alimentacion y
adaptador

(extremo del mandril)

I Mandril Gama de diametro
numero mm 2 piedras 3 piedras 4 piedras 5 piedras*
43,94-47,62 2G-MPSP-1750WE | 3G-MPSP-1750WE | 4G-MPSP-1750WE | 5G-MPSP-1750WE
47,12-50,80 2H-MPSP-1875WE | 3H-MPSP-1875WE | 4H-MPSP-1875WE | 5H-MPSP-1875WE
50,29-53,97 2H-MPSP-2000WF | 3H-MPSP-2000WF | 4H-MPSP-2000WF | 5H-MPSP-2000WF
53,47-57,15 2H-MPSP-2125WF | 3H-MPSP-2125WF | 4H-MPSP-2125WF | 5H-MPSP-2125WF
56,64-60,32 2H-MPSP-2250WF | 3H-MPSP-2250WF | 4H-MPSP-2250WF | 5H-MPSP-2250WF
59,82-63,50 2H-MPSP-2375WG | 3H-MPSP-2375WG | 4H-MPSP-2375WG | 5H-MPSP-2375WG
62,99-66,67 2H-MPSP-2500WG | 3H-MPSP-2500WG | 4H-MPSP-2500WG | 5H-MPSP-2500WG
Orificio Longitud de alcance de mandril: Indica la mayor longitud de orificio que puede bruhirse sin extensiones.
pasante
— 236,5 mm 319,8 mm 403,2 mm 486,6 mm
Orificio
ciego 261,9 mm 345,2 mm 428,6 mm 512 mm
ﬂ:?%?uafﬂgg:a- MPS-2230A Acoplamiento interno.
portétil MPS-2235A Cubierta universal (no mostrado). Pidalos por separado.
Extension de Suministrado con 2 MPS-ER22 Anillos de desmontaje. Necesario para acoplar al motor de accionamiento MPS.
accionamiento MPS-E2015 150 mm
MPS-E2040 399 mm
MPS-E2100 998 mm
MPS-E2160 1600 mm
MPS-E2175 1750 mm
LN-7120

*Hay disponibles, sobre especial solicitud, Mandriles mas largos de los de 5 piedras. Contacte con SUNTEC para mas informacion.
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MPS Systema Herramienta Modular

Lista de Precios de Repuestos para Portahones

I-MPSP-1000VANZ3X hasta [ ]-MPSP-1375WCNZ3X

[

[ -MPSP-1000VANZ3X [ J-MPSP-1  Cuna de Repuesto
[ -MPSP-1062VANZ3X [ J-MPSP-2  Cuna de Repuesto
[ I-MPSP-1125VBNZ3X [ 1J-MPSP-3  Cuia de Repuesto
[ -MPSP-1187VBNZ3X [ J-MPSP-4  Cuna de Repuesto
[ -MPSP-1250WBNZ3X [ J-MPSP-4  Cuina de Repuesto
[1-MPSP-1375WCNZz3X [ J-MPSP-5 Cuna de Repuesto

DFA-NZ3X-FN1Tuerca de avance
PBR-65NZ3X Rodamiento
LN-7311 Tornillo de avance

TNota: Especifique orificio ciego o pasante.

Estos portahones tienen cufias de precision. Se recomienda que la unidad
completa sea retornada a fabrica para sustituir la cufa.

[ 1Es el espacio para el nimero de piedras.

[ -MPSP-1500WDNZ3X hasta [ ]-MPSP-1625WDNZ3X

[ I-MPSP-1500WDNZ3X [ 1J-P28-MPSP Cuna de Repuesto

[ I-MPSP-1625WDNZ3X [ 1J-P28-MPSP Cuna de Repuesto
DFA-NZ3X-FN2Tuerca de avance

PBR-66A Rodamiento
LN-7361 Tornillo de avance
LN-7366 Bloque cuia
LN-7262A  Horquilla

TNota: Especifique orificio ciego o pasante.

Estos portahones tienen cufias de precision. Se recomienda que la unidad
completa sea retornada a fabrica para sustituir la cufa.

[ 1Es el espacio para el nimero de piedras.

-MPSP-1750WE
|-MPSP-1875WE
]-MPSP-2000WF
I-MPSP-2125WF
]-MPSP-2250WF
|-MPSP-2375WG
I-

[
[
[
[
[
|
[ -MPSP-2500WG

[ 1J-P28-MPSP
[ IPH-P28-MPSP
[ IPH-P28-MPSP
[ IPH-P28-MPSP
[ IPH-P28-MPSP
[ IPH-P28-MPSP
[ IPH-P28-MPSP
LN-7358
PBR-66A
LN-7357
LN-7361
LN-7366
LN-7278A
LN-7374
LN-7377

*Para aplicacién de orificio ciego, cambie “P28
[ 1Es el espacio para el nimero de piedras.

I-MPSP-1750WE hasta [ ]-MPSP-2500WG

Cuna de Repuesto
Cuna de Repuesto
Cuna de Repuesto
Cuna de Repuesto
Cuna de Repuesto
Cuna de Repuesto
Cuna de Repuesto
Tuerca de avance
Rodamiento

Extremo tuerca avance
Tornillo de avance
Bloque cuna
Horquilla

Anillo

Tornillos (Se necesitan 4)

" por “R28.”

Lista de Piezas de Repuesto para Portahones Obsoletos
[G]-MPSP-1750WE hasta [H]-MPSP-2500WG

[G]-MPSP-1000VA hasta [G]-MPSP-1375WC

[G]-MPSP-1000VA [ J-MPSP-1 Cuna de Repuesto
[G]-MPSP-1062VA [ IJ-MPSP-2 Cuna de Repuesto
[G]-MPSP-1125VB [ J-MPSP-3 Cuna de Repuesto
[G]-MPSP-1187VB [ J-MPSP-4 Cuna de Repuesto
[G]-MPSP-1250WB [ J-MPSP-4 Cuna de Repuesto
[G]-MPSP-1375WC [ 1J-MPSP-5 Cuna de Repuesto

LN-7308 Tuerca de avance
PBR-65A Rodamiento

LN-7307 Extremo tuerca avance
LN-7311 Tornillo de avance

TNota: Especifique orificio ciego o pasante.

Estos portahones tienen cuias de precision. Se recomienda que la unidad
completa sea retornada a fabrica para sustituir la cuia.

[ 1Es el espacio para el nimero de piedras.

[G]-MPSP-1500WD hasta [G]-MPSP-1625WD
[G]-MPSP-1500WD [ J-P28-MPSP Cuna de Repuesto
[G]-MPSP-1625WD [ 1J-P28-MPSP Cuna de Repuesto

LN-7358 Tuerca de avance
PBR-66A Rodamiento

LN-7357 Extremo tuerca avance
LN-7361 Tornillo de avance
LN-7366 Bloque cuna
LN-7277A Horquilla junta U
LN-7262A Anillo

LN-7279A Tornillos

TNota: Especifique orificio ciego o pasante.

Estos portahones tienen cuias de precision. Se recomienda que la unidad
completa sea retornada a fabrica para sustituir la cufa.

[ ] Es el espacio para el nUmero de piedras.
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[G]-MPSP-1750WE
[H]-MPSP-1875WE
[HI-MPSP-2000WF
[HI-MPSP-2125WF
[H]-MPSP-2250WF
[HI-MPSP-2375WG
[HI-MPSP-2500WG

[ 1J-P28-MPSP
[ IPH-P28-MPSP
[ IPH-P28-MPSP
[ IPH-P28-MPSP
[ IPH-P28-MPSP
[ IPH-P28-MPSP
[ IPH-P28-MPSP
LN-7358
PBR-66A
LN-7357
LN-7361
LN-7366
LN-7278A
LN-7374
LN-7377

Cuna de Repuesto
Cuna de Repuesto
Cuna de Repuesto
Cuna de Repuesto
Cuna de Repuesto
Cuna de Repuesto
Cuna de Repuesto
Tuerca de avance
Rodamiento

Extremo tuerca avance
Tornillo de avance
Bloque cuna
Horquilla

Anillo

Tornillos (Se necesitan 4)

*Para aplicacion de orificio ciego, cambie “P28” por “R28.”
[ 1 Es el espacio para el nimero de piedras.



C 9T — —— - —---qsmss - — —— - — - - = == - CTg e — o= %

Opciones

Pieza
Numero

Herramientas Serie HT

Para brunidoras de tubos

Descripcion

Gama g interior

HT-350 Utillaje sujeccion bloque en V para g exterior | 350 - 700 13.77 - 21.55
TS-210 Soporte de herramienta automatica para HTB/HTH

HTC-DL32V Refrigerador con bomba. Rendimiento 3700 watios

TSCM-HTC10 | Turbo-separador con refrigerador y separador magnético

0T-510 Bomba de aceite de 500 litros para sistema HTB/HTC

HT-503 Sujeccion para PT-40 en méaquinas HT

HT-508 Fijacion universal para sistemas HTC/H

HT-517 Arco de seguridad con proteccion por cable

Herramientaqgs de brunido

Descripcion

Gama g interior

mm | in

Cuerpo de brufido - Extensiones MPS 76 - 100 2.99 - 393

Portapiedras 76 - 100 2.99- 3.93

Cuerpo de brufiido - Extensiones GNR o SE 97 - 205 3.81- 8.07

Portapiedras 97- 125 3.81- 4.92

=|MH-125 Portapiedras 125 - 154 4.92 - 6.06
MH-150 Portapiedras 150 - 205 5.90 - 8.07
HB-195 Cuerpo de brufido - Extensiones GNR o SE 195 - 670 1.67 - 26.38
MHC-195 Jaula portapiedras 195 - 450 1.67 -11.11

= MHC-260 Jaula portapiedras 260 - 340 10.23 - 13.38
MHC-340 Jaula portapiedras 340 - 450 13.38 - 17.71

- HB-450 Cuerpo de brufido - Extensiones GNR o SE 450 - 1000 | 17.71 - 39.37
MHC-450 Jaula portapiedras 450 - 560 17.11 - 22.04
MHC-560 Jaula portapiedras 560 - 670 22.04 - 26.38
MHC-670 Jaula portapiedras 670 - 780 26.38 - 30.70
MHC-780 Jaula portapiedras 780 - 890 30.70 - 35.04
MHC-890 Jaula portapiedras 890 - 1000 35.04 - 39.37
HB-203 Jaula portapiedras 3 piedras 225 - 1000 8.86 - 39.37
HB-97-SL Cuerpo de brufido SL - Extensiones GNR o SE| 97 - 205 3.82 - 8.07
MH-097-SL Jaula portapiedras 97- 125 3.82- 4.92
MH-125-SL Jaula portapiedras 125 - 154 4.92 - 6.06
MH-150-SL Jaula portapiedras 150 - 205 5.90 - 8.07
HB-195-SL Cuerpo de bruiiido SL - Extensiones GNRo SE| 195- 670 1.67 - 26.37
MHC-195-SL | Jaula portapiedras 195 - 260 1.67 - 10.23
MHC-260-SL | Jaula portapiedras 260 - 340 10.23 - 13.38
MHC-340-SL | Jaula portapiedras 340 - 450 13.38 - 17.71
MHC-450-SL | Jaula portapiedras 450 - 560 17.11 - 22.04
MHC-560-SL | Jaula portapiedras 560 - 670 22.04 - 26.37
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Herramientas Serie HT

Para bruiiidoras de tubos

Extensiones
Pieza Descripcion Longitud Metro
Numero

Meter | Feet
SE-100 Extension g exterior 0D 60 mm  (2.4") 1,0 3.28
SE-150 Extension g exterior OD 60 mm  (2.4") 15 4.92
SE-200 Extension g exterior OD 60 mm  (2.4") 2,0 6.56
SE-250 Extension g exterior 0D 60 mm  (2.4) 25 8.20
SE-300 Extension g exterior 0D 60 mm  (2.4) 3.0 9.84
SE-400 Extension g exterior 0D 60 mm  (2.4") 40 13.12
SE-500 Extension g exterior 0D 60 mm  (2.4") 50 16.40
SE-570 Extension g exterior 0D 60 mm  (2.4") 5,7 18.70
SE-210 Extension g exterior 0D 88 mm  (3.5) 2,0 6.56
SE-260 Extension g exterior 0D 88 mm  (3.5) 25 8.20
SE-310 Extension g exterior 0D 88 mm  (3.5) 3.0 9.84
SE-410 Extension g exterior 0D 88 mm  (3.5) 40 13.12
SE-510 Extension g exterior 0D 88 mm  (3.5) 50 16.40
SE-580 Extension g exterior 0D 88 mm  (3.5) 5,7 18.70

Extensiones mas largas estan disponibles

Guia para extensiones

Pieza Descripcion Diametro
Numero
mm |
1GA-38 GUIA INTERIOR PARA EXTENSIONES MPS 78 - 183 3.07-17.20
1GA-60 GUIA INTERIOR PARA EXTENSIONES SE 98 - 205 3.85 - 8.07

Medicion en proceso

Pieza Descripcion Gama g interior

Ndamero

IPG-50 Cabezal medicion en proceso para maquinas de 2, 3y 4 mm. 2,3 or4dmm 07" - .15"
IPG-50-8 Cabezal medicion en proceso para maquinas de 5,6,8y 10mm. |5 6 8 or 10mm .20" - .39"
IPH-50 Cabezal medicion en proceso 50- 68 mm | 1.96" - 2.67"
IPH-68 Cabezal medicion en proceso 68 - 100 mm | 2.67" - 3.93"
IPH-100 Cabezal medicion en proceso 100 - 150 mm | 3.93" - 5.90"
IPH-150 Cabezal medicion en proceso 150 - 230 mm | 5.90" - 9.05"

Adaptadores

Descripcion

EA-102 Adaptador Entrada HTB
EA-104 Adaptador Salida GNR/SE
EA-202 Adaptador Entrada HTH/HTC
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Sistema de Medicion de Orificios PG

Gama de didmetro:

2,29 mm — 109,47 mm

El sistema Sunnen PG de medi-
cion de orificios es el unico sis-
tema de medicién mecanico
que hace que la medicién de
didametros interiores de orifi-
cios resulte simple, fiable y
econdmica. Elimina gastos

de compras y manteni-

miento de calibres palpa-
dores. Tanto el compara-

dor como el master de

control estan construidos

Dedos de medicion o Medidores

de precision PG-700 6 PG-710

Para solicitar pares de dedos indivi-
duales, consulte la tabla de abajo

para gamas de medidas y referencias

de piezas.

Cada par de dedos de medicion esta
estampado con su gama de medida y
vienen protegidos en una caja resis-

tente a golpes. Disponible solo para venta.
Peso de envio de juegos de dedos de medicion individuales: 0,2 kg.

para utilizacion Gama de diametro Profundidad de medicion*
diaria, resul- mm mm
tando ideal 2,29-2,51 7,14 PG-1090
para inspec- 2,51-2,77 7,14 PG-1099
cion durante la 2,77-3,05 7,14 PG-1109
fapricacion. | 3,05-3,35 12,70 PG-1120
d:&%mrae con escatas Medidor de precision de 3,35-3,68 12,70 PG-1132
pequeios orificios con 3,68-4,04 15,87 PG-1145
de 0,001 mm master de control 4,04-4,42 15,87 PG-1159
60,0025 mm. ' 4,42-4,83 19,05 PG-1174
4,83-5,26 19,05 PG-1190
5,26-5,72 22,22 PG-1207
Medidor de precision de 5,72-6,20 22,22 PG-1225
pequenos orificios PG-700E 6,20-6,71 25,40 PG-1244
Gama de diametro 6,71-7,24 25,40 PG-1264
2,29 mm-9,63 mm* 7,24-7,80 31,75 PG-1285
7,80-8,38 31,75 PG-1307
Escala de lectura directa con 8,38-9,00 38,10 PG-1330
0,13 mm de gama dividida en 9,00-9,63 38,10 PG-1354
incrementos de 0,001 mm. Cabina de metal para almacenaje PG-1418
Solicite PG-700EM para aplica- JUEGO COMPLETO de todos los pares de dedos
ciones métricas. Peso 9,3 kg. de medicifﬁn, incluyendo la caja de metal para PG-1401
Dimensiones (sin dedos) almacenaje PG-1418
267 mm x 197 mm x 165 mm Peso del envio: 9 kg.

*Equipada con juego completo de
dedos de medicion. Juegos de dedos
individuales pueden solicitarse para
medidas especificas. Solicite los jue-
gos de dedos individuales de la rela-
cion de la derecha.

Medidor de precision de pequeiios orificios PG-710E
Identico al PG-700 excepto que la escala de lectura directa es 0,24
mm de ancho dividido entre 0,0025 mm. Solicite PG-710EM para
aplicaciones métricas.

* Si el orificio puede medirse desde ambos extremos, la longitud del orificio puede
ser el doble de la profundidad de medicidn que se indica.

Dedos de medicion de orificios ciegos para medidores
PG-700/PG-710

Los dedos de medicion especiales para orificios ciegos estan dis-
ponibles sobre pedido especial. Estos dedos no son ajustables y
pueden utilizarse Unicamente para medidas de diametro especifi-
cas. Estos dedos modificados para orificios ciegos pueden medir
hasta 1,02 mm del fondo del orificio ciego. Se recomienda al ope-
rario la utilizacion de un anillo patrén para fijar la medida en el
medidor.

Como solicitar dedos de medicion para orificios ciegos:
________ - HMOX. Los primeros son cuatro digitos

de los dedos de medicion standard para el didmetro deseado. Los

segundos _ _ _ _es el didmetro final del orificio a medir, bien en

unidades inglesas, bien métricas.

Ejemplos: 2,89 mm didmetro: pida PG-1109-2,890-HMOX
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PG Bore Gaging System

|
Medidor de precision PG-800E

Gama de didmetro: 9,4 mm — 38,1 mm

Escala de lectura directa de 0,13
mm dividido en incrementos de
0,001 mm. La gama completa de
medida esta dividida entre dos
subgamas de 9,4 mm — 19,05
mm.y 19,05 a 38,1 mm. Puntos
de medicion de metal duro
reemplazables pueden girarse
para mayor duracion. La gama
de medidas puede incrementar-
se a 74,3 mm solicitando Juego
de dedos de extension PG-250.

Pida PG-800EM para aplicacio-

nes métricas.

Dimensiones 267 x 197 x 213 mm

Profundidad de medicion: Lado pequeno: 24,6 mm
Lado grande: 42,06 mm
Con PG-250 - 41,27 mm

PG-800E

Peso de envio 9,2 kg

Medidor de precision de orificios PG-810E

Idéntico al PG-800 excepto escala de lectura directa 0,24 mm de
ancho dividido en incrementos de 0,0025 mm.
Solicite PG-810EM para aplicaciones métricas.

Juego de dedos de extension PG-250E

Utilizado con medidores de precision
PG-800 y PG-810. Extiende la gama de
medicion del PG-800/PG-810 de 38,1
mm hasta 74,3 mm de didmetro.
Consiste en dos pares de puntas de
extension de metal duro que se mon-
tan en los dedos del PG-800/PG-810.
Los tornillos de montaje estan unidos
permanentemente a los puntos de
extension para evitar su pérdida.
PARA VENTA O DEMOSTRACION.

Master de Control PG-400E

Gama de didmetro: 2,29 mm — 38,3 mm

Gama de didmetro 2,29 mm — 38,3 mm

El master de control se utiliza para ajustar los medidores PGE-300,
PG-800, PG-810, PG-700 y PG-710. La precision dimensional esta
garantizada para estar dentro de + 0,006 mm de lectura nominal
sobre la gama completa del instrumento. Viene en una caja con
juego de calibres patrones disefados de acuerdo con las Normas
vigentes.

Pida PG-400EM para aplicaciones métricas.

Peso: 3 kg (con caja portadora y accesorios)

Master de control PG-500E
(No hay un dibujo similar al PG-400)

Gama de dizimetro: 37,7 mm — 74,3 mm

Idénticos al master de control PG-400 excepto que es para una
gama mas grande. Se utiliza para acoplar al medidor de precisidn
PG 800 o PG 810 cuando esta equipado con los Dedos de
Extensidn

PG 810. Viene en un estuche con un calibre patrén fabricado de
acuerdo con las normas vigentes. Incluye plato auxiliar PG-2090.

Pida PG-500EM para aplicaciones métricas.
Peso: 4,3 kg (con estuche y accesorios)

PGE-500 Master de control

Idéntico al master de control PG-500E. Se utiliza para ajustar el
medidor de precisién de orificios PGE-3000 cuando esté equipado
con los dedos de extension PGE-250. Incluye plato auxiliar
PGE-3167. Pida PGE-500EM para aplicaciones métricas.
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Gama de didmetro: 76,2 mm — 114,3 mm

Medidor de Precision de orificios PG-810-Z08X

El PG-810-Z08X es similar al PG-810-Z08X
medidor de precision

PG-810. Los didmetros

76,2 mm — 95,25 mm

se miden por un lado.

Los diametros

95,25 mm — 114,3 mm

se miden por el lado

opuesto. Dimensiones

267 x 197 x 222 mm.

Pida PG-810M-Z08X para aplica-
ciones métricas.

Peso: 9,54 kg.

PG-500-U100V

—G—
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PG Bore Gaging System

PG-500-U100X

Master de control para PG-810-Z08X
(Similar al medidor PG-500)

Gama de didmetro:

73,40 mm — 109,47 mm

Utilizado para fijar gamas de diametro de 76,2 mm — 109,47 mm
en el PG-810-Z08X

También utilizado con los medidores Series PG-800 con los dedos
de extension PG-250 y plato auxiliar PG-2090-AM1X para fijar dia-
metros de 73,4 mm — 76, 2 mm. La fijacion de medida sobre el
PG-810-Z08X de 109,47 mm a 114,3 mm debe hacerse utilizando
anillos patrén o calibres.

Pida PG-500M-U100X para aplicaciones métricas.

Peso de envio 7,7 kg

PG-845 Soporte basculante para el medidor
Es un accesorio recomendado para el

medidor de precisién PG-810-Z08X.

Deje que el plato del medidor soporte

la mayor parte del peso de la pieza.

Utilizado también con el PGE-3000, PG-
800/PG-810. Se monta al brazo de mon-

taje del medidor MB-2370

Peso de envio: 2,1 kg

Accesorios del medidor de orificios PG
Puntas de medicion de repuesto para PG-800 y PG-250

PG-712A Consiste en tres medidores de metal duro y

Juego de puntos tres tornillos de montaje para didmetro de dedos
de medicion 18,8 mm — 38,1 mm. Se utiliza tam-
bien sobre dedos de medicion no centralizados en
el Juego de Dedos de extensiéon PG-250.

PG-714A Consiste en tres medidores de metal duro y tres
Juego de puntos tornillos de montaje para didametro de dedos de
medicion de 9,4 mm-18,8 mm.

PG-1007 Centralizador excéntrico con anillos de metal duro
utilizados tanto en los dedos de centraje como en
los dedos de extensidn del PG-250.

PG-110A Herramienta de instalacidn y extraccion del punto
del medidor, 9,4 mm-18,8 mm.

PG-90A Herramienta de instalacidn y extraccion del punto
del medidor, 18,8 mm-38,1 mm

PG-120A Llave de ajuste de plano de tolerancia

[
Puntos de medicion de orificios ciegos para PG-800 y PG-250

PG-702A Consiste en 3 puntos y tornillos de

Juego de puntos 18,8 mm-38, 1 mm. Se utiliza también en dedos de

de orificios ciegos medicion no centralizados del juego de dedos de
extension en el PG-250.

PG-704A Consiste en 3 puntos y tornillos de
Juego de puntos 9,4 mm-18,8 mm didmetro dedos de medicion.
de orificios ciegos

PG-LR6X Para juego dedos de extension
Centralizador 38,1 mm-74,3 mm.
de orificios ciegos

Nota: los juegos de puntos de orificios ciegos miden hasta
0,25 mm del fondo del orificio ciego

PG-2130 Llave exagonal flexible
Utilizado para amortiguar la vibracién cuando se centra el PG-400
en el medidor de Precision PG-700/710.

PG-2110 Plato auxiliar de sujeccion rapida
Para medidores de precision PG-700/710.

Platos adicionales de medidores PG

PG-4 Plato auxiliar para PG-700/PG710. Un plato
plano con diez orificios disefado para colocar
sobre los dedos de medicion de un PG700/PG-
710. Reduce la medida de apertura del PG-2110,
haciendo mas sencillo medir las piezas con
paredes delgadas. Las medidas de un PG4
varian de 2,77 mm — 8,71 mm.

PG-4

PG-10 —Juego de plato auxiliar para medidor
de precision PG-800/PG-810. Consiste en un
plato PG-5 y otro PG-6 similar al PG-4. La medi-
da de orificios del PG-5 es 18,3 mm, 20,8 mm y
23,4 mm. Las medidas del orificio del PG-6 son
9,7 mm, 10,9 mm, 12,2 mm, 13,5 mm, 14,7 mm,
16,00 mm y 17,3 mm.

PG-5

PG-6

PG-25 Lupa de aumento

Viene con un clip eldstico. Fabricadas de vidrio
optico con un aumento de 2,5 y con un clip de
montaje para los medidores de precision
PG-700 y PG-800.

169



cT9T— —r T —-— —es-SprsTss —ig— = —s - ——— - = == —_— - R R

Sistema de Medicion de Orificios PG

Pedestal de montaje de abrazaderas

Recomendado cuando cualquier medidor de orificios de
precision Sunnen se utiliza sobre maquinas bruiidoras
SUNNEN. Los pedestales de montaje reducen movimientos y
fatiga y reduce la pérdida de aceite de bruiido.

Disponible para montaje tanto al lado derecho como al
izquierdo. Todos los modelos son ajustables para mas facil
acceso al medidor

Para pedir, seleccione de la tabla.

Modelo N°.
MB-1325

Description

Para lado derecho de MB-1290,
MBB-1290, MBB-1600,
MBB-1650, or MBB-1660.

Peso: 4,5 kg (10 Ibs.)

Modelo N°.
MB-2370

Descripcion

Para lado izquierdo y derecho de
MBB-1650 or MBB-1660; Lado
izquierdo de MBB-1670, MBB-680,
MBB-1690, MBB-1800,MBC-1800,
MBC-1801, MBC-1802, MBC-1803,
MBC-1804, MBC-1805.

Peso: 5,5 kg (12 Ibs.)

MB-1250 Para lado izquierdo MB-1290,
MBB-1290, MBB-1600.

Peso: 4,5 kg (10 Ibs.)

EC-7170 Para lado derecho de los modelos EC-3500 y ML.

Indicadores de repuesto para comparadores SUNNEN

Descripcion

- Ref. | Conjunto Dial Indicador incluye

Gb595A 1 Indicador (Lectura en 0,0005")

G595MA 1 Indicador (Lectura en 0,01 mm)

G795A 1 Indicador (Lectura en .0001)

G795MA 1 Indicador (Lectura en 0,002 mm)

Gb596A 1 Tornillo

GbB97A 1 Tuerca

G59515A 1 Conjunto bisel y tornillo - Lente estilo plano

G59513A 1 Brida bisel y tornillo - Lente estilo plano

G595-5A 1 Bisel y conjunto cristal - Lente estilo plano

G595-3A 1 Brida bisel y cristal - Lente estilo plano

G795-1 1 Bisel y conjunto cristal - Lente estilo plano
con bisel azul

G795-2 1 Brida de bisel y tornillo - Lente estilo plano
con bisel azul
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Comparadores de interiores

Accesorios Comparador de Interiores GR-3000

Gama de didmetros:

1,37 mm — 304,8 mm

Medidores y calibres de ajuste RAPIDOS - FACILES - Palpadores y pasadores de transferencia
SEGUROS

Todos los medidores de orificios SUNNEN poseen lectura de
0,002 mm y todos los puntos de medicion estan construidos en
metal duro, bola a prueba de desgaste y centralizadores
ajustables. Cada medidor viene empaquetado en su propia caja
de almacenaje con todas las herramientas y llaves necesarias para
puesta a punto y ajuste.

*(Hay también disponibles medidores de lectura 0,010 mm.

Calibre de puesta a
punto CF-1726 mostrado
con el comparador

GR-2121. Los palpadores y los pasadores de transferencia deben ser
Calibre de ouesta & solicitados por separado. Las gamas de didametro, profundidad de
punto R 502 con medicidn y las referencias de las piezas se relacionan en la lista
adaptador CF-540 para de abajo.
utilizarlo como se Calibre de puesta a
muestra en el punto CF-502 mostrado .
comparador GR-3000. con el comparador Palpadores y pasadores de transferencia
GR-6121 (para los GRM/GR-3000, (solicitelas por separado)
Gama de didmetro Palpador | Pasador de Max. Longitud
n° transferencia |profundiad| total
Comparador n° d.e a4
GR-9121 medicion
Comparador mm
GA-4101
1,37 - 1,55 G-1055 | G-2037 11 167
1,50 - 1,90 G-1070 16 174
1,80 - 2,20 G-1080 | G-2059 16 174
2,05 - 2,45 G-1090 16 174
2,25-2,75 G-1100 21 179
2,50 - 3,00 G-1110 21 179
2,75 - 3,25 G-1120 21 179
3,00 - 3,50 G-1130 | G-2089 21 179
3,25 - 3,75 G-1140 21 179
. 3,50 - 4,00 G-1150 21 179
Medidor GRM/GR-3000 375 - 425 G-1160 21 179
oz i 4,20 - 4,80 G-1180 39 195
Gama de didmetro: 1,37 mm - 13,6 mm 470 - 5,30 G-1200 39 195
. . . 5,20 - 5,80 G-1220 39 195
El conjunto consiste en un reloj 5,70 - 6,30 G-1240 39 195
indicador de 0,002 mm y un palpador 6,20 - 6,80 G-1260 39 195
retractil en un apoyo con aislamiento 6,70 - 7,30 G-1280 | G-2264 39 195
de nylon reforzado. 7,20 - 7,80 G-1300 39 195
Pida GRM-3000 para lectura de 7,70 - 8,30 G-1320 39 195
0,002 mm. 8,20 - 8,80 G-1340 39 195
Peso de envio 1 kg 8,70 - 9,30 G-1360 39 195
9,20 - 9,80 G-1380 39 195
9,40 - 10,60 G-1400 46 195
10,40 - 11,60 G-1440 46 195
11,40 - 12,60 G-1480 | G-2370 46 195
12,40 - 13,60 G-1520 46 195

G-3005A Caja-estuche para guardar los palpadores y los pasadores.
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Comparadores de Interiores

Accesorios de Medidores de orificios GR-3000

Extension de palpador*

Disponible para palpador de 8,2 mm o mayores. Las extensiones
de palpador tienen 63,5 mm de longitud y hasta tres pueden ser
montadas juntas. Pieza n° KZ1X-3500.

Palpadores y pasadores de transferizacion para orificios ciegos
Pida el palpador standard y el n° de pasador afadiendo al numero
-KZ0X. Ejemplo: G-1240-KZ0X.

Nota: El palpador G-1055 y el pasador de transferencia G-2037 no esté disponible para
configuracion de orificios ciegos.

Palpadores de medicion y pasadores de transferizacion con
inserciones de metal duro

Para aplicaciones donde los puntos de medicion estan expuestas
a extremas condiciones de desgaste como una gran produccion,
piezas rugosas o materiales abrasivos. No disponibles en medidas
menores de 4,2 mm.

Pida el palpador standard y el numero de pasador de
transferencia y ahada -KY5X. Ejemplo G-1240-KY5X.

Juegos de palpadores

Juegos de palpadores para cubrir los didametros mas populares
estan disponibles de acuerdo con la lista a continuacion.
Ambos juegos se suministan en una caja con tapa elevable.

Juego de palpadores G-3025
Consiste en 15
palpadores y 2
pasadores de n

Palpador

transferencia. G-1180 4,20/4,80
Cubre una gama de G-1200 4,70/5,30
didmetros continua G-1220 5,20/5,80
de 4,2 a 13,6 mm G-1240 5,70/6,30
Peso de envio G-1260 6,20/6,80
0,2 kg. G-1280 6,70/7,30 G-2264
G-1300 7,20/7,80
G-1320 7,70/8,30
G-1340 8,20/8,80
G-1360 8,70/9,30
G-1380 9,20/9,80
G-1400 9,40/10,60
G-1440 10,40/11,60
G-1480 11,40/12,60 G-2370
G-1520 12,40/13,60

Conjunto de palpadores G-3050

Consiste en 6 palpadores y 2 pasadores de transferencia que
cubren gamas de didametro que van de 4,2 mm a 13,6 mm con
incrementos de 1,5875 mm. Peso de envio 0,2 kg

Palpador
n°
G-1180 4,20/4,80
G-1260 6,20/6,80 G-2264
G-1320 7,70/8,30
G-1380 9,20/9,80
G-1440 10,40/11,60 G-2370
G-1520 12,40/13,60
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Acoplamiento a angulo correcto*

Disponible para condiciones especiales donde es dificil leer la
medida o resulta un problema leer la altura total.

Pieza n° KZ1X-90

*Calibre de ajuste standard CF-502 no funciona con estos accesorios.
Deben utilizarse métodos alternativos o métodos distintos de fijacion.

Adaptador para el
calibre de ajuste CF-540
Centra los palpadores de
medicion entre las
superficies paralelas de
referencia, en el calibre de
ajuste CF-502. Sirve como
un “par de manos extra”
para facilitar al medidor la
posibilidad de medir en
ambos ejes, horizontal y
vertical. Asegura rapidez y
seguridad del medidor.
Peso de envio 1 kg.

Mostrado con el
utillaje de fijacion
CF-502.

Calibre de ajuste CF-502M 1,37 mm-50,8 mm
Para utilizar con comparadores de orificios Series 3000, 4000,
6000 y 9000

EL CF-502M viene con

cabezal micrométrico de 0-51

mm, marcado en

incrementos de 0,002 mm

con vastagos de carburo de

tungsteno lapeados con

precision. Incluye un anillo

medidor de comprobacion

standard, y tres extensiones

intercambiables. La

utilizacion del CF-502M con patrén de la Serie 3000 requiere la
compra de un adaptador CF-540. Este adaptador tiene un estuche
corrugado con base de fundicidn y puede utilizarse sin quitarlo de
su caja protectora.

Peso de envio 4,5 kg

Extensiones de medicion de repuesto para CF-502M

CF-502M 12,6 mm-19,1 mm.
18,8 mm-30,2 mm

30,0 mm-50,0 mm.

CF-137 Llave de ajuste micrométrica
CF-138 Boton de cierre del husillo
CF-544A Lupa de aumento

CF-576A Anillo patron
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Comparadores de Interiores

Series de medidores GAM-4000

Gama de didmetro:
12,6 mm — 19,0 mm

Comparador no retréctil con indicador de lectura de
0,002 mm. Capaz de medir hasta 5 mm del fondo de un
orificio ciego. Los indicadores de lectura de 0,010 mm
estan disponibles bajo pedido especial.

Series de comparadores GRM-6000

Gama de didmetro:
18)8 mm — 30’2 mm

Medidor no retréactil con indicador de lectura de 0,002 mm.
Capaz de medir hasta 6,8 mm del fondo de un orificio
ciego. Los indicadores de lectura de 0,010 mm estén
disponibles bajo pedido especial.

Pieza n° Max. Longitud Peso de Pieza n° Max. Longitud Peso de
profundidad total envio profundidad total envio
medicién medicion
Meétrico mm mm kg Meétrico mm mm kg
GAM-4051 62 187 0,7 GRM-6071 88 235 1
GAM-4101 125 251 0,7 GRM-6121 150 298 1
GAM-4141 175 302 0,7 GRM-6241 300 451 1

Piezas de repuesto
Para comparadores Series GAM-4000

G-275MA Llave regulacion rapida (lectura métrica)
G-285A  Herramienta de extraccion con bola indicadora
G-289A  Brida de dedo indicador
PBR-505A Bola indicadora (carburo de tungsteno 1,5875 mm)
G-222A
G-261MA 1 conjunto de puntos (métrico)

12,6 mm-14,7 mm
G-262MA 2 conjuntos de puntos (métrico) @ 14,7 — 16,9 mm
G-263MA 3 conjuntos de puntos (métrico) @ 16,9 — 19 mm

Puntos de centraje (paquete de 2)

Los comparadores para longitudes
especiales estan disponibles sobre base de pedido especial. Los
comparadores GAM-4000 no pueden suministrarse en longitudes

Piezas de repuesto
Para comparadores Series GRM-6000

G-375MA Llave ajuste rapida (lectura métrica)

G-385A  Herramienta de extraccion de la bola indicadora

G-389A  Brida del dedo indicador

PBR-506A Bola indicadora (carburo de tungsteno de 2,38 mm)

G-327A

G-361MA 1 conjunto de puntos (métrico)
18,8-22,6 mm

G-362MA 2 conjuntos de puntos (métrico)
22,6-26,4 mm

G-363MA 3 conjuntos de puntos (métrico)
26,4-30,2 mm

Puntos centralizadores (paquete de 2)

mas largas de 175 mm dado que
la precision del medidor esta
comprometida. Para solicitud
medidores de longitudes
especiales, especifique como
sigue: GAM-4_1X.El _esla
longitud deseada de medicién
multiplicada por 2 (en pulgadas)

Calibre de ajuste CF-502

Version métrica CF-502M
alcanza de 0 a 51 mm

La cabeza del micrometro
marcada en incrementos de
0,002 mm. Se suministra en
una caja de proteccion.

Mostrado con
comparador GR-6121

Los medidores de longitudes especiales
estan disponibles sobre base de pedido
especial. Los indicadores GRM-6000 no
pueden suministrarse en longitudes
mayores de 305 mm porque la precisidn
del medidor esta comprometida.

Para solicitud medidores de longitudes
especiales, especifique como sigue:
GRM-6_1X. El _ es la longitud deseada
de medicion multiplicada por 2 (en
pulgadas)
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Comparadores de interiores

Series de medidores GRM-9000

Gama de didmetro:
30,0 mm — 50,8 mm

Comparador retractil con indicador de lectura de 0,002
mm. Capaz de medir hasta 8,5 mm del fondo de un
orificio ciego. Los comparadores electronicos “SPC” se
relacionan en la pagina 175. Los indicadores de lectura de
0,010 mm estéan disponibles bajo pedido especial.

Pieza n° Max. Longitud Peso de
profundidad total envio
medicién
Meétrico
GRM-9071 88 237 1,8
GRM-9121 150 300 1,8
GRM-9241 300 452 1,8

Piezas de repuesto
Para comparadores Series GRM/GR-9000

G-475MA Llave regulacion rapida (lectura métrica)
G-485A  Herramienta de extraccion con bola indicadora
G-489A  Brida de dedo indicador
PBR-503A Bola indicadora (carburo de tungsteno 1,5875 mm)
G-427A
G-461MA 1 conjunto de puntos (metrico)

30 mm-35,2 mm ¢
G-462MA 2 conjuntos de puntas (métrico) # 35,2-40,4 mm ¢
G-463MA 3 conjuntos de puntas (métrico) # 40,4-45,6 mm @
G-464MA 4 conjuntos de puntas (métrico) # 45,6-50,8 mm ¢

Puntos de centraje (paquete de 2)

Los comparadores para longitudes especiales estan disponibles

sobre base de pedido especial. Los comparadores GRM-9000 no
pueden suministrarse en longitudes mas largas de 635 mm dado
que la precisidon del medidor estd comprometida.

Para solicitud medidores de longitudes especiales, especifique
como sigue: GRM-9_1X. El _ es la longitud deseada de medicion
multiplicada por 2 (en pulgadas).

Series de comparadores GAM-2000 (No retractil)
Series de comparadores GRM-2000 (Retractil)

Gama de didmetro:
50 mm — 150 mm

Medidor no retractil con indicador de lectura de 0,002 mm.
Capaz de medir hasta 13 mm del fondo de un orificio ciego.
Los indicadores de lectura de 0,010 mm estan disponibles
bajo pedido especial.

Pieza n° Max. Longitud Peso de
profundidad total envio
medicién

Métrico mm kg
GAM-2031 75 203 2,7
GAM-2061 150 280 2,7
GAM-2121 300 432 2,7
GAM-2241* 600 737 2,7

Existen disponibles extensiones para convertir los
comparadores Series GAM-2000 en diferentes longitudes.
Las siguientes extensiones estan disponibles:

GA-203  Extension 75 mm

GA-206  Extension 150 mm
GA-212  Extension 300 mm
GA-224  Extension 600 mm

Comparador retractil con indicador de lectura de 0,002 mm.
Capaz de medir hasta 13 mm desde el fondo de un orificio
ciego. Los indicadores de lectura de 0,010 mm estan
disponibles bajo pedido especial.

Pieza n° Max. Longitud Peso de
profundidad total envio
medicién
Meétrico mm kg
GRM-2061 150 280 2,7
GRM-2121 300 432 2,7
GRM-2241* 600 737 2,7

*Lleva caja metdlica para accesorios Unicamente.

Nota: Las series 2000 Sunnen de comparadores de interiores pueden extenderse
hasta 304,8 mm mediante adicion de puntos de centraje de sobremedida, y puntos
de extensiones de comparadores.

Para la medicion de didmetros en la gama 152,4-304,8 mm solicite:

G-822A Juego de extension de comparador. Consiste en 2 puntos de centraje
sobremedida G-632A, punto de extensidon de medicion G-634A, y 7 punto de
extension de medicion, G-634A H 8.

Las series de comparadores 2000 con juego de extension de medicion G-822A no
puede utilizarse con el juego de utillaje CF-1126 para didmetros por encima de
203,2 mm. Deben utilizarse otros métodos alternativos de calibrado de
comparadores.
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Piezas de repuesto para comparadores serie 2000:
Para comparadores serie 2000
PBR-503A Bola indicadora (carburo de tungsteno diametro 3,175 mm)

G-522A  puntos de centraje (paquete de 2)

G-640A  herramienta de extraccién de la bola indicadora
G-610A 1 conjunto de puntos (métrico) 50,8 — 60,3 mm
G-611A 2 conjunto de puntos (metrico) 60,3 — 69,8 mm
G-612A 3 conjunto de puntos (métrico) 69,8 — 79,4 mm
G-613A 4 conjunto de puntos (métrico) 79,4 — 88,9 mm
G-614A 5 conjunto de puntos (métrico) 88,9 — 98,4 mm
G-615A 6 conjunto de puntos (métrico) 95,3 — 107,9 mm
G-645A  Herramienta de extraccion de la bola del punto de medicién
G-638A  Llave del punto de medicidn

Los medidores de longitudes especiales estan disponibles sobre
base de pedido especial. Los indicadores series 2000 no pueden
suministrarse en longitudes mayores de 1650 mm porque la
precision del medidor estd comprometida. Para solicitud
medidores de longitudes especiales, especifique como sigue:
G_-2_1X. El _es la longitud deseada de medicion multiplicada por
2 (en pulgadas).
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Comparadores de Interiores

Calibre de ajuste
CF-1126M

Gama de diémetro:
51 mm — 203 mm

Para utilizar con los Comparadores de
interiores Series 2000. Hace la
fijacién del comparador rapida y
sencilla. El ajuste del micrémetro le
permite “marcar” las medidas. Una
herramienta de precision
equipada con un estuche
apropiado

Peso de envio 9,5 kg

Elimina micrémetros y anillos de medicidn
Elimina errores y “siente” la fijacion de medidas
Fija los comparadores de la serie 2000 en segundos

Incluye cabeza micrométrica de 0,002 mm con palpadores de
carburo de tungsteno lapeados. Viene con un anillo de medicion
de comprobacion standard y extensiones en incrementos de 25,4
mm. El calibre de ajuste posee una base de fundicién corrugada.
Puede utilizarse sin quitarle su caja protectora.

Los calibres de ajuste se envian completos con las extensiones
standard para cubrir de 50 a 152,4 mm. Una extensién standard
no es precisa para medir en la gama de 178 a 203 mm. Cuando
tenga que medir la gama de 152 a 178 mm, solicite:

CF-360A 152-178 mm
Repuestos de extensiones standard CF-1126M

CF-320A* 50-75 mm

CF-330A* 75-100 mm
CF-340A* 100-125 mm
CF-350A* 125-150 mm
CF-360A 150-178 mm

*Incluida con CF-1126M
CF-544A Lupa de aumento

CF-215A  Anillo calibrado
CF-137A Llave de fijacion
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Aceites de Bruiiido y Refrigerantes

El porcentaje mas elevado (aproximadamente el 90%) del coste de
brufiido por pieza es el trabajo. El segundo (aproximadamente el
10%) es el consumo de abrasivos. Normalmente el costo de aceite
por pieza es menor de un 1% del total, ademas una ligera
reduccion del tiempo de brufido, o la reduccién en el consumo de
abrasivo, resultado de un mejor lubricante, amortiza el costo del
aceite de brufido varias veces.

En muchos casos la importancia del aceite de brufiido se deja a
un lado y esto puede ser un costoso error, ya que el éxito del
proceso de bruiido depende de la precision de ejecucion en cada
uno de los componentes del sistema de brufido.......maquina,
herramienta, abrasivo y aceite de brufido. El uso del aceite de
brufido original SUNNEN es la soluciéon a muchos problemas de
bruhido.

Tipicos problemas de brunido

1. Un aceite de bruhido ineficaz facilita
que las particulas de metal se suelden
a la pieza de trabajo las cuales
cortan la pieza causando una
rugosidad superficial mayor que
la esperada para un determinado
tamanfo de grano. La
consecuencia es un no deseado
rayado en la pieza, mas
profundo que aquellos que
normalmente se producen
durante las operaciones de
bruiido. Los resultados son la
pérdida de productividad,
material desgastado, piezas
rechazadas y pérdida de
beneficios

2. El aceite de bruiido de baja
lubricidad o quimica impropia
facilita que las particulas de
metal se depositen en la
superficie del abrasivo, como
fango sobre un neumatico. Estos
metales embozados mantienen
la superficie del abrasivo fuera
de la pieza de trabajo y baja
considerablemente la accion de
corte. Los lentos porcentajes de
corte bajan la productividad de la
maquina y del operario.

3. Cuando el metal embozado en la
superficie del abrasivo vuelve a
soldarse a la pieza, dana los
cantos de la misma, porque el
abrasivo con aglomerante
vitrificado, como el hormigdn, no
aguanta la tension. Si el metal se
emboza proximo al canto de la
piedra, dejara un rayado en la
superficie abrasiva.

4. La baja eficacia del aceite de
brufido puede provocar
soldaduras catastroficas entre la
pieza y la zapata del mandril
cuando se brufan materiales
blandos en la gama de acero
inoxidable a aceros bajos en
carbon. Esto puede derivar en
serios y costosos problemas,
tales como ruina de herramientas
de bruiido, fallos en la maquina,
piezas rechazadas y pérdida de
beneficios.

Compruebe la Informacion sobre Aceite de bruiido y Refrigerante Sunnen en el capitulo de la pagina 180, para elegir adecuadamente el
tipo de aceite correcto de acuerdo con su aplicacion especifica.
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Aceites de Bruiiido y Refrigerantes

Aceite de brunido MB-30

Es el aceite de bruiido con azufre, mas
econdmico, utilizado para todas las
aplicaciones en general, desde hace mas de
40 anos. El aceite MB-30 ha fijado la calidad
mediante la cual se juzgan el resto de
aceites del mercado. Previene las soldaduras
entre la pieza y la herramienta, mantiene el
abrasivo limpio y aporta los maximos
porcentajes de corte y prolonga la vida del
abrasivo incluso cuando se brufien
materiales dificiles, tales como Aceros
inoxidables de la serie 300. Ideal para
incorporar donde existe una amplia variedad
de materiales a brufir. Asimismo, muy
efectivo como aceite de corte para
taladrado, roscado y escariado. No importa el metal a brufir, desde
aluminio a circonita, el MB-30 funciona.

Aceite de superacabado Sunnen “SF”

El aceite de superacabado Sunnen SF esta

formulado especialmente para cumplir con los

requisitos de las maquinas de Supfina y

Thielanhaus. Los superacabados o

microacabados son procesos que llevan

abrasivos con aglomerante. Estos procesos son
significativamente distintos al brufido o

rectificado, y requieren un aceite con

caracteristicas Unicas. El aceite Sunnen SF tiene

muy baja viscosidad y esta formulado con

agentes humedos que, si se comparan con otros aceites
equivalentes, promueven incremento de flujo de aceite entre los
abrasivos ultrafinos y la pieza de trabajo. Lleva asi mismo fésforo
a alta presidn y agentes lubricantes para un acabado superior. El
aceite es muy ligero de color, para una visibilidad mejor de la
pieza.

Aceite de brunido concentrado LT-9X.

El LT9X puede utilizarse como un aditivo libre de cloro, para
mejorar su eficacia o reemplazar aditivos estropeados en una
amplia variedad de aceites de brufido y de corte. (Mezclando
LT9X en una relacién de uno a uno con aceite mineral, se obtiene
una férmula similar al aceite de bruiido MB-30). Nota:. Elija un
aceite mineral extremadamente diluible, refinado o hidrotratado
con una viscosidad de 50-100 sus. Evite altos contenidos de ceras
en aceites minerales.

Refrigerante Concentrado MIAN-C

Muy similar al LT9X excepto que contiene una mezcla de
materiales de azufre y de cloro. Se recomienda para el brufido
en materiales duros, tales como acero inoxidable, 8620 blando,
Inconel y Circonita.

Aceite de brunido MAN-863

Ideal para aplicaciones donde no pueden utilzarse aceites de
bruiido con base de petroleo. EI MAN-863 contiene azufre, pero
tiene un aroma suave y resulta mas respetuoso para la piel del
operario que el MB-30.

Aceite de brunido KG3X

El aceite de bruiido Sunnen KG3X es similar al MAN-863, pero
evita la utilizacion de aditivos de azufre. Ideal para aplicaciones
donde estos aditivos estan restringidos, como en las industrias
aeroespaciales o nucleares. Brufe la mayoria de los materiales
satisfactoriamente, no obstante puede producir embozamiento de
la piedra en materiales tales como el cobre blando.

Aceite de brunido MAN-845 y CK-50

MAN-845 esta formulado para el bruiido en general en
talleres de automocion. Es excelente para bielas, bulones,
pasadores. CK-50 esta formulado especialmente para
bloques de motor de fundicién de automdéviles y camiones
y no debe usarse para bruiir otros materiales. Ambos
tienen base de petréleo, baja viscosidad y son compatibles
con el sistema de filtrado de todas las maquinas Sunnen y
de otras maquinas herramienta donde se utilizan
normalmente aceites de petrdleo.

Aceite de bruhido MAN-852

El MAN-852 es otro aceite de brufido libre de
azufre, similar al KG3X. Ligeramente mas alto en
viscosidad que el KG3X que permite se mantenga
mas aceite en la pieza mientras se brufie (los
aceites de alta viscosidad no fluyen
adecuadamente cuando se utiliza en maquinas con
bombas centrifugas)

Refrigerante de brunido SCC

El SCC-405 de Sunnen y el Refrigerante de

brufido concentrado SCC-205 estan formulados

para cumplir las demandas del sistema de
RECTIFICADO-CRUZADO y del Brufido de

Pasada Unica y el Bruhido con superabrasivos.

Es muy superior a aceites de brufnido

convencionales en la reduccién o eliminacion

de temperatura de la pieza provocadas por

estas operaciones. El refrigerante SCC es

adecuado también como un refrigerante de

rectificado o como fluido para trabajos en

general de metales, para piezas ferrosas y no ferrosas. Contiene
nitritas no peligrosas, nitratos, PCB, PTTBA, Mercurio o Fenoles.
(Un recipiente de 18,9 litros obtiene hasta 208 litros de
refrigerante cuando se mezca en un porcentaje de 10:1)

Seleccion de informacion: Para mejores resultados seleccione
SCC-405 cuando sea de aplicacion general y se desea mayor vida
util. SCC-705 es mejor para el bruiido de aluminio. SCC-600 se
recomienda para fundicidon o cuando se requiere baja informacion
de espuma.

Juego de control del Refrigerante
SCC-900

Una escasa proteccion y una
concentracion impropia de
refrigerante provocan la mayoria de
los fallos; un mantenimiento diario le
protegera y prolongara la vida del
refrigerante.

Incorpora todo lo que Vd. necesita para comprobar el refrigerante

con base de agua. El juego incluye: instrucciones e impresos de
registro, refractémetro, Juego PH, Jarro y Estuche.
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Aceites de Bruiido y Refrigerantes

Seleccién / Capitulos de Informacion

-
Aceite de bruitiido recomendado MAN-845/
| MB-30 | MAN863 | MAN-852 | KG3X | SF | SCC205 | SCC-605 | CK-50 | MAN-C*

Brunido Si Si Si Si Si(2) Si(1) Si(1) Si Si
RECTIFICADO-CRUZADO Si Si Si Si No Si Si No No
BRUNIDO DE PASADA UNICA Si Si Si Si No Si Si No No
Rectificado No No No No No Si Si No No
Brochado Si Si Si Si No No No No No
Taladro profundo Si Si Si Si No No No No No

Procesos | Fresado Si Si Si Si Si Si Si Si Si
Barrenado Si Si Si Si Si Si Si Si Sj
Torneado Si Si Si Si Si Si Si Si Si
Superacabado No No No No Si No No NA NA
Uso como aditivo Si Si Si Si No NA NA No No
Uso como base No No No No No NA NA Si Si
Alnico Si Si Si Si Si Si Si No No
Aluminio Si Si Si Si Si Si Si No Si(2)
Berilio Si Si Si Si Si Si Si No No
Latén Si Si Si Si Si Si Si No Sj
Bronce Si Si Si Si Si Si Si No Si
Metal duro Si Si Si Si Si Si Si No No
Carbon Si Si Si Si (3) Si Si No No
Fundicion (blando) Si Si Si Si Si No Si Si Si
Fundicion (duro) Si Si Si Si Si No Si No Si
Ceramica Si Si Si Si Si Si Si No No
Cobalto Si Si Si Si Si Si Si No No
Ferrita Si Si Si Si Si Si Si No No
Vidrio Si Si Si Si (3) Si Si No No
Inconel Si Si Si Si Si Si Si No No

Materiales| Molibdeno Si Si Si Si Si Si Si No No
Nickasil plateado Si Si Si Si Si Si Si No No
Nylon Si Si Si Si (3) Si Si No No
Plexiglas Si Si Si Si (3) Si Si No No
Policarbonato Si Si Si Si (3) Si Si No No
Plata Si Si Si Si Si Si Si No No
Acero (blando) Si Si Si Si Si Si Si No Si(2)
Acero (duro) Si Si Si Si Si Si Si No No
Acero (inoxidable) Si Si Si Si Si Si Si No No
Estelita Si Si Si Si Si Si Si No No
Cuarzo Si Si Si Si Si Si Si No No
Titanio Si Si Si Si (3) Si Si No No
Circonita Si Si Si Si Si Si Si No No

Especificaciones/Informacion Aceite de brufiido

KG3X

| SCC-205 | SCC-605 |

CK-50

| MAN-845

| MB-30 | MAN-863 | MAN-852 |

OSHA peligroso Si No No No Si Si Si Si Si

DOT peligroso No No No No No No No No No

Quimica Aceite mineral Si N(_) No No Si No No Si Si
Azufre Si Si No No No No No Si Si

Cloro No No No No No No No Si Si

Viscosidad (SUS) 125 125 150 125 46 Water Water 65 65

Garrafas 18.91 L (5 gal) Si Si Si Si Si Si Si No Si

Medidas | Bidones 209.21 L (55 gal) Si Si Si Si Si Si Si Si Si
disponibles* | Returnable Totes 1255 L (330 gal) Si Si Si Si Si No No Si Si
Disposable Totes Si No No No No Si Si No No

(1) Necesita abrasivo con conglomerado metédlico — (2) Depende del material — (3) Datos insuficientes para recomendacion.

*Peso de envio aprox. envases de 18,2 kg - bidones 182 kg
El peso depende del tipo de fluido.
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Datos Técnicos

Cédigo de explicacion de las piedras, y guias de superficies de acabado

K-8 — A 5 7 Tipos de Abrasivo Tamano de Grano Dureza
_ ) A - Oxido de Aluminio - 70 8 400 1- Blando
Serie Tipo Tamafio Dureza | ¢ j_ Carburo de Silicio 2- 80 9- 500 3-
de Abrasivo  de grano DM, DR, DV - i '1|gg gE)- ggg -;’
Diamante 5- 220  90- 900 9-
NM, NR - CBN/Borazon 6- 280 10- 1000 11-
7- 320 00- 1200 13-
15- Duro

Nota: Si necesita abrasivos especiales, consultenos.

La siguiente tabla muestra la superficie aproximada de acabado en pm

Material Tipo de abrasivo Tamano de grano
80 | | 220 | 280 | 320 | 400 | 600 | 1200

Oxido de aluminiofearburo | ) e - 0,50 0,45 030 |025| 0,12 0,08 | 0,03
Acero duro de silicio

CBN/Borazén - [1,40%*2,00f 1,15 1,00 0,70 - 0,50 - 0,18 | 0,05

Oxido de aluminiofearburo | 5 1y - lo0,90*1,40| 0,65 |0,50%0,90| 0,40 |0,18*0,25(0,10%0,20| 0,05
Acero blando de silicio

CBN/Borazén - 11,60*2,50 - 1,25*2,00 - - 0,65 - 0,40 | 0,12
Fundicién Carbu_ro de silicio | 2,50 - 0,75*%1,00| 0,50 0,30 0,25 0,15 0,12 0,08

Diamante - - - 2,00 - - 1,27 - 0,50 | 0,30

Aluminio, Carburo 4,30 - 2,00 1,40 085 [0,70| 0,40 0,30 | 0,05
Laton, Bronce de Silicio
Metal duro Diamante - - 0,75 0,50 - - 0,18 - 0,08 | 0,03
Ceramica Diamante - - 1,27 1,00 - - 0,50 - 0,40 | 0,25
Vidrio Diamante - - 2,40 1,80 - - 0,75 - 0,40 | 0,20

Formulas para determinar el Arranque minimo de material
requerido en el diametro para conseguir la superficie de acabado.

Rugosidad superficial en micras (yum) Ry
Acabado existente - Acabado deseado _ Arranque

100 " requerido
Ejemplo: Acabado existente = 1.25 ym
Acabado deseado = 0.25 ym
1.25-0.25 _ 90.01 mm

100
La siguiente tabla muestra la superficie aproximada de acabado en micropulgadas (pin) Ra
Material Tipo de abrasivo Tamano de grano
Oxido de alumiqio/carburo 25 - 20 18 12 10 5 3 1
Acero duro de silicio
CBN/Borazén - 55*80 45 40 28 - 20 - 7 2
Oxido de aluminiolearburo | g, - 3555 25 2035 | 16 | 7*10 a*g | 2
Acero blando de silicio
CBN/Borazén - 65*%100 - 50*80 - - 25 - 16 5
Fundicién Carburo de silicio | 100 - 30%40 20 12 10 6 5 3
Diamante - - - 80 - - 50 - 20 12
Aluminio, Carburo )
Latén, Bronce de Silicio 170 80 55 33 27 16 12 2
Metal duro Diamante - - 30 20 - - 7 - 3 1
Ceramica Diamante - - 50 40 - - 20 - 15 10
Vidrio Diamante - - 95 70 - - 30 - 15 8

Formulas para determinar el Arranque minimo de material
requerido en el diametro para conseguir la superficie de acabado.
Rugosidad superficial en micropulgadas (pin) Ra
Acabado existente - Acabado deseado _  Arranque
100 requerido
Ejemplo: Acabado existente = 50 ym
Acabado deseado = 10 ym

50 - 10 _
T 0.0004 pulgadas
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Datos Técnicos

Informacién sobre acabados
|

Aqui se muestra como aparece la superficie de brunido
ampliada 400 veces:

Pero usualmente se aprecia como ésta:

La ampliacion del eje vertical es ahora de 4000 veces, por lo tanto
se puede apreciar mejor. La ampliacién horizontal es ahora solo
de 40 veces, para economizar el papel. Ambas gréficas muestran
la misma superficie de acabado.

Parametro de la superficie de acabado:

Los modernos aparatos de medida de la rugosidad superficial
tienen la capacidad de medir una variedad de pardametros
superficiales. Cada pardmetro tiene sus ventajas y sus
inconvenientes. Las mas comunmente utilizadas se muestran a
continuacion.

Ra es la més utilizada para describir una superficie. Si usted
puede determinar todos los picos y fijar todos los valles usted
puede crear una linea media. La media aritmética de las
desviaciones superiores e inferiores de esta tedrica linea de
medida es la Ra.

f AN

Ry Alll DY

i
1 J.“_Uy ‘{{L ﬂm '*‘ ~— mean line

Rt Es la distancia del pico mas alto al valle mas profundo. Rt se
necesita raramente, pero es utilizada para detectar problemas de
bruiido como erosiones o areas que no estan limpias. Si Rt es
mas de 10 veces Ra o usted tiene un problema de brufiido o una

A P
AV N AVAAAR N

P
111
20 40 60 80| 100%

M1 Mr2
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superficie de brunido plateau.
CLA (promedio de linea central) Es utilizada en Inglaterra y es
idéntica a la Ra.

Rz DIN, también conocida como Rtm es igual que Rt, pero
mientras Rt estd medida sobre la longitud total, Rz Din divide la
longitud total a medir en 5 medidas iguales, obteniendo
relaciones de Rt en cada una de las 5 medidas.

Rz Din es probable que sea un nimero ligeramente inferior que Rt
porque una grieta muy depresiva es disminuida por el fino
acabado de los otros cuatro valores.

Rz ISO (diez puntos de altura). Es el promedio de altura diferente
entre los cinco picos mas altos y los 5 valles mas profundos. Este
es el mejor método para superficies cortas.

Rmax (igual que Ry o Rma) Es la distancia del pico mas alto al
valle méas profundo en cualquiera de las cinco secciones
mencionadas en Rz Din.

Rp (altura maxima de pico sobre la linea media). La altura del pico
mas alto sobre la linea media en las cinco distancias probadas.

Rpm (llamado altura de pico sobre la linea media). El promedio de
las distancias sobre la linea media de los 5 picos mas altos en la
distancia total probada.

RMS, Rq (raiz cuadrada). Es una definicion obsoleta, es igual que
Ra, pero utilizando un principio matematico distinto. Los
resultados de este valor son un 15% mayores que la Ra.

Rk Es el 4rea de apoyo principal de una superficie, ignorando los
picos mas altos y los valles méas profundos. Las magnitudes de
estos picos y estos valles pueden ser definidos como Rpk y Rvk
respectivamente.

Formula de los parametros de conversion*

Para convertir un valor conocido de Ra a diferentes parametros
utilice las siguientes férmulas:

Ra x Factor del pardmetro = Pardmetro deseado

Ejm: 1.0 um Ra x 8.7 (Factor de la Rt) = 8.7 um Rt

*Estas conversiones son valores aproximados solo de informacion general y
aplicables Ginicamente cuando se inspeccionan acabados en bruiiido normales.

Factor Definicion

Parametro

Rt 8.7 Ry Profundidad rugosidad ntcleo
Rz 7.2 Rok Altura pico reducido

Rz ISO 7.6 Rk Profundidad valle reducido
Rmax 8.0 M,, Relacion material pico

Rp 3.6 M., Relacion material valle

RPM 2.9

RMS 1.1
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Datos Técnicos

Modificacién de unidades de brunido

Las unidades de bruiido Sunnen han sido disefadas para
utilizarlas en la mayoria de los trabajos de brufiido sin ninguna
alteracion. Sin embargo como las tolerancias de fabricacion llegan
a ser muy estrechas, puede llegar a ser mas necesario que la
herramienta esté lo mas ajustada al requerimiento ideal del
orificio. Alteraciones de la piedra y de las zapatas pueden ser
necesarias para preparar la unidad de brunido para un trabajo en
especial. Uno o mas de los tres tipos basicos de modificaciones
de las unidades de bruiiido pueden ser necesarias en algunas de
las aplicaciones: (1) orificios pasantes cortos, (2) orificios ciegos,
(3) para alineacidn de orificios en tdindem. Todas estas
alteraciones pueden ser realizadas de forma facil y rapida en su
propio taller. Para largas producciones o trabajos repetitivos
puede resultar ventajoso pedir las alteraciones de las piedras o de
los mandriles a Sunnen.

Como modificar piedras, mandriles y zapatas
Cuando la modificacion de una herramienta de brufido sea
necesaria utilice el siguiente procedimiento:

Para piedras convencionales—Como el 6xido de aluminio (A) y
el carburo de silicio (J y C) se corta con una hoja de sierra usada y
rompa la seccién no deseada con unos alicates. Evite aspirar el
polvo. Lave el polvo de sus manos para evitar la irritacion de la
piel.

Para superabrasivos—Diamante y CBN/Borazon (N), quite la
seccion no deseada rectificando con una piedra de esmeril. Evite
aspirar el polvo. Lave el polvo de sus manos para evitar la
irritacion de la piel.

No corte el soporte de la piedra (excepto como se describe para
modificaciones en orificios ciegos). Utilice una lima o una muela
de rectificar para acortar las zapatas. Evite aspirar el polvo. Lave
el polvo de sus manos para evitar la irritacion de la piel.

Alteracion para orificios pasantes cortos
Alteracion completa para orificios pasantes cortos

zapata guia

elimine la piedra como se muestra
’;N./

Alteracion de la
Piedra de bruiido

Alteration of
Integral Guide Shoes

Elimine las

zapatas \‘ )

como se indica

; Elimine las
S zapatas
L como se indica

Modificacion de las
zapatas recambiables

Modificacion para orificios pasantes cortos—Siempre
considere la posibilidad de hacer paquetes con las piezas de
orificios cortos de modo que puedan ser brufidas al igual que un
orificio largo, que utiliza una unidad de bruiido normal. Las
piezas individuales (si tienen al menos un lado plano) con
longitudes de orificio de 1/4 de diametro o menor, pueden
también brunirse apoyando la parte plana contra la cara plana del
dispositivo de brufido a escuadra (KKN-100) (vea la pagina 96).
Para precision en el dimensionado y para orificios pasantes
cortos. LA LONGITUD DE LA PIEDRA Y DE LA ZAPATA DEBE
TENER ENTRE 2/3 Y 1 1/2 VECES LA LONGITUD DEL ORIFICIO A
BRUNIR.Cuando sea necesaria la modificacion, tanto la piedra
como la guia deben ser acortadas en la misma cantidad.
Cualquier modificacion de este tipo debe acortar la piedray la
zapata de forma igual en ambos extremos de modo que el area de
brufido que queda esté centrada sobre los contactos de cufa del
portapiedras.

Si se requiere mayor precisién que la obtenida después de la
modificacion, remitase a la guia de brufiido en el libro de
instrucciones de la maquina. Informacidn adicional puede
obtenerla contactando con SUNTEC, pidiéndole una copia de la
hoja de datos 102 “brufiido de agujeros cortos”.

Modificaciones para orificios ciegos—Si es posible, provea
una salida al fondo de un orificio ciego, para permitir que la
piedra realice una sobrecarrera sobre la superficie a bruhir. La
salida debe de ser lo mas profunda posible, preferiblemente 1/3
de la longitud de la piedra.

Las unidades de bruiido Sunnen de los grupos K, J-K, AK, J-AK,
BL, L BAL, AL y P28 pueden utilizarse para bruiir orificios que
tienen un extremo cerrado. En el bruiido de orificios ciegos, es
necesario para la piedra y la zapata llegar al extremo de la unidad
de brunido. Si su trabajo requiere una de las unidades de brufiido
de la familia P28, monte la cufa del orificio ciego y piedras de
brunido R28 (ver pagina 59). Los grupos de mandriles restantes
tienen una punta que sobresale ligeramente del extremo de la
piedra y de la zapata-guia. Para todos los trabajos de orificios
ciegos, esta punta debe cortarse como se muestra. Los mandriles
que han sido modificados de esta forma pueden seguir
utilizandose para el brufiido de orificios pasantes utilizando una
piedra y una zapata guia con su longitud completa. Los grupos de
unidades de brufiido P20 y D no se pueden adaptar para el
bruhido de orificios ciegos. Mandriles Y para orificios ciegos estan
disponibles con pedido especial.

Modificacion para orificios ciegos

2/3 de la
I longitud
S del orificio

En el brunido de orificios ciegos LA LONGITUD DE LA PIEDRAY LA
ZAPATA GUIA DEBE SER ENTRE 1/2'Y 2/3 DE LA LONGITUD DEL
ORIFICIO CIEGO (incluyendo longitud de la salida). Esto es necesario
para realizar un desplazamiento adecuado. Cuando es necesaria la
modificacion de la piedra y de la zapata elimine material sélo del
extremo posterior, como se muestra.

Modificacion del mandril
con zapata integrada
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Datos Técnicos

Modificacién de unidades de brunido

Para mantener la estabilidad de la piedra en el mandril es
importante que al menos el 50% de la piedra quede debajo del
contacto de la rampa delantera del soporte de la piedra. De otro
modo la piedra puede moverse originando imprecisiones en el
orificio mientras que la pieza se desplaza sobre la unidad de
brufido. Para evitar cualquier posibilidad de que la base de la
piedra “se mueva” cuando se brufien orificios ciegos cortos, es
necesario cortar la parte final del soporte (asi como del abrasivo),
mandril, zapata y punta de la cuia de modo que solo sobresalga
1,6 mm por delante del contacto de la cuia. La presidn de la cuna
se aplica entonces de forma uniforme al portapiedras.

Alguna mejora puede obtenerse en el brufido de orificios ciegos,
donde no es posible dejar salida, utilizando una piedra de
“PUNTA DURA." La parte final del abrasivo tiene una dureza
mayor que la del resto de la piedra. Este abrasivo mas duro
reduce el desgaste excesivo que tiene la punta de la piedra
cuando no existe salida. Remitase a las secciones de piedras
disponibles de este catdlogo para informarse sobre piedras de
punta dura. Informacién adicional puede obtenerse llamando a su
proveedor y pidiéndole una copia de la hoja de datos 103 “Cémo
brufir agujeros ciegos”.

Modificacién para agujeros ciegos extremadamente cortos.

Obsérvese que como
minimo la mitad de la
longitud de la piedra
estad debajo del contacto
de la cuna

2/3 longitud |
del orificio

1,6mm Ver texto—-’l L—

Modificaciones para orificios en tandem—Las unidades de
bruiido Sunnen pueden ser utilizadas para dimensionar dos o
mas orificios en tdndem o en linea con una perfecta alineacion.
Piedra y zapatas deben tener la longitud adecuada de modo que
la superficie total de la piedra contacte con uno de los otros
orificios al mismo tiempo durante el desplazamiento de bruiido.
Para mantener la unidad de bruiido correcta durante la
operacion, LAS PIEDRAS Y LAS ZAPATAS DEBEN TENER UNA
LONGITUD COMO MINIMO DEL DOBLE DE LA DISTANCIA ENTRE
CENTRO Y CENTRO DEL TANDEM (Ver dibujo). Cuando la unidad
de brufiido cumple este requisito, no es necesario realizar
ninguna modificacion.

Puede ser necesario darle la vuelta a la pieza para obtener idéntico
tamano de orificio. Nunca realice el recorrido completo de la piedra
y las zapatas guias sobre los orificios en tandem. Si la longitud de
la piedra y de la zapata guia es menor de 2 veces la distancia del
tdndem, el 4rea central de la piedra y la zapata guia pueden no

Herramienta para orificios en tandem

Distancia de tdandem 1
Centro a centro ! !

B

N

Si la longitud de la piedra y de la
zapata es igual como minimo a dos
veces la distancia del tdndem no es
necesaria modificacion alguna.

\

L
T

desgastarse y el “abombamiento” en la unidad de brunido
abocardara los extremos inferiores de los orificios del tAndem. En
algunas aplicaciones de tdndem es necesario modificar la unidad
de brufido cortando el area de la piedra y de la zapata que puede
resultar “abombada”. Elimine del centro tanto de la piedra como
de la zapata, una cantidad igual que la cantidad de piedra y zapata
que sea corta, para ser el doble de la distancia del tdndem. Por
ejemplo, una pieza que tiene 69,9 mm de distancia de tandem
necesita una piedra y zapata guia de 139,7 mm pero la unidad de
brufido tiene una longitud de piedra y zapata guia de solo 114,3
mm. Esta unidad de brufido puede utilizarse eliminando 25,4 mm
del centro de los 114,3 mm de longitud de la piedra y de la zapata
guia. Las unidades de brunido de piedras multiples (P20 y P28)
pueden algunas veces utilizarse eliminando la piedra y zapatas
centrales.

Modificacion para orificios en tandem

Distancia de tandem —fe -
Centro a centro ! !
'—\—\_———\__

Si la longitud de la piedra
y de la zapata es menor
que dos veces la distancia
del tdndem es necesaria
modificacion. (Ver texto)

]

r—Eliminar—|

I-—Eliminar—'l

Puede obtenerse informacion adicional contactando con el
departamento de servicio a clientes o solicitando una copia de la
hoja de datos 106 “brunido de orificios en tandem”.
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Datos Técnicos

Zapatas * Casquillos » Cufias * Correccion del descentramiento ¢ Suplementos

Mandriles con zapatas integradas—Mandriles por debajo de
19 mm son de acero sdélido con zapatas integradas excepto los
mandriles en Y (Chavetero) los cuales son de acero sélido con
zapatas integradas por encima de 25,4 mm.

Los mandriles con zapatas blandas se recomiendan para todas las
operaciones de brunido en general. Mandriles con zapata de
acero tratado son recomendables para brufir metal duro,
ceramica o vidrio; para orificios extremadamente rugosos y para
algunos trabajos de mucha produccién.

Donde se requieren acabados muy finos y se utiliza una piedra de
grano 600 o 1200, se recomienda la utilizacion de mandriles de
bronce sdélidos con zapatas integradas. Ocasionalmente
especificaciones inusuales no permiten la utilizacion de aceites de
bruiido que contengan azufre y puede ser necesario utilizar
mandriles de bronce para evitar la soldadura.

Para trabajos en los cuales los materiales son propensos a
soldarse es mejor brunirlos utilizando zapatas de bronce en los
cuales el metal ha sido insertado en las piedras de Diamante o
Borazon.

Mandriles con zapatas recambiables—Las zapatas normales
que se suministran con los mandriles de zapatas recambiables
han sido reconocidas como las mejores para la mayoria de las
aplicaciones. Existen casos sin embargo donde otras zapatas
distintas a las standard son mas apropiadas.

Cuando la pieza a bruiir es inusualmente rugosa u ovalada o
tiene rebabas o cantos vivos, las zapatas de acero duro son
usualmente mas econdmicas. Las zapatas duras son también mas
econdmicas cuando se utilizan piedras de brunido de diamante o
borazén CBN. Cuando el material a brufir es muy blando o
susceptible de soldarse o si se requiere un acabado muy fino, son
recomendables las zapatas de bronce. Si su aplicacion particular
requiriera zapatas especiales no descritas en nuestro catalogo, por
favor contacte con su Delegado Técnico.

Importante: Zapatas de distintos materiales no deben mezclarse nunca en un
mandril multipiedra. Cuando las zapatas se desmontan del mandril para ser usadas
mas tarde, deben ser montadas de nuevo, en su posicion original.

Utilizacion adecuada de los casquillos rectificadores—Es
esencial que las herramientas de brufido se mantengan con
precision y rectificadas lo mismo que cualquier otra herramienta
de precision. La piedra y las zapatas deben permanecer paralelas
entre si y con el eje del mandril. Es importante que la piedra y
zapata se conformen al radio del didmetro aproximado de la pieza
a brunir. Esto es precisamente importante cuando el trabajo a
brufir requiere una buena superficie de acabado o de alta
precision, y para operaciones delicadas en orificios con
chaveteros.

Para rectificar una piedra convencional (A o J) y un mandril mas
rapidamente, utilice un casquillo rectificador. Sature la piedra con
aceite de brunido. Bruna como lo hace durante una operacion de
bruiido normal pero sin el flujo de aceite. Invierta el casquillo
rectificador frecuentemente.

Para diamantar una piedra superabrasiva D o N hagalo como con
una convencional, sin embargo, aplique una pequena cantidad
de grano abrasivo de la piedra zapata antes de bruiir (es
aceptable utilizar el barro fino que se forma en la bandeja de
trabajo).

Dado que la unidad de bruiido debe rectificarse lo mas proximo
al diametro de la pieza, los casquillos rectificadores desgastados
deben ser desechados.

Cunas—Las cufas estan sujetas a desgaste para asegurar el
mejor resultado debe sustituirse cuando comienzan a mostrar
desgaste. Las cuias que se suministran con los mandriles de tipo
permanente tienen larga duracion pero deben ser inspeccionadas
regularmente y sustituidas si muestran algun desgaste. Esto es
especialmente importante en los grupos de unidades de brunido
AK-20, BAL-20, AL-20 y Y32.

Placas de cuna—Placas de cuna altas y bajas se suministran con
los mandriles Y (para chaveteros) a partir de 34,7 mm y mayores
para cubrir toda la gama del mandril incluso con zapatas y
piedras desgastadas. Utilice la placa de cuna baja (por ejemplo
Y56L-W) hasta que la piedra no pueda expandirse lo suficiente
para alcanzar el didametro a brunir. Utilice las placas de cuna alta
(por ejemplo Y56H-W) cuando sea necesario alcanzar el diametro
a brunir.

Insercion del Mandril—No apriete en exceso el tornillo de la
nariz del husillo o del adaptador.

Correccion de los descentramientos en el bruinido—En
algunos casos dado el peso o la longitud de la pieza, la velocidad
de la nariz, o los requerimientos de grandes precisiones, es
deseable eliminar el descentramiento de la unidad de brufido.

Desde 1950 las maquinas de bruiido Sunnen llevan una nariz del
husillo ajustable para compensar el descentramiento. Las
maquinas mas antiguas utilizan un casquillo excéntrico de
centraje. Cuando el descentramiento parezca excesivo gire el
casquillo media vuelta. Ademas en las unidades P28 pueden ser
insertados suplementos debajo de las zapatas para ayudar a
reducir el descentramiento (mire el dibujo de los suplementos).

Suplementos del Mandril—Se
suministran con todos los mandriles P28.
Se insertan entre el cuerpo del mandril y
la zapata cuando es necesario para
alcanzar el didametro maximo,
especialmente cuando las zapatas estan
desgastadas. Pueden también utilizarse
para ayudar a compensar el
descentramiento del mandril.

uplemento
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Datos Técnicos

Informacion sobre capacidad de brufido

“Cuanto tiempo puede llevarme brunir mi pieza?”

... Es una de las preguntas mas importantes que realizan los
operarios cuando comienzan un trabajo. Muchos operarios no
tienen la posibilidad de disponer de suficientes piezas para
determinarlo o desean saber si pueden hacerlo mejor.Un buen
método para estimar el ciclo de tiempo es algo necesario cuando
se acomete un nuevo trabajo de brufido.

Distintos métodos han sido desarrollados para ayudar a los
operarios de maquinas Sunnen en estimaciones de tiempo de
bruiido cuando los componentes a brufir por uno de los tres
siguientes sistemas Sunnen:

1) Brunidoras con desplazamiento automatico Serie 1800
2) Bruiidores portatiles
3) Brunidora de tubos horizontal HTB con juego de piedras H70

Brunidoras con desplazamiento automatico. Serie 1800
Este método de los tiempos de ciclos estimados es mas preciso
bruiiendo aceros de baja aleacion (blando o duro), usando un
tamano de grano de 220 de piedras de CBN/Borazon y aceite
industrial Sunnen.

Ecuacion del tiempo de bruiido: Didmetro final x longitud x
cantidad de material a arrancar x factor de tiempo de brufido =
segundos requeridos para brudir.

Diametro Factor
de la pieza de
mm brunido
1,5 2.94
3,0 1.22
5,0 0.805
6,0 0.590
7,0 0.50
8,0 0.415
10,0 0.325
12,0 0.25
15,0 0.19
18,0 0.155
20,0 0.14
25,0 0.105
30,0 0.09
35,0 0.075
40,0 0.065
50,0 0.05
60,0 0.045

Ejemplo en mm: 25,4 Didmetro x 50,8 Longitud x 0,127 Arranque
x 0,105 Factor = 17 segundos.

Asumiendo que se trata de un acero de baja aleacién duro o
blando, bruiido con una piedra superabrasiva, como K20-NM55
con aceite de brunido MAN-863.

Los tiempos de ciclo serén 2 - 5 veces mayores con maquina de la
serie 1800

184

Bruiidores portatiles

Este método de estimacion del tiempo del bruiido estd basado en
el uso de las piedras Sunnen G25, M27, N37, W47 o similares con
el aceite industrial Sunnen*

Ecuacion del tiempo de bruiido:

Longitud x didmetro x cantidad de material a arrancar x 0,00076 =
Tiempo de brunido en minutos.

Por ejemplo: 1220 mm x 101.6 mm x 0.254 mm x 0,00076 = 24
minutos de tiempo de brufido.

*Esta ecuacion no deberia ser usada para estimar el tiempo
“suelo a suelo” si el desplazamiento lo realiza el operario a mano,
porque no tiene en cuenta las paradas. Es mas precisa la
estimacidn suelo a suelo cuando se utiliza un brufidor portatil a
control remoto y una fuente de alimentacién con suficiente
potencia.

Bruiidora horizontal de tubos HTB con juego de piedras H70
Este método de los tiempos de ciclos estimados es més preciso
bruniendo aceros de baja aleacion (blando o duro), usando una
piedra basta de 6xido de aluminio (H70-A45) con aceite industrial
Sunnen.

Ecuacion del tiempo de bruiido:
Longitud x didmetro x cantidad de material a arrancar x 0,0003 =
Tiempo de brunido en minutos.

Por ejemplo: 1200 mm x 100 mm x 0.28 mm x 0.0003 =
10 minutos de tiempo de brufido.

Vida de las piedras H70

Otro factor importante y esencial para la eficacia del bruiido es
llegar a estimar el numero de piezas que pueden ser brufiidas con
un juego de piedras. Este nimero es importante cuando se quiere
calcular el coste de brufido por pieza y asegurar que existe el
numero suficiente de piedras para completar el trabajo. Esta
férmula estd basada en el bruiiido de piezas utilizando juegos de
piedras bastas en 6xido de aluminio H70 (H70-A45).

(Didmetro final? - Didametro inicial?) x longitud x 0,0000018 =
Juegos de piedras

Ejemplo: (101,6 mm?- 101,3 mm?) x 1220,0 mm x 0.0003 =
0,11 Juegos

1 Juego de piedras : 0,11 = 9 piezas por juego de piedras.
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Adaptador -Una pieza usada en ciertos mandriles para ser montados en el
husillo de la maquina brufidora.

Casquillo alineador - Un casquillo concéntrico utilizado para reducir el
descentramiento conico y paralelo en maquinas con nariz de husillo
ajustable.

Piedra modificada - Piedra de brunido standard que ha sido acortada o
modificada de otra forma para una aplicacion especifica.

Oxido de aluminio - Un material abrasivo, fabricado por el hombre, usado
sobre todo en aceros blandos y semiduros. Se designa con la letra “A” en
el codigo de piedras Sunnen. Ejemplo: K12-A57.

2 ZZTZ 27

Forma de barril - Una condicién donde los extremos
de un orificio son mas pequenos en diametro que el
centro.

Abocardamiento - Una condicién donde los extremos
de un orificio son mas grandes en didametro que en el -
centro. ZZ

Orificio ciego - Un orificio que esta tapado en un extremo.

= - EE

Aglomerante - El material que mantiene los granos abrasivos unidos en
una piedra de brufido. Los abrasivos convencionales utilizan materiales
fenolicos o vidrio y se conocen con el nombre de piedras con aglomerante
vitrificado. Las piedras superabrasivas utilizan aglomerante metélico,
aglomerante de resina o aglomerante vitrificado.

CBN/Borazon - Un abrasivo sintético (Nitruro ctbico de boro)
especialmente utilizado para el bruiido de aceros rapidos y otros
materiales resistentes al abrasivo. Designado por la letra “N” en el Cédigo
de piedras Sunnen (Ejemplo P28-NM-55).

Aglomerante de corcho - Un material de unidn para los abrasivos,
compuesto de corcho prensado y resina fendlica. Las piedras de bruiido
con aglomerante de corcho se utilizan donde se requieren acabados
extremadamente finos. (Los mejores resultados se consiguen cuando se
utilizan zapatas de bronce).

Pre-desbaste - Un proceso de brufido utilizado para eliminar rebabas,
cantos afilados o materia similar de orificios rugosos.

Diamante - El abrasivo mas duro, el cual es necesario para brufir metal
duro, cristal o ceramica. Se designa la letra “D” en el codigo de piedras
Sunnen. Ejemplo: K8-DV57.

Piedra de limpieza de diamante - Abrasivo de diamante utilizado para
limpiar piedras distintas al Borazén o Diamante.

Utillaje - Método utilizado para sujetar la pieza de trabajo mientras se
brufe. Los diferentes métodos de sujeccion sugeridos se encuentran en
las hojas de datos 107, 108 y 109.

Piedra cristalizada - Una piedra con accion de corte no uniforme debido a
que las particulas de abrasivo quedan pegadas al aglomerante y
desaparece la accion de corte. Esta condicion aparece cuando el
aglomerante es muy duro.

Zapatas - Una parte de la unidad de brunido que estabiliza el orificio a
brufir en la herramienta.

Dureza - Aplicado a una piedra de brufido describe la fuerza con que el
aglomerante sujeta a las particulas abrasivas. Un aglomernate duro
mantendrd los granos abrasivos mas tiempo, un aglomerante blando
permite a la piedra “romperse” mas rapido, exponiendo nuevos granos
abrasivos afilados.

Datos Técnicos

Glosario de términos
H

Piedra de punta dura - Una piedra de brufido que tiene la punta del
abrasivo mas dura que el resto de la longitud de la piedra. Utilizado para
el brunido de orificios ciegos donde no puede dotarse de salida.

Brunido - Un proceso de mecanizacion por abrasivo, primariamente usado
para arranque de material, dimensionado de precisién y acabado
superficial de superficies cilindricas internas y externas. Se caracteriza por
el uso de una piedra abrasiva autoafilable, una relativa gran area de
contacto con la pieza y velocidad relativamente baja de corte.

Longitud de bruiido - La longitud actual de la superficie a bruiir.

Piedra de bruiido - Un liston abrasivo formado de miles de pequenos
granos abrasivos unidos entre si.

Unidad de brunido - Una herramienta de brufhido completa consistente en
un adaptador (si se necesita) un mandril y cufia, piedra (s), zapata,
casquillo rectificador y retenedor de piedra o bloque de tension.

Piedra embozada - Una piedra de brufido con accion de corte irregular
debido a que la superficie de corte esta parcialmente cubierta con material
extrafo, usualmente el material que se esta brufiendo. Esta condicidn se
produce algunas veces cuando se bruien materiales blandos.

Mandril - La parte de la unidad de brufido que mantiene y posiciona la
piedra de brunido y las zapatas en su posicidn correcta.

Aglomerante metalico - Aglomerante de polvo metalico usualmente
utilizado con granos de diamante o borazén. Se designa con la letra M en
la tabla de codigo Sunnen. Por ejemplo: P-28-NM 55.

Sobrecarrera - La distancia que la pieza sobresale de cada extremo de la
piedra al final de cada carrera. La distancia es generalmente un tercio de la
longitud de piedra (o de la pieza, lo que sea mas corto).

Arco iris - Algunas veces llamado cdmara o forma de banana. Una
condicion donde el diametro del orificio puede ser el mismo en toda la
longitud pero cuyo eje esta curvado. La correccidn T ITITITITT7
del arco iris en brufiido requiere un mandril cuya =

piedra y zapata sean como minimo 1 1/2 veces la
longitud del orificio.

Salida- Un agrandamiento del diametro en el fondo de un orificio ciego
que hace posible que la piedra de bruiido sobrepase la longitud a brufir.

Descentramiento - Giro descentrado de la unidad de brufido que causa
movimiento excéntrico de la pieza.

Carburo de silicio - Un material abrasivo fabricado por el hombre
comunmente usado para arranque de materiales como fundicion,laton,
bronce o aluminio. Tambien utilizada para acabados finos en todos los
materiales. Denominado con la letra “J” en el cddigo de piedras Sunnen.
Ejemplo: K12-J47.

Paquete - Una_ técnica de brufir piezas cortas. Las 70 NN 777 O
caras de las piezas deben estar a escuadra con el .
orificio antes de brunir. Un utillaje de sujeccion es NAYZZNN
necesario para alinear y sujetar las piezas en un
centro comun.

[ppe—

Conicidad - Una condicion del orificio donde el
didmetro se incrementa gradualmente de un extremo a otro del orificio.

Casquillo rectificador - Un cilindro o pieza cuyo propdsito es hacer que las
zapatas y las piedras estén rectas y paralelas una con respecto a la otra, y
con el radio aproximado del didametro a bruair.

Ondulaciones - Una ondulacién longitudinal, series
de ondulaciones o vibraciones en la superficie
de un orificio.

Vi

Cuna - La parte de la unidad de brunido que expande la piedra de brufido
y aplica la presion de corte.

—G—
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Tabla de conversidon de durezas

Numero Dureza Rockwvell Numero Dureza Superficial Rockwell
Dureza Carga a la

Brinell Escala Escala Escala Escala Escala Escala Escala Escala traccion
Utlal= 15-N 15-T 30-T 45-T

Bola de | Penetrador Penetrador | Penetrador
10-mm Diamante |1.588-mm | Diamante | Diamante |3. 175—mm 1.588-mm
3000-kgf | 60kgf

Superficial | Superficial | Superficial
Diamante | Diamante | Diamante

carga | carse e | e | e
750 85.0 - 66.0 76.0 - - 93.0 83.0 73.0 - - - -
710 84.0 - 64.0 74.0 - - 92.0 81.0 71.0 - - - -
682 83.0 - 92.0 73.0 - - 91.0 79.0 69.0 - - - -
653 81.0 - 60.0 71.0 - - 90.0 78.0 67.0 - - - 314
578 80.0 - 58.0 69.0 - - 89.0 76.0 64.0 - - - 299
555 79.0 - 56.0 68.0 - - 88.0 74.0 62.0 - - - 284
534 78.0 - 54.0 66.0 - - 87.0 72.0 60.0 - - - 270
495 77.0 - 52.0 65.0 - - 86.0 70.0 57.0 - - - 256
479 75.5 - 50.0 63.0 - - 85.5 68.0 54.5 - - - 244
450 74.5 - 48.0 61.5 - - 84.5 66.5 52.5 - - - 228
425 73.5 - 46.0 60.0 - - 83.5 64.5 50.0 - - - 212
403 72.5 - 44.0 58.5 - - 82.5 63.0 47.5 - - - 201
382 71.5 - 42.0 57.0 - - 81.5 61.0 455 - - - 189
363 70.5 - 40.0 55.5 - - 80.5 59.5 43.0 - - - 178
346 69.5 - 38.0 54.0 - - 79.5 58.0 41.0 - - - 167
329 68.5 - 36.0 52.5 - - 78.5 56.0 38.5 - - - 160
313 67.5 - 34.0 50.5 - - 77.5 54.5 36.0 - - - 153
298 66.5 106 32.0 49.5 - 116.5 76.5 52.5 34.0 94.5 85.5 77.0 144
275 64.5 104 28.5 46.5 - 115.5 75.0 49.5 30.0 94.0 84.5 75.0 130
258 63.0 102 25.5 44.5 - 114.5 73.5 47.0 26.5 93.0 83.0 73.0 121
241 61.5 100 22.5 42.0 - 113.0 72.0 44.5 23.0 92.5 81.5 71.0 114
228 60.5 98 20.0 40.0 - 112.0 70.5 42.0 20.0 92.0 80.5 69.0 107
215 59.0 96 17.0 38.0 - 111.0 69.0 39.5 17.0 91.0 79.0 67.0 101
204 57.5 94 14.5 36.0 - 110.0 68.0 375 14.0 90.5 77.5 65.0 98
194 56.5 92 12.0 34.0 - 108.5 66.5 35.5 11.0 89.5 76.0 63.0 93
184 55.0 90 9.0 32.0 108.5 107.5 65.0 32.5 7.5 89.0 75.0 61.0 89
176 53.5 88 6.5 30.0 107.0 106.5 64.0 30.5 5.0 88.0 73.5 59.5 85
168 52.5 86 4.0 28.0 106.0 105.0 62.5 28.5 2.0 87.5 72.0 57.5 87
161 51.5 84 2.0 26.5 104.5 104.0 61.5 26.5 -.5 87.0 70.5 55.5 78
155 50.0 82 - 24.5 103.0 103.0 - - - 86.0 69.5 53.5 75
149 49.0 80 - 22.5 102.0 101.5 - - - 85.5 68.0 51.5 72
144 47.5 78 - 21.0 100.5 100.5 - - - 84.5 66.5 49.5 69
139 46.5 76 - 19.0 99.5 99.5 - - - 84.0 65.5 47.5 67
134 45.5 74 - 17.5 98.0 98.5 - - - 83.0 64.0 45.5 65
129 44.0 72 - 16.0 97.0 97.0 - - - 82.5 62.5 43.5 63
125 43.0 70 - 14.5 95.5 96.0 - - - 82.0 61.0 415 61
121 42.0 68 - 13.0 94.5 95.0 - - - 81.0 60.0 39.5 59
118 41.0 66 - 11.5 93.0 93.5 - - - 80.5 58.5 37.5 57
114 40.0 64 - 10.0 91.5 92.5 - - - 79.5 57.0 35.5 55
111 39.0 62 - 8.0 90.5 91.5 - - - 79.0 56.0 33.5 53
108 - 60 - - 89.0 90.0 - - - 78.5 54.5 31.5 51
108 - 58 - - 88.0 89.0 - - - 77.5 53.0 29.5 -
103 - 56 - - 86.5 88.0 - - - 77.0 51.5 275 -
100 - 54 - - 85.5 87.0 - - - 76.0 50.5 25.5 -
98 - 52 - - 84.0 85.5 - - - 75.5 49.0 23.5 -
95 - 50 - - 83.0 84.5 - - - 74.5 47.5 215 -
93 - 48 - - 81.5 83.5 - - - 74.0 46.5 19.5 -
91 - 46 - - 80.5 82.0 - - - 73.5 45.0 17.0 -
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Tabla de piedras para automocién

Cabezal

Gama de
diametros
mm

Utilizar
estos

portapiedras

Para utilizar en maquinas Sunnen CK/CV

Pida estos juegos de

ied
[P Longuitud

de piedra
mm

Altura de
piedra mm

Aplicaciones

Desbaste Acabado

50,8-68,6 CK-2035A EEU-141 EEU-531 69,9 3,6 Blogues normales
50,8-68,6 CK-2035A EEU-129 EEU-522 69,9 3,6 Bloques duros
50,8-60,9 CK-2035A - C20-PHT-732 73,4 3,7 Brunido con cepillos plateau
Cabezal 60,9-68,6 CK-2035A EAU-141 EAU-531 69,9 8,5 Bloques normales
“lilri\:g:t 60,9-68,6 CK-2035A EAU-129 EAU-522 69,9 8,5 Bloques duros
CK-2000 58,4-66,1 CK-2035A - C24-PHT-732 73,4 5,4 Brufido con cepillos plateau
68,6-76,2 CK-2045A EAU-141 EAU-531 69,9 8,5 Bloques normales
68,6-76,2 CK-2045A EAU-129 EAU-522 69,9 8,5 Bloques duros
66,1-73,7 CK-2045A - C24-PHT-732 73,4 5,4 Brunido con cepillos plateau
76,2-104,8 CK-3035A EKU-133 EKU-525 69,9 7,2 Bloques normales
82,5-104,8 CK-3035A EHU-133 EHU-525 69,9 10,2 Bloques normales
82,5-104,8 CK-3035A EHU-123 EHU-518 69,9 10,2 Bloques y camisas duros
82,5-104,8 CK-3035A EHN-116 EHN-512 88,9 10,2 Bloques y camisas muy duros
Cabezal 82,5-104,8 CK-3035A EHN-123 EHN-518 88,9 10,2 Cilindros refrigerados por aire
Standard 78,7-104,8 CK-3035A - C30-PHT-731 88,9 6,2 Brunido con cepillos plateau
CKS000 ™64 81270  CK-3045A EHU-133  EHU-525 69,9 10,2 Bloques normales
104,8-127,0 CK-3045A EHU-123 EHU-518 69,9 10,2 Bloques y camisas duros
104,8-127,0 CK-3045A EHN-116 EHN-512 88,9 10,2 Bloques y camisas muy duros
104,8-127,0 CK-3045A EHN-123 EHN-518 88,9 10,2 Cilindros refrigerados por aire
104,8-127,0 CK-3045A - C30-PHT-731 88,9 6,2 Brunido con cepillos plateau
101,6-152,4 CK-4035A EUG-113 EUG-514 114,3 10,2 Blogues normales
101,6-152,4 CK-4035A JUG-222 JUG-520 114,3 10,2 Bloques y camisas duros
101,6-152,4 CK-4035A EUA-107 EUA-510 152,4 10,2 Cilindros con lumbreras
101,6-152,4 CK-4035A JUA-222 JUA-520 152,4 10,2 Cilindros duros con lumbreras
%?gﬁzzl 101,6-152,4 CK-4035A - C40-PHT-731 152,4 10,2 Brunido con cepillos plateau
csl?gf)o 152,4-203,2 CK-4045A EUG-113 EUG-514 114,3 10,2 Bloques normales
152,4-203,2 CK-4045A JUG-222 JUG-520 114,3 10,2 Bloques y camisas duros
152,4-203,2 CK-4045A EUA-107 EUA-510 152,4 10,2 Cilindros con lumbreras
152,4-203,2 CK-4045A JUA-222 JUA-520 152,4 10,2 Cilindros duros con lumbreras
152,4-203,2 CK-4045A - C40-PHT-731 152,4 10,2 Brunido con cepillos plateau

* Utilice siempre aceite de bruiido Sunnen

Tipo de abrasivo
E=Oxido de aluminio
j=carburo de silicio

Altura de abrasivo

E=3,6mm
K=7,2mm
A=8,5mm
H=10,2mm

Longitud de abrasivo
U=69,9mm
N=88,9mm 2=80 16

Tamano de grano Dureza
1=70 basta 12 blanda

G=114,3mm 5=220 fina 18
A=152,4mm 23
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